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BUCOVICE TOOLS a.s. je pfedni vyrobce z&vitofez-
ného naradi s mnohaletou tradici.

Predkladany katalog nabizi podrobny prehled stan-
dardnich vyrobku:

- ruéni sadové zavitniky dle norem DIN a CSN
- maticové zavitniky
- zavitové kruhové Celisti
- soupravy zavitofeznych nastroji
- vratidla ruéni nastavitelna na zavitniky
a na zavitové kruhové Celisti
- odiezdvaci kolecka
- kuzelové a stupriovité vrtaci trny
- zahlubniky.

Mimo sortiment uvedeny v tomto katalogu firma
vyrabi specidlni naradi dle pfani zakaznika.

BUCOVICE TOOLS a.s. is the distinguished produ-
cer of thread cutting tools with the tradition of many
years’ standing.

The presented catalogue offers the detail summary
of the all produced standard products:

- sets of hand taps according
to DIN and CSN standards
- nut taps
- circular screwing dies
- tap and die sets
- adjustable tap wrenches and circular die stocks
- cutting disks
- conical and stepped peeling drills
- countersinks.

Besides this cataloque company produces special
tools on request.

- mit

BUCOVICE TOOLS a.s. ist der fiihrende Hersteller
von Gewindeschneidwerkzeugen mit vieljdhringer
Tradition.

Der vorgelegte Katalog bietet eine ausftihrliche Uber-
sicht von allen hergestellen Standardprodukten:

- Satzgewindebohrer nach DIN und CSN

- Muttergewindebohrer

- Schneideisen

- Gewindeschenidzeug-Sétze

- Verstellbare Windeisen und Schneideisenhalter
- Schneidrader

- Schélaufbohrer und Stufenbohrer

- Senker.

Ausser diesem Katalog fertigt Firma Spezialwerkzeu-
ge nach dem Kundenwunsch.

BUCOVICE TOOLS a.s. 00uH u3 nepsbix npou3eodu-
menel ucmpymeHma 07151 Hape3aHusi pe3bb ¢ MHO20-
nemdel mpaduuued.

3Omom kamanoza npednazaem nodpobHbIl accopmu-
MeHmM 8binyckaemol npodyKyuu:

- Habopeb! Orisi Hape3aHusi pe3bb 8 cmaHoapmax
DIN u CSN

- Memyuku Or1s Hape3aHUusl 6HYMpPEeHHUX pe3bb

- nawku 011 HapesaHusl 6HEWHUX pe3bb

- KOMI1eKmbl UHCmMpymMeHma 07151 Hape3aHusi pe3bb

- 8opomKu-0epxxamenu 0711 MemMyuKo8 U rniawex

- ompe3Hbie OUCKU

- cmyneH4Yamsble U KOHUYecKue ceépra

- WeHKepa.

Kpome npedocmaeneHHO20 accopmumMmeHma 8 3mom
Kamarioece KoMraHus Moxem u3ecomoeumb UHCMpPYy-
MEeHMm Ha 3aKas.

BUCOVICE TOOLS a.s., Nova 985, 685 01 Bugovice,Czech Republic; tel.: +420 517 380 832, +420 517 380 842; fax: +420 517 380 729; e-mail: bucovice@tools-bu.cz; www.ools-bu.cz



VYSVETLIVKY
EXPLANATORY NOTES

ERKLARUNGEN
NMPUMEYAHUA

MATERIAL MATERIAL MATERIAL MATEPWAN
A Konstrukéni ocel do 500 MPa Structural steel to 500 MPa Baustahl bis 500 MPa KoHcTpykumoHHas ctanb go 500 MPa
B Automatové a konstrukéni oceli Free cutting and structural steels | Automatenstahle und Bautéhle ABTOMAaTHas W KOHCTPYKLMOHHas
do 750 MPa to 750 MPa bis 750 MPa cranb go 750 MPa
C Nastojové oceli do 900 MPa Carbon steels to 900 MPa Werkzeugstéhle bis 900 MPa AM:%T(?SI K'Ae;;aanaﬂ crane
D Ocelolitina 500-700 MPa Cast steel 500-700 MPa Stahlguss 500-700 MPa Cnnas cranu 1 yyryHa 500-700 MPa
E Ocelolitina 700-900 MPa Cast steel 700-900 MPa Stahlguss 700-900 MPa Cnnag ctanu 1 yyryHa 700-900 MPa
F Temperova litina 450-700 MPa Malleable cast iron 450-700 MPa | Temper Guss 450-700 MPa LiBeTHoM YyryH 450-700 MPa
G Sed litina Grey cast iron Grau Guss KoBKuit uyryH
H Bronz Bronze Bronze BpoHsa
| Mosaz dlouhotfiskova Brass (long chipping) Messing langspanend NaTyHb ANMHHOCTPYKTYpHas
J Mosaz kratkotfiskova Brass (short chipping) Messing kurzspanend JlaTyHb KOPOTKOCTPYKTYpHAs
K Méd Cooper Kupfer Meab
L Lehké kovy Light metal Leicht Metall TNérkuin metan
M Zinek Zinc Zink LlnHk
N Nerezové oceli do 1100 MPa Stainless steels to 1100 MPa Rostfreistéhle bis 1100 MPa Hepexaseitka o 1100 MPa
\') Termoplast Thermoplastic Thermoplaste Tepmonnacrt (proponnacr)
Z Duroplast Duroplastic Duroplaste [roponnact
POUZITI USING ANWENDUNG MCNONb30BAHUE
() Dobfe pouzitelné Optimal use Optimal Anwendung OntmanesHo
- Mozno pouzit Alternative use Alternative Anwendung BoamoxHo
O Omezené pouziti Possible use Beschrénkte Anwendung OrpaHuyeHHO
e A 1 NPUMEHAMbIE XXWAKOCTH
REZNA KAPALINA CUTTING LUBRICANT SCHNEIDFLUSSIGKEIT NPV HAPE3AHUM PE3bE
1 Rezny olej Cutting oil Schneiddl MawwmHHoe Macno
2 Petrolej Kerosene Petroleum KepocuH
3 Emulze Emulsion Emulsion Mmynbens
DRUHY OTVORU TYPE OF HOLES LOCHFORMEN PA3HOBUOHOCTU OTBEPCTUH
a Prabézny otvor < 1,5 x D Through hole < 1,5x D Durchgangsloch < 1,5 x D CkBo3Hoe 0TBEpCTME

Prabézny otvor > 1,5x D

Through hole > 1,5x D

Durchgangsloch > 1,5 x D

CkBo3Hoe oTBepcTue

i

Slepy otvor s hlubokym vrtanim

Blind hole with deep boring

Sackloch mit tiefer Kernbohrung

HecksosHoe rnybokoe oTBepcTUe

Slepy otvor < 1,5x D

Blind hole <1,5x D

Sackloch < 1,5xD

HecksosHoe oTBepcTHe

e

Slepy otvor > 1,5x D

Blind hole >1,5x D

Sackloch > 1,5x D

HecksoaHoe oTBepcTHE
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ZAVITNIKY SADOVE
SET OF HAND TAPS
SATZGEWINDEBOHRER
METYUKUN HABOPHBbIE

Zavitniky sadové / Set of hand taps / Satzgewindebohrer / Memyuku HabopHbIe

Shorma MATERIAL / MATERIAL / MATERIAL / MATEPUAN

CT'::Ln;pT MAT AlBlc o [ElFla[nH] 1 ]olk]L][m

. HSS e 6 & o = o o &~ & & O & =
CSN223010 s T @ | @ e 0o|lsl@a0|0]|0 ol o
PN 8/3011 HSS ® 6 & o & o o6 & & & O & =
NO/CS o & ®a O s & O|0O]|O O | O

. HSS e 6 & o6 = o o6 » & & O & =
CSN223012 s | @ | @ e 0o/leal@a[0|0]|O ol o
PN 813014 HSS e &6 & o6 =& o o6 &» & & O & =
NO/CS o & ® O ®« & O 0O0]|O0O o | O

DIN 352 HSS e 6 & o = o o &~ & & O & =
NO/CS o = ®a O s & O|0O]|O O | O

DIN 2181 HSS ® &6 & o =& o o6 &~ & & O & =
NO/CS o & ® O &' & O|0O]|O O | O

PN 8/3015 HSS e &6 & o6 = o o6 &» & & O & ==
NO/CS o & ® O ®« & O 0O0]|O o | O
Ve HSS | 610 | 28 | 26 | 26 | 24 | 26 | 24 | 58 | 610 | 12-18] 58 | 10-15| 10-15
m/min NOICS | 47 | 25 14 | 13 | 14 | 13 | 24 | 47 | 812 5-10 | 5-10

d t |t s3] 1,311,323 3

INFORMACE - SYMBOLY INFORMATION - NOTATION INFORMATIONEN - BILDERE | MUH®OPMALUU - CUMBOJIbI
NO/CS/WS | nastrojova ocel Carbon steel Werkzeustahl WHcTpymeHTanbHas cranb
HSS vykonnd rychlofezna ocel High speed steel Schnellschneidstahl CTanb CKOpOCTHOI Hapesku
- i . . . . CBepx npou3BoauTenbHas
HSSE vysoce vykona rychlofezna ocel Super high speed steel Hoher legiertet Schnellschneidstahl BbICTPODEXY - LUASICA CTaNb
CSN Ceska norma Czech standard Tschechische Norm YeLuckuit cTarpapt
PN podnikova norma Company standard Betriebsnorm CraHgapT obLedabpuyHbIi
LH levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pesbba nesas
TiN povlak nitridu titanu Titanium nitride coating Titannitrid-Beschichtung TiN nokpuTve
N nitridace Nitration Nitrieren HwTpuaoBsaHue
0oX oxidace Oxidation Oxidation OxcuanpoBakme
Ve fezna rychlost Cutting speed Schnittgeschwindigkeit CkopocTb Hapeski pe3bbbl
é fezna kapalina Cutting lubrication Schneidflissigkeit PekomeHpyemas XuaKkocTb
S pocet tfiskovych otvorl Number of clearance holes Anzahl Spanldcher Konuuectso 3y6beB B nnaluke
VA na nerez Stainless steel Rostfreistahle Hepexaselika
@ tloustka plechu Sheet thickness Blechstarke TonwwmHa nucta
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Zavitniky sadové \m o | ]
Set of hand taps ‘ imin
Satzgewindebohrer n - =
d2 o -
MeTuyunku |-|a60p|-|b|e m -[j
Metricky zavit |. |. |.
Standard metric thread AN — : : :
Metrische Regelgewinde 60° ¥ ¥ :;
MeTpuyeckas pesbba ‘ N ‘ ¢ N : g 3 % : %
‘B iR E
Jemny metricky zavit - Y % % % 3 % i
MF Fine r¥1etric thr)elad = I
Metrische Feingewinde sy
Menkas meTpuyeckas pesbba \ L 4p 3P 2P -

D P I, l, d, a @ * code NO/CS  code HSS
M2 0,4 34 8 25 2 1,6 3 110 020 140 020
M2,2 0,45 34 9 2,8 2,24 1,75 3 110 022 140 022
M25 0,45 34 10 2,8 2,24 2,05 3 110 025 140 025
M25 0,35 28 8 2,8 2,24 2,15 2 110 026 140 026
M3 0,5 36 10 3,15 25 25 3 110 030 140 030
M3 0,35 32 8 3,15 25 2,65 2 110 031 140 031
M35 0,6 36 12 3,55 2,8 29 3 110 035 140 035
M35 0,35 32 9 3,55 2,8 3,15 2 110 036 140 036
M4 0,7 4 14 4 3,15 33 3 110 040 140 040
M4 0,5 38 11 4 3,15 35 2 110 041 140 041
M 4,5 0,5 38 11 45 3,55 4,0 2 110 046 140 046
M5 0,8 45 16 5 4 4,2 3 110 050 140 050
M5 0,5 40 11 5 4 45 2 110 051 140 051
M 5,5 0,5 40 12 56 45 5,0 2 110 056 140 056
M6 1 50 17 45 3,55 5,0 3 110 060 140 060
M6 0,75 44 15 45 3,55 52 2 110 061 140 061
M7 1 50 17 5,6 45 6,0 3 110 070 140 070
M7 0,75 44 15 5,6 45 6,2 2 110 071 140 071
M8 1,25 54 22 6 5 6,8 3 110 080 140 080
M8 1 46 16 6 5 7,0 2 110 081 140 081
M8 0,75 44 16 6 5 7.2 2 110 082 140 082
M9 1,25 60 22 71 5,6 78 3 110 090 140 090
M9 1 52 17 7,1 5,6 8,0 2 110 091 140 091
M9 0,75 50 17 7,1 5,6 8,2 2 110 092 140 092
M10 1,5 63 25 71 5,6 8,5 3 110 100 140 100
M10 1,25 56 18 71 5,6 8,8 2 110 101 140 101
M10 1 56 18 7,1 5,6 9,0 2 110 102 140 102
M10 0,75 56 18 71 5,6 9,2 2 110 103 140 103
M11 1,5 63 28 8 6,3 9,5 3 110 110 140 110
M11 1 56 20 8 6,3 10,0 2 110 111 140 111
M 11 0,75 56 20 8 6,3 10,2 2 110 112 140 112
M12 1,75 70 30 9 71 10,2 3 110 120 140 120
M12 1,5 63 25 9 7,1 10,5 2 110 121 140 121
M12 1,25 60 22 9 71 10,8 2 110 122 140 122
M12 1 60 22 9 7,1 11,0 2 110 123 140 123
M14 2 80 30 11 9 12,0 3 110 140 140 140
M14 1,5 70 28 11 9 12,5 2 110 141 140 141
M14 1,25 63 25 11 9 12,8 2 110 142 140 142
M14 1 63 25 11 9 13,0 2 110 143 140 143
M 15 1 70 25 11 9 14,0 2 110 152 140 152
M 16 2 80 35 12,5 10 14,0 3 110 160 140 160
M16 1,5 70 28 12,5 10 14,5 2 110 161 140 161
M 16 1 70 25 12,5 10 15,0 2 110 162 140 162
M17 1 70 28 12,5 10 16,0 2 110171 140 171
M18 25 90 36 14 11,2 15,5 3 110 180 140 180
M18 15 80 32 14 11,2 16,5 2 110 181 140 181
M18 1 70 28 14 11,2 17,0 2 110 182 140 182
M20 2,5 90 36 14 11,2 17,5 3 110 200 140 200
M 20 1,5 80 32 14 11,2 18,5 2 110 201 140 201
M 20 1 75 28 14 11,2 19,0 2 110 202 140 202
M 22 25 90 40 16 12,5 19,5 3 110 220 140 220
M22 1,5 80 32 16 12,5 20,5 2 110 221 140 221
M 22 1 75 28 16 12,5 21,0 2 110 222 140 222
M 24 3 100 45 18 14 21,0 3 110 240 140 240
M 24 2 90 36 18 14 22,0 2 110 241 140 241
M 24 1,5 85 32 18 14 22,5 2 110 242 140 242
M 24 1 80 28 18 14 23,0 1 110 243 140 243
M 25 1,5 90 32 18 14 23,5 2 110 252 140 252
M 26 1,5 90 32 18 14 245 2 110 262 140 262
M 27 3 100 45 20 16 24 3 110 270 140 270

Materidgl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:

Z4vit: pravy, levy - dle Thread: right-hand, left-hand Gewinde HewnughosaHHas pesbba
poZadavku on request Gewinde: rechts, links - nach Pesbba: npasasi, nesas - o
Licovani: 2N Tolerance: 2N dem Anspruch 3akasy

Toleranz: 2N lModzoHka: 2N
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Zavitniky sadové \m I
Set of hand taps ‘

Satzgewindebohrer - | B
MeTuMKM HabopHbIle Ej [] [] o N,

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde 60°
Metpuyeckasn pesbba

=
=
=

o |

Jemny metricky zavit w -
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

o
L
° m i
—
I, ‘
|
|
P S L L )
e e
e
SRR e R R AR R
P S L L )
SRR e R R AR R

Menkas meTpuyeckas pe3sba \_ [ty 4P 3p ® )

D P I, l, d, a @ * code NO/CS  code HSS
M27 2 90 36 20 16 25 2 110 271 140 271
M27 1,5 90 32 20 16 25,5 2 110 272 140 272
M27 1 85 28 20 16 26 1 110 273 140 273
M28 2 100 36 20 16 26 2 110 281 140 281
M 28 1,56 90 32 20 16 26,5 2 110 282 140 282
M 30 35 120 50 20 16 26,5 3 110 300 140 300
M 30 2 100 36 20 16 28 2 110 301 140 301
M 30 15 100 32 20 16 28,5 2 110 302 140 302
M 30 1 85 32 20 16 29 1 110 303 140 303

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Materidl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:

Z4vit: pravy, levy - dle Thread: right-hand, left-hand Gewinde HewnughosaHHas pesbba
poZadavku on request Gewinde: rechts, links - nach Pesbba: npasasi, nesas - o
Licovani: 2N Tolerance: 2N dem Anspruch 3aKasy

Toleranz: 2N lModzonka: 2N
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Zavitniky sadové ~ s [ . .
Set of hand taps 1 ﬂ[I ﬂ[I ﬂ[l
Satzgewindebohrer " - =
MeTunku HaGopHbLIe o L E] [] [] CRUELD

ol
w Whitworthiv zavit w .

o |§
\
°
I — z
I, ‘
|
[
AR L
e
Attt SR A
e L T S R R LT
AR L
e L T S R R LT

Whitworth thread
Whitworth-Gewinde

Pesbba ButBopTa \_ Bt 4p 3p ® )
D " P I 1, d, a . * code NO/CS  code HSS
W 3/32" 48 0,529 34 10 3,15 2,5 1,75 3 111 332 141 332
W 1/8" 40 0,635 37 12 4 3,15 2,4 3 111 180 141 180
W 5/32" 32 0,794 41 14 5 4 3,0 3 111 532 141 532
W 3/16" 24 1,058 44 18 5 4 3,5 3 111 316 141 316
w7/32" 24 1,058 44 18 5,6 45 43 3 111732 141732
w1/4" 20 1,270 48 22 6,3 5 49 3 111140 141140
W 5/16" 18 1,411 51 26 5,6 45 6,4 3 111 516 141 516
W 3/8" 16 1,588 60 26 71 5,6 7,7 3 111 380 141 380
W 7/16" 14 1,814 60 28 8 6,3 9,1 3 111716 141716
w1/2" 12 2,117 70 32 9 71 10,3 3 111120 141120
W 9/16" 12 2,117 70 32 9 7,1 11,8 8 111 916 141 916
W 5/8" 11 2,309 80 36 12,5 10 13,25 3 111 580 141 580
W 3/4" 10 2,540 90 40 14 11,2 16,25 3 111 340 141 340
w7/8" 9 2,822 100 45 18 14 19 3 111780 141780
w1 8 3,175 110 45 20 16 21,75 3 111100 141100
* kusy v sadé / pcs in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ MszomoseneHo: Hewrnugo-

Licovani: stredni Tolerance: medium Gewinde 8aHHasi pe3bba

Toleranz: mittel lModzoHka: cpedHuli knacc
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Zavitniky sadoveé S i
Set of hand taps
Satzgewindebohrer = )
MeTunkn HabopHbIe T Ej g
V)
55°
P o
<
Trubkovy zavit -‘+ Y
Pipe thread AN
Rohrgewinde
Tpy6Has pesbba \_ ety 4P
D zn" P I 1, d, a . * code NO/CS  code HSS
G 1/16" 28 0,907 52 14 5,6 45 6,7 2 112 116 142 116
G1/8" 28 0,907 59 15 8 6,3 8,8 2 112 180 142 180
G 1/4" 19 1,337 67 19 10 8 11,7 2 112 140 142 140
G 3/8" 19 1,337 75 21 12,5 10 15,2 2 112 380 142 380
G1/2" 14 1,814 87 26 16 12,5 18,8 2 112120 142 120
G 5/8" 14 1,814 91 26 18 14 20,75 2 112 580 142 580
G 3/4" 14 1,814 96 28 20 16 24,25 2 112 340 142 340
G7/8" 14 1,814 102 29 22,4 18 28 2 112780 142 780
G1" 11 2,309 109 33 25 20 30,5 2 112 100 142 100

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ M3zomoeneHo: Hewrnugo-
Licovani: A Tolerance: A Gewinde eaHHas1 pe3bba

Toleranz: A lNodzoHka: A

PN 8/3014

NO S )

Zavitniky sadové - ,
Set of hand taps

Satzgewindebohrer n

MeT4YuKM HabopHbIe r [J [] [] St

@a
\_
'S
|2
e,

|

A L L
A A L

Pancérovy zavit & - MR A

Steel conduit thread ' D ‘ ]

Stahlpanzerrohr-Gewinde iy

MaHumpHas pesbba \ L 4P ly -

D " P I I, d, a 7z % code NO/CS
P7 20 1,270 63 28 9 71 11,3 2 113 070
P9 18 1,411 70 28 10 8 13,8 2 113 090
P11 18 1,411 80 32 12,5 10 17,2 2 113110
P 13,5 18 1,411 80 32 16 12,5 19,0 2 113135
P16 18 1,411 85 32 18 14 21,0 2 113 160
P21 16 1,588 90 36 20 16 26,75 2 113210

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Materidl: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
Gewinde HewnughosaHHas pesbba

BTATa A ety ¥ ¥al
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Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer "
MeT4YMKM HabopHbIe [J [] [

- 82 8 8
: : TE:
Metricky zavit i i % :
Standard metric thread - GRS - GRS
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba \_ [ty 4P 3p ® )
D P l, I, d, a w * code NO/CS  code HSS
M2 0,4 36 8 2,8 2,1 1,60 3 114 020 144 020
M2,2 0,45 36 9 2,8 2,1 1,75 3 114 022 144 022
M25 0,45 40 9 2,8 2,1 2,05 3 114 025 144 025
M3 0,5 40 11 35 2,7 2,50 3 114 030 144 030
M35 0,6 45 13 4 3 2,9 3 114 035 144 035
M4 0,7 45 13 45 34 3,3 3 114 040 144 040
M4,5 0,75 50 16 6 49 4,0 3 114 045 144 045
M5 0,8 50 16 6 49 42 3 114 050 144 050
M6 1 50 19 6 49 5,0 3 114 060 144 060
M7 1 50 19 6 49 6,0 3 114 070 144 070
M8 1,25 56 22 6 4,9 6,8 3 114 080 144 080
M9 1,25 63 22 7 5,5 78 3 114 090 144 090
M10 1,5 70 24 7 55 8,5 3 114100 144100
M11 1,5 70 24 8 6,2 9,5 3 114110 144 110
M12 1,75 75 29 9 7 10,2 3 114120 144120
M 14 2 80 30 11 9 12,0 3 114 140 144 140
M16 2 80 32 12 9 14,0 3 114 160 144 160
M18 2,5 95 40 14 11 15,5 3 114 180 144 180
M 20 2,5 95 40 16 12 17,5 3 114 200 144 200
M 22 2,5 100 40 18 14,5 19,5 3 114 220 144 220
M24 3 110 50 18 14,5 21,0 3 114 240 144 240
M27 3 110 50 20 16 24 3 114 270 144 270
M 30 3,5 125 56 22 18 26,5 3 114 300 144 300
* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope
Materidgl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
Z4vit: pravy, levy - dle Thread: right-hand, left-hand - Gewinde HewnughosaHHas pesbba
poZadavku on request Gewinde: rechts, links - nach Pesbba: npasasi, nesas - o
Licovani: 2N Tolerance: 2N dem Anspruch 3akasy

Toleranz: 2N lModzoHka: 2N
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) BUCOVICE

aios TOOLS -\
s o » z - a
Zavitniky sadové \m i ["[ ["[
Set of hand taps | -
Satzgewindebohrer "
MeTuynkn HabopHble T E]
60°
. ||
Jemny metricky zavit z x
Fine metric thread 1 ]
Metrische Feingewinde
Menkas meTpudeckas pesbba \_ L 4P Ly -
D P l, l, d, a w * code NO/CS  code HSS
M25 0,35 40 9 2,8 2,1 2,15 2 114 026 144 026
M3 0,35 40 9 3,5 2,7 2,65 2 114 031 144 031
M3,5 0,35 45 10 4,0 3,0 3,15 2 114 036 144 036
M4 0,5 45 10 45 3,4 3,50 2 114 041 144 041
M 4,5 0,5 50 12 6,0 49 4,0 2 114 046 144 046
M5 0,5 50 12 6,0 49 45 2 114 051 144 051
M5,5 0,5 50 12 6,0 49 5,0 2 114 056 144 056
M6 0,75 50 14 6,0 49 5,2 2 114 061 144 061
M7 0,75 50 14 6,0 49 6,2 2 114 071 144 071
M8 1 56 22 6,0 49 7,0 2 114 081 144 081
M8 0,75 50 19 6,0 49 7,2 2 114 082 144 082
M9 1 63 22 7,0 55 8,0 2 114 091 144 091
M9 0,75 56 19 7,0 55 8,2 2 114 092 144 092
M10 1,25 70 24 7,0 55 8,8 2 114101 144 101
M10 1 63 20 7,0 55 9,0 2 114 102 144102
M10 0,75 63 20 7,0 55 9,2 2 114103 144 103
M 11 1 63 20 8,0 6,2 10,0 2 114 111 144 111
M11 0,75 63 20 8,0 6,2 10,2 2 114 112 144 112
M12 1,5 70 22 9,0 7,0 10,5 2 114 121 144 121
M12 1,25 70 22 9,0 7,0 10,8 2 114 122 144 122
M12 1 70 22 9,0 7,0 11,0 2 114123 144123
M 14 1,5 70 22 11 9,0 12,5 2 114 141 144 141
M14 1,25 70 22 11 9,0 12,8 2 114 142 144 142
M 14 1 70 22 11 9,0 13,0 2 114 143 144 143
M 15 1 70 22 12 9,0 14,0 2 114 152 144 152
M 16 1,5 70 22 12 9,0 14,5 2 114 161 144 161
M 16 1 70 22 12 9,0 15,0 2 114 162 144 162
M17 1 70 22 12 9,0 16,0 2 114171 144171
M18 1,5 80 22 14 11,0 16,5 2 114 181 144 181
M18 1 80 22 14 11,0 17,0 2 114 182 144 182
M 20 1,5 80 22 16 12,0 18,5 2 114 201 144 201
M 20 1 80 22 16 12,0 19,0 2 114 202 144 202
M 22 1,5 80 22 18 14,5 20,5 2 114 221 144 221
M 22 1 80 22 18 14,5 21,0 2 114 222 144 222
M 24 2 90 22 18 14,5 22,0 2 114 241 144 241
M24 1,5 90 22 18 14,5 225 2 114 242 144 242
M 24 1 90 22 18 14,5 23,0 2 114 243 144 243
M 25 1,5 90 22 18 14,5 235 2 114 252 144 252
M 26 1,5 90 22 18 14,5 245 2 114 262 144 262
M 27 2 90 22 20 16 25 2 114 271 144 271
M 27 1,5 90 22 20 16 25,5 2 114 272 144 272
M 27 1 90 22 20 16 26 2 114 273 144 273
M 28 2 90 22 20 16 26 2 114 281 144 281
M28 1,5 90 22 20 16 26,5 2 114 282 144 282
M 30 2 90 22 22 18 28 2 114 301 144 301
M 30 1,5 90 22 22 18 28,5 2 114 302 144 302
M 30 1 90 22 22 18 29 2 114 303 144 303
* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope
Materigl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS {’
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
Zavit: pravy, levy - dle Thread: right-hand, left-hand - Gewinde HewnughosaHHas pesbba
poZadavku on request Gewinde: rechts, links - nach Pesbba: npasasi, nesas - o g
Licovani: 2N Tolerance: 2N dem Anspruch 3akasy
Toleranz: 2N lModzoHka: 2N
<
=
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PN 8/3015

Zavitniky sadové

Set of hand taps

Satzgewindebohrer
MeTunkn HabopHble

] [

I

AN
o0 1
4 4 "
e, - ¢ B
3 3 3
Unifikovany hruby zavit - Y % i % i % i
Unified coarse thread D 3 EEY ‘AR H
Unified-Grobgewinde iy
YHUbULMpoBaHHas YépHas pesbba L 9P 5,5P ®
D 21" P I I, d, a 7 * code NO/CS
4 40 0,635 48 11 3,15 2,5 2,3 3 115 004
5 40 0,635 48 11 3,15 2,5 2,6 3 115 005
6 32 0,794 50 13 3,55 2,8 2,85 3 115 006
8 32 0,794 53 13 45 3,55 315 3 115 008
10 24 1,058 58 16 5 4 39 3 115010
12 24 1,058 62 17 5,6 45 45 3 115012
1/4 20 1,270 66 19 6,3 5 5,1 3 115 140
5/16 18 1,411 72 22 8 6,3 6,6 3 115516
3/8 16 1,588 78 24 10 8 8,0 3 115 380
716 14 1,814 85 25 8 6,3 9,4 3 115716
1/2 13 1,954 89 29 9 71 10,5 3 115 120
9/16 12 2,117 95 30 11,2 9 12,0 3 115916
5/8 11 2,309 102 32 12,5 10 13,5 3 115 580
3/4 10 2,540 112 37 14 11,2 16,5 3 115 340
7/8 9 2,822 118 38 16 12,5 19,5 3 115780
1 8 3,175 130 45 18 14 22,25 3 115 100
* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope
Material: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO

| ——
—
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~
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—
—
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Provedeni: nebrouseny zavit

Licovani: 2B

Execution: non-ground thread
Tolerance: 2B

Ausftihrung: nicht geschliffenes
Gewinde
Toleranz: 2B

WszomoeneHo:

HewrnughosaHHasi pe3bba

lNodzoHka: 2B
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c_ilﬁl TOOLS -\

Il N

Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer "
MeT4YMKM HaBopHbIe [J [] [

<" : B iB
: : TE:
Unifikovany hruby zavit i i % :
Unified coarse thread S - GRS -
Unified-Grobgewinde iy
YHUbULMpoBaHHas YépHas pesbba \_ L ap s ®
D 21" P I I, d, a 7 * code HSS
4 40 0,635 40 11 35 2,7 2,2 3 145 004
5 40 0,635 40 11 3,5 2,7 2,6 3 145 005
6 32 0,794 45 12 4 3 2,85 3 145 006
8 32 0,794 45 13 45 3,4 3,5 3 145 008
10 24 1,058 50 16 6 49 39 3 145010
12 24 1,058 50 16 6 49 45 3 145012
1/4 20 1,270 50 19 6 49 5,2 3 145140
5/16 18 1,411 53 22 6 49 6,6 3 145 516
3/8 16 1,588 70 24 7 55 8,0 3 145 380
7116 14 1,814 70 24 8 6,2 9,4 3 145716
1/2 13 1,954 75 28 9 7 10,75 3 145120
9/16 12 2,117 80 30 11 9 12,25 3 145916
5/8 11 2,309 80 32 12 9 13,5 3 145 580
3/4 10 2,540 95 34 14 11 16,5 3 145 340
7/8 9 2,822 100 34 18 14,5 19,5 3 145 780
1 8 3,175 110 38 18 14,5 22,25 3 145100
* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
Licovani: 2B Tolerance: 2B Gewinde HewnughosaHHas pesbba

Toleranz: 2B lNodzoHka: 2B
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PN 8/ 301 5 ) BUCOVICE

aess TOOLS -\
Zavitniky sadoveé \m i " "
|
Set of hand taps |
Satzgewindebohrer "
MeTuynkn HabopHble T E]
60°
A | |
v B
Unifikovany jemny zavit z x
Unified fine thread 1 1
Unified-Feingewinde
YHucuumpoBaHHas menkas pessbba \_ L 9P ®
D 21" P I I, d, a 7 * code NO/CS
4 48 0,529 48 1 3,15 2,5 2,4 2 116 004
5 44 0,577 48 11 3,15 2,5 2,7 2 116 005
6 40 0,635 50 13 3,55 2,8 3,0 2 116 006
8 36 0,706 53 13 45 3,55 3,5 2 116 008
10 32 0,794 58 16 5 4 41 2 116 010
12 28 0,907 62 17 5,6 45 47 2 116 012
1/4 28 0,907 66 19 6,3 5 55 2 116 140
5/16 24 1,058 72 22 8 6,3 6,9 2 116 516
3/8 24 1,058 78 24 10 8 8,5 2 116 380
716 20 1,270 82 22 8 6,3 9,9 2 116 716
1/2 20 1,270 84 24 9 7,1 11,5 2 116 120
9/16 18 1,411 90 25 11,2 9 13,0 2 116 916
5/8 18 1,411 95 25 12,5 10 14,5 2 116 580
3/4 16 1,588 104 29 14 11,2 17,5 2 116 340
7/8 14 1,814 113 33 16 12,5 20,25 2 116 780
1 12 2,117 120 35 18 14 23,25 2 116 100
* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope
Materigl: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
Licovani: 2B Tolerance: 2B Gewinde HewnughosaHHas pesbba

Toleranz: 2B lNodzoHka: 2B
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) BUCOVICE

aios TOOLS -\
Zavitniky sadoveé \m i " "
|
Set of hand taps 1
Satzgewindebohrer "
MeTuyunku HaGOprle m -[j
60° |
P
] § §
Unifikovany jemny zavit z x
Unified fine thread 1 1
Unified-Feingewinde
YHucbuumpoBaHHas menkas pessbba \_ L ap ®
D 21" P I I, d, a 7 * code HSS
5 44 0,577 40 9 3,5 2,7 2,7 2 146 005
6 40 0,635 45 10 4 3 3,0 2 146 006
8 36 0,706 45 10 45 3,4 3,5 2 146 008
10 32 0,794 50 12 6 49 41 2 146 010
12 28 0,907 50 12 6 49 4,65 2 146 012
1/4 28 0,907 50 14 6 49 55 2 146 140
5/16 24 1,058 56 22 6 49 6,9 2 146 516
3/8 24 1,058 63 20 7 55 8,5 2 146 380
7116 20 1,270 63 20 8 6,2 9,9 2 146 716
12 20 1,270 70 22 9 7 11,5 2 146 120
9/16 18 1,411 70 22 11 9 12,9 2 146 916
5/8 18 1,411 70 22 12 9 14,5 2 146 580
3/4 16 1,588 80 22 14 11 17,5 2 146 340
7/8 14 1,814 80 22 18 14,5 20,5 2 146 780
1 12 2,117 80 22 18 14,5 23,25 2 146 100
* kusy v sadé / pcs in set / Stek in Satz / wryk B Habope
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
Licovani: 2B Tolerance: 2B Gewinde HewnughosaHHas pesbba
Toleranz: 2B lNodzoHka: 2B

BTATa A ety ¥ ¥al




ZAVITNIKY MATICOVE A STROJNI

NUT AND MACHINE TAPS

MUTTER- UND MASCHINEN- GEWINDEBOHRER
FAEYHbIE U MEXAHUYECKUE METYUKHA

M MFE W P G UNC UNF

Zavitniky maticové a strojni/ Nut and machine taps / Muttergewindebohrer und
Maschinengewindebohrer / Fae4Hble u MexaHuU4Yeckue Memyuku

Norma &
Standard MATERIAL / MATERIAL / MATERIAL / MATEPUATN
Norm
Cranpgapt MAT A B C D E F G H I J K L M
. NO/CS o O | O O
CSN 22 3062
HSS o & e e @& )
N} NO/CS [ J O 10 O
CSN 22 3064
HSS L B~ e e | @& ®
< NO/CS [ J O 10 O
CSN 22 3070
HSS o & e e @& ®
. HSS [ J O o110 O
CSN 22 3074
NO/CS o & e e @& ®
PN 8/1371 HSS e 6 ©& o & o &6 & & & & & =
HSSE o &6 & o6 & 066 6 & & &6 &6 & &
HSS e 6 ©& o6 & o6 &6 & & & & & =
PN 8/1374
HSSE e 6 ©& &6 & &6 &6 & & & & & &
HSS e 6 ©& &6 & o &6 & & & & & =
PN 8/1376
HSSE ® & © 06 & 0 & & & & & & =&
< HSS o & & o & o o6 & & & & & o
CSN 22 3042
HSSE ® & © o6 & 0 &6 & & & & & =&
. HSS L HE~) O e | & =)
CSN 22 3043
HSSE LK) O e & =)
PN 8/3044 HSS e &6 & o & o o6 & & & & &
HSSE e 6 ©& &6 & o 6 &~ & & & =
PN 8/3016 HSS [ J ©) O
v NO/CS 6-10 | 58 | 26 | 26 | 24 | 26 | 24 | 58 | 6-10 [ 12-18| 58 |10-15|10-15
m ln(1:in HSS 6-10 | 58 | 26 | 26 | 2-4 | 26 | 24 | 58 | 6-10 | 12-18| 5-8 | 10-15|10-15
HSSE 4-7 4-7 | 812 5-10
d 11 1t 11113 1,3 1,301,323 3
INFORMACE - SYMBOLY INFORMATION - NOTATION INFORMATIONEN - BILDERE | UHOOPMALUU - CUMBOJIbI
NO/CS/WS | néastrojova ocel Tool steel Werkzeustahl NHCTpyMeHTarbHas cTanb
HSS vykonna rychlofezna ocel High speed steel Schnellschneidstahl Cranb cKOpOCTHO Hapesky
HSSE vysoce vykona rychlofezna ocel Super high speed steel Hoher legiertet Schnellschneidstahl ggi?;or;)%%; E.‘Ouﬂgggb;g?b
CSN Ceska norma Czech standard Tschechische Norm YelLuckuit cTaHpapT
PN podnikova norma Company standard Betriebsnorm CraHgapt obLedabpuyHbIi
LH levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pesbba nesas
TiN povlak nitridu titanu Titanium nitride coating Titannitrid-Beschichtung TiN nokputvie
N nitridace Nitration Nitrieren HuTpuposaHve
oX oxidace Oxidation Oxidation OKcuavpoBaHue
Ve fezn4 rychlost Cutting speed Schnittgeschwindigkeit CkopocCTb Hapesku peabobi
) fezné kapalina Cutting lubrication Schneidflissigkeit PexomeHayemas Xunakoctb
S podet tiiskovych otvor( Number of clearance holes Anzahl Spanldcher Konuyectso 3y0beB B nnaluke
VA na nerez Stainless steel Rostfreistahle Hepexaseiika




) BUCOVICE

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuyeckas pesbba

0S = TOOLS ~
Zavitniky maticoveé @
Nut taps
Muttergewindebohrer o
MeTuuku raeyHble > Sty
]m: @
M Metricky zavit !

N —

Jemny metricky zavit Y
Fine metric thread I
Metrische Feingewinde
Menkasa meTpuyeckasi pesbba \_ 071, J
D P l, , d, Xz a code NO/CS
M5 0,8 70 28 3,55 4,2 2,8 117 050
M 5,5 0,5 63 24 4,0 5,0 3,15 117 055
M6 1 80 32 47 5,0 3,55 117 060
M7 1 80 32 5,6 6,0 45 117 070
M8 1,25 90 38 6,3 6,8 5 117 080
M8 1 80 32 6,3 7,0 5 117 081
M9 1,25 100 38 71 78 5,6 117 090
M 10 1,5 110 45 71 8,5 5,6 117 100
M10 0,75 90 30 71 9,2 5,6 117 103
M12 1,75 125 50 9 10,2 71 117 120
M 14 2 140 60 11,2 12,0 9 117 140
M 16 2 140 60 12,5 14,0 10 117 160
M18 2,5 160 70 14 15,5 11,2 117 180
M 20 25 160 70 14 17,5 11,2 117 200
M 22 25 180 70 16 19,5 12,5 117 220
M24 3 180 85 18 21,0 14 117 240
Materidl: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO {’
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
Z4vit: pravy, levy - dle Thread: right-hand, left-hand - Gewinde HewnughosaHHas pesbba
poZadavku on request Gewinde: rechts, links - nach Pesbba: npasasi, nesas - rno g
Licovani: 2N Tolerance: 2N dem Anspruch 3akasy
Toleranz: 2N lModzonka: 2N
<
=




PN 8/ 3070 ) BUCOVICE

c_ilﬁl TOOLS -\
Zavitniky maticoveé @ v W
Nut taps
Muttergewindebohrer o )
MeTuynku raeyHble 62\7 aiin

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuyeckas pesbba

MF Jemny metricky zavit f Y

M Metricky zavit w

i ——————

Fine metric thread >0l I
Metrische Feingewinde sy
Menkasa meTpuyeckas pesbba \_ L 071, J
D P l, l, d, @ a code NO/CS code HSS
M3 0,5 48 13 2,24 2,5 - 118 030 148 030
M 3,5 0,6 52 15 2,5 2,9 - 118 035 148 035
M4 0,7 58 18 2,8 3,3 - 118 040 148 040
M5 0,8 70 20 3,55 4,2 2,8 118 050 148 050
M6 1 80 25 4,7 5,0 3,55 118 060 148 060
M7 1 80 25 5,6 6,0 4,5 118 070 148 070
M7 0,75 70 20 5,6 6,2 45 118 071 148 071
M8 1,25 90 30 6,3 6,8 5 118 080 148 080
M8 1 80 25 6,3 7,0 5 118 081 148 081
M 10 1,5 110 35 71 8,5 5,6 118 100 148 100
M10 1,25 90 30 71 8,8 5,6 118 101 148 101
M10 1 90 25 71 9,0 5,6 118 102 148 102
M12 1,75 125 43 9 10,2 71 118 120 148 120
M12 1,5 110 35 9 10,5 71 118 121 148 121
M12 1,25 110 30 9 10,8 71 118 122 148 122
M12 1 110 25 9 11,0 71 118 123 148 123
M 14 2 140 50 11,2 12,0 9 118 140 148 140
M 14 1,5 110 35 11,2 12,5 9 118 141 148 141
M 16 2 140 50 12,5 14,0 10 118 160 148 160
M 16 1,5 125 35 12,5 14,5 10 118 161 148 161
M18 25 160 60 14 15,5 11,5 118 180 148 180
M18 1,5 125 35 14 16,5 11,2 118 181 148 181
M 20 25 160 60 14 17,5 11,2 118 200 148 200
M 20 1,5 140 35 14 18,5 11,2 118 201 148 201
Materidl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausftihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
Zavit: pravy, levy - dle Thread: right-hand, left-hand Gewinde HewnughosaHHas pesbba
poZadavku - on request Gewinde: rechts, links - nach Pesbba: npasasi, nesas - rno
Licovani: 2N Tolerance: 2N dem Anspruch 3akasy

Toleranz: 2N lModzoHka: 2N

W



) BUCOVICE

N OS5 HSS D7955"=

Zavitniky maticové g [
Nut taps
Muttergewindebohrer 0 )
MeTuYnKKu raeyHble ° e
E[ @\7
M Metricky zavit w
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Ml
MeTpuyeckasi peabba i

MF Jemny metricky zavit f Y

.\_...\,.--

Fine metric thread »Dle i
Metrische Feingewinde J—
Merikasi METpuYeckasi pe3bba \_ L 081, )
D P I, l, d, @ a code NO/CS code HSS
M2 0,4 60 8 1,4 1,6 - 119 020 149 020
M2,2 0,45 60 9 1,6 1,75 - 119 022 149 022
M 2,5 0,45 60 9 1,8 2,05 - 119 025 149 025
M2,5 0,35 60 7 1,8 2,15 > 119 026 149 026
M3 0,5 70 10 2,24 25 - 119 030 149 030
M3 0,35 70 7 2,24 2,65 - 119 031 149 031
M 3,5 0,6 80 12 2,5 29 - 119 035 149 035
M3,5 0,35 80 7 2,5 3,15 - 119 036 149 036
M4 0,7 90 14 2,8 33 - 119 040 149 040
M4 0,5 90 10 2,8 35 - 119 041 149 041
M 4,5 0,5 100 10 3,15 4,0 - 119 045 149 045
M5 0,8 110 16 3,55 4,2 2,8 119 050 149 050
M5 0,5 110 10 3,55 45 2,8 119 051 149 051
M 5,5 0,5 110 10 45 5,0 3,55 119 055 149 055
M6 1 120 20 4,5 5,0 3,55 119 060 149 060
M6 0,75 120 16 45 55 3,55 119 061 149 061
M7 1 120 20 5,6 6,0 45 119 070 149 070
M7 0,75 120 16 5,6 6,2 45 119 071 149 071
M8 1,25 140 25 6,3 6,8 5 119 080 149 080
M8 1 140 20 6,3 7,0 5 119 081 149 081
M8 0,75 140 16 6,3 72 5 119 082 149 082
M9 1 140 20 71 8,0 5,6 119 090 149 090
M10 1,5 160 30 8 8,5 6,3 119 100 149 100
M10 1,25 160 25 8 8,8 6,3 119101 149 101
M 10 1 160 20 8 9,0 6,3 119 102 149 102
M12 1,75 180 36 9 10,2 71 119120 149 120
M 12 1,5 180 30 9 10,8 7,1 119 121 149 121
M12 1,25 180 25 9 11,0 71 119 122 149 122
M14 2 180 40 10 12,0 8 119 140 149 140
M14 1,5 180 30 10 12,5 8 119 141 149 141
M14 1,25 180 25 10 12,8 8 119 142 149 142
M 16 2 200 40 12,5 14,0 10 119 160 149 160
M 16 1,5 200 30 12,5 14,5 10 119 161 149 161
M18 2,5 200 50 14 15,5 11,2 119180 149 180
M18 1,5 200 30 14 16,5 11,2 119 181 149 181
M 20 2,5 220 50 16 17,5 12,5 119 200 149 200
M 20 1,5 220 30 16 18,5 12,5 119 201 149 201
M 22 2,5 220 50 18 19,5 14 119 220 149 220
M 22 1,5 220 30 18 20,5 14 119 221 149 221
M 24 3 250 60 18 21,0 14 119 240 149 240
M 24 2 250 40 18 22,0 14 119 241 149 241
M 24 1,5 250 30 18 22,5 14 119 242 149 242
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfihrung: nicht geschliffenes ~ M3zomoeneHo:
Zavit: pravy, levy - dle Thread: right-hand, left-hand - Gewinde Gewinde: rechts, HewnughosaHHas pe3bba
poZadavku on request links - nach dem Anspruch Pesbba: npasas, nesas - no
Licovani: 2N Tolerance: 2N Toleranz: 2N 3akasy

lModzoHka: 2N

BTATa A ety ¥ ¥al




) BUCOVICE

cs avs TOOLS ~
Zavitniky maticoveé @ v W
Nut taps
Muttergewindebohrer 0 )
MeTuyuKkM raeyHble ® el

G Trubkovy zavit f Y

Pipe thread D le - 1
Rohrgewinde
Tpy6Has pesbba \_ [ty o7l )
D " P l 1, d, a 7 code NO/CS
G 1/16" 28 0,907 140 20 5,6 6,7 45 139 116
G 1/8" 28 0,907 140 20 8 8,8 6,3 139 180
G 1/4" 19 1,337 180 30 10 11,7 8 139 140
G 3/8" 19 1,337 200 30 12,5 15,2 10 139 380
G1/2" 14 1,814 220 40 14 18,8 12,5 139 120
G 5/8" 14 1,814 220 40 18 20,75 14 139 580
Materidl: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ MszomoerneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnugoeaHHas pe3bba
Licovani: A Tolerance: A Gewinde: rechts Pesbba: npasasi
Toleranz: A lNodzoHka: A

PN 8/3016

Zavitové bity
Screwdriver-bits
Gewindebohrer-Bits
MeTuyMKkM c WwecTUrpaH-

HbIM AepXaKoMm T mﬁ?

¥
£
£
:
Metricky zavit )
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde "
MeTpuueckas pesbba \_ L 5P -
D P I , 7 k code HSS
M3 0,5 40 13 2,5 1/4" 940 030
M4 0,7 40 12 3,3 1/4" 940 040
M5 0,8 40 11,5 42 1/4" 940 050
M6 1 40 1 5 1/4" 940 060
M8 1,25 40 17 6,8 1/4" 940 080
M10 1,5 40 15 8,5 1/4" 940 100
M12 1,75 40 15 10,2 1/4" 940 120
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ VazomoeneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnughosaHHas pesbba
Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pesbba: npasasi
Toleranz: 2N lModzoHka: 2N

W



) BUCOVICE

PN 811371 ) (R o 58SeyeE

Strojni zavitnik By o I

s pfl’molu drazkou y \z& [[
Machine taps
with straight flute

Maschinen-Gewinde- ey
nb1itog|<‘elrl;deerNuten m El w r_% - E

MexaHun4yeckue MeTUYUKU

C NpsiMOX KaHaBKOM

—_—k

o &
- 5
Metricky zavit - LA
Standard metric thread D le d- I
Metrische Regelgewinde
Metpuueckas pesbba \_ [ty e
D P l, l, d, a @ code HSS code HSSE
M2 04 1,45 8 2,8 2,1 1,6 101 020 191 020
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 101 030 191 030
M4 0,7 63 13 45 34 33 101 040 191 040
M5 0,8 70 16 6,0 4,9 42 101 050 191 050
M6 1 80 19 6,0 49 5 101 060 191 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,3 101 080 191 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,5 101 100 191 100
Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ MszomoerneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnugoeaHHas pe3bba
Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pesbba: npasasi

Toleranz: 2N lModzoHka: 2N

PN 8/1 371 (DIN 371) Hss HSSE -\

Strojni zavitniky a mﬁ [’[
prfima drazka s lamacem trisek
Machine taps

with spiral point . d,

Maschinen-Gewinde- ] @

bohrer -
mit Schalanschnitt T L w @ L
A,
D

—

MexaHn4yeckne MeTUYUKN

C niomaTtenem cTpyxeKk

2
| ;
Metricky zavit - 4 :
Standard metric thread L. i
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckas pesbba \_ (bl B 4-6P -
D P l, l, d, a @ code HSS code HSSE
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 102 030 192 030
M4 0,7 63 13 45 3,4 3,3 102 040 192 040
M5 0,8 70 16 6,0 49 42 102 050 192 050
M6 1 80 19 6,0 4.9 5 102 060 192 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,3 102 080 192 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,5 102 100 192 100

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnughosaHHas pesbba

Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pesbba: npasasi
Toleranz: 2N lNodzoHka: 2N

BTATa A ety ¥ ¥al




PN 8/1 371 (DIN 371)

Strojni zavitniky

se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps

with spiral flute 35°
Maschinen-Gewinde-

bohrer

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHun4yeckue MeTUYUKU

C BUHTOBbIMM Aopoxkamu 35°

Metricky zavit
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde

MeTtpuyeckas pesbba

D

M3
M4
M5
M6
M8
M10

0,5
0,7
0,8

1,25
1,5

56
63
70
80
90
100

HSS HSSE

[

eztool

BUCOVICE

TOOLS

a\m i

E

'\

—
\_ [Tatitite L,
, d, a 7 code HSS code HSSE

5 35 27 25 103 030 193 030

7 45 34 33 103 040 193 040

8 60 49 42 103 050 193 050

10 60 49 5 103 060 193 060

13 80 62 63 103 080 193 080

15 10,0 80 85 103100 193100

W

Material: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

Licovani: 2N

Material: HSS; HSSE
Execution: non-ground thread
Thread: right-hand

Tolerance: 2N

Werkstoff: HSS; HSSE

Gewinde
Gewinde: rechts
Toleranz: 2N

Mamepuan: HSS; HSSE
Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
HewrnughosaHHasi pe3bba

Pe3sbba: npaeasi
lModzoHka: 2N



PN 8/ 1 374 (DIN 374) ) BUCOVICE

c_ilﬁl TOO Ls -\
Strojni zavitnik g [
s pfl’molu drazkou y w I

Machine taps
with straight flute

Maschinen-Gewinde- po
bohrer in ) El (ﬁ A B
mit gerade Nuten

MexaHn4yeckue MeTUYUKU

C NpsiMOX KaHaBKoOM

N
Jemny metricky zavit _.i A |
MF Fine metric thread % L»D |

Metrische Feingewinde

Menkasi MeTpudeckasi pe3bba \_ Bt e
D P l, , d, a . code HSS

M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 107 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,5 107 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 45 107 051
M6 0,75 80 14 45 3,4 52 107 061
M6 0,5 80 14 45 3,4 55 107 062
M8 1 90 22 6,0 49 7,0 107 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 72 107 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 107 101
M10 1 90 20 7,0 55 9,0 107 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 107 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 107 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 107 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 107 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 107 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 107 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 107 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 107 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 107 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 107 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 107 182
M20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,5 107 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 107 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,5 107 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,0 107 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,0 107 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,5 107 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,0 107 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,5 107 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 24,5 107 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,0 107 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,5 107 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,0 107 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,5 107 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,0 107 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,5 107 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,0 107 303

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnughosaHHas pesbba

Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pesbba: npasasi

Toleranz: 2N lNodzoHka: 2N

BTATa A ety ¥ ¥al




PN 8/ 1 374 (DIN 374) 8 BUCOVICE

eztool TOOLS -\
Strojni zavitniky g * N
pfima drazka s lamaéem trisek 1

Machine taps

with spiral point

Maschinen-Gewinde- ] @ g

bohrer -
mit Schéalanschnitt ﬂ || w

MexaHun4yeckue MeTUYUKU

C yiomaTterieM CTpyXxekK N
- -3
AR
Jemny metricky zavit - v i
Fine metric thread o |
Metrische Feingewinde sy
Merkas MeTpuieckas peabba \_ L cl2p -
D P l, , d, a . code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 108 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,5 108 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 45 108 051
M6 0,75 80 14 45 3,4 52 108 061
M6 0,5 80 14 45 3,4 55 108 062
M8 1 90 22 6,0 49 7,0 108 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 72 108 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 108 101
M10 1 90 20 7,0 55 9,0 108 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 108 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 108 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 108 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 108 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 108 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 108 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 108 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 108 161
M16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 108 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 108 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 108 182
M20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,5 108 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 108 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,5 108 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,0 108 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,0 108 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,5 108 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,0 108 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,5 108 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 245 108 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,0 108 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,5 108 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,0 108 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,5 108 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,0 108 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,5 108 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,0 108 303
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausftihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnughosaHHas pesbba
Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pesbba: npasasi
Toleranz: 2N lModzoHka: 2N

W



PN 8/ 1 374 (DIN 374) ) BUCOVICE

eztool TOOLS -\
Strojni zavitniky @ ' MW
se Sroubovitymi drazkami 35° i
Machine taps
with spiral flute 35° 60 d, [

Maschinen-Gewinde- @

bohrer [] A A =
mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHun4yeckue MeTUYUKU

C BUHTOBbIMM Aopoxkamu 35°

Jemny metricky zavit
Fine metric thread
Metrische Feingewinde sy
Merkas MeTpuieckas peabba \_ L Cl25p -
D P l, , d, a . code HSS

M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 109 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,5 109 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 45 109 051
M6 0,75 80 14 45 3,4 52 109 061
M6 0,5 80 14 45 3,4 55 109 062
M8 1 90 22 6,0 49 7,0 109 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 72 109 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 109 101
M10 1 90 20 7,0 55 9,0 109 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 109 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 109 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 109 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 109 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 109 141
M14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 109 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 109 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 109 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 109 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 109 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 109 182
M20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,5 109 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 109 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,5 109 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,0 109 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,0 109 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,5 109 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,0 109 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,5 109 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 245 109 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,0 109 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,5 109 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,0 109 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,5 109 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,0 109 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,5 109 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,0 109 303

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnughosaHHas pesbba

Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pesbba: npasasi

Toleranz: 2N lNodzoHka: 2N

BTATa A ety ¥ ¥al




) BUCOVICE

PN 8/ 1 376 (DIN 376) HSS HSSE ae TOOLS ™

Strojni zavitniky @ N

s pfimou drazkou

Machine taps
with straight flute

Maschinen-Gewinde- po
bohrer in ) El (ﬁ A B
mit gerade Nuten

MexaHun4yeckue MeTUYUKU

C NpsiMoOn KaHaBKoOM

—

M Metricky zavit Ji v

Standard metric thread o, | £
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba \_ [ty e
D P l, l, d, a @ code HSS code HSSE

M3 0,5 56 11 2,2 - 2,5 104 030 194 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 104 040 194 040
M5 0,8 70 16 35 2,7 42 104 050 194 050
M6 1 80 19 45 3,4 5,0 104 060 194 060
M8 1,25 90 22 6,0 49 6,8 104 080 194 080
M10 1,5 100 24 7,0 55 8,5 104 100 194 100
M12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,2 104 120 194 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,0 104 140 194 140
M16 2 110 32 12,0 9,0 14,0 104 160 194 160
M18 2,5 125 34 14,0 11,0 15,5 104 180 194 180
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 104 200 194 200
M 22 2,5 140 34 18,0 14,5 19,5 104 220 194 220
M 24 3 160 38 18,0 14,5 21,0 104 240 194 240
M 27 3 160 38 20,0 16,0 24,0 104 270 194 270
M 30 35 180 45 22,0 18,0 26,5 104 300 194 300

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausftihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnughosaHHas pesbba

Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pesbba: npasasi

Toleranz: 2N lModzoHka: 2N

W



) BUCOVICE

PN 8/ 1 376 (DIN 376) HSS HSSE aiw TOOLS ™

Strojni zavitniky g * N
pfima drazka s lamaéem trisek 1

Machine taps

with spiral point

Maschinen-Gewinde- ] @

bohrer -
mit Schéalanschnitt ﬂ || w

MexaHun4yeckue MeTUYUKU

C yiomaTterieM CTpyXxekK N
- -3
i A |

2 =
Metricky zavit - Y G
Standard metric thread b ’
Metrische Regelgewinde sy
MeTtpuyeckas peabba \_ L cl2p -

D P I, l, d, a @ code HSS code HSSE

M3 0,5 56 11 2,2 - 2,5 105 030 195 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 105 040 195 040
M5 0,8 70 16 35 2,7 42 105 050 195 050
M6 1 80 19 45 3,4 5,0 105 060 195 060
M8 1,25 90 22 6,0 49 6,8 105 080 195 080
M10 1,5 100 24 7,0 55 8,5 105 100 195 100
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,2 105 120 195 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,0 105 140 195 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,0 105 160 195 160
M18 25 125 34 14,0 11,0 15,5 105 180 195 180
M20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 105 200 195 200
M22 25 140 34 18,0 14,5 19,5 105 220 195 220
M 24 3 160 38 18,0 14,5 21,0 105 240 195 240
M27 3 160 38 20,0 16,0 24,0 105 270 195 270
M 30 35 180 45 22,0 18,0 26,5 105 300 195 300

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewrnughosaHHas pesbba

Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pesbba: npasasi
Toleranz: 2N lNodzoHka: 2N

BTATa A ety ¥ ¥al




PN 8/1376 ousm

Strojni zavitniky

se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps
with spiral flute 35°

Maschinen-Gewinde-

bohrer

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHun4yeckue MeTUYUKU

C BUHTOBbIMM Aopoxkamu 35°

Metricky zavit
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde

MeTtpuyeckas pesbba

D P
M3 0,5
M4 0,7
M5 0,8
M6 1
M8 1,25
M10 1,5
M12 1,75
M 14 2
M 16 2
M18 2,5
M20 2,5
M 22 2,5
M 24 3
M 27 3
M 30 35

56
63
70
80
90
100
110
110
110
125
140
140
160
160
180

HSS HSSE

[

eztool

BUCOVICE

TOOLS

M

'\
1

\_ [Tatitite L,
, d, a 7 code HSS code HSSE
5 22 - 25 106 030 196 030
7 28 21 33 106 040 196 040
8 35 27 42 106 050 196 050
10 45 34 50 106 060 196 060
13 60 49 68 106 080 196 080
15 70 55 85 106 100 196 100
18 90 70 10,2 106 120 196 120
20 11,0 90 12,0 106 140 196 140
20 12,0 90 14,0 106 160 196 160
25 14,0 11,0 15,5 106 180 196 180
25 16,0 12,0 17,5 106 200 196 200
25 18,0 14,5 19,5 106 220 196 220
30 18,0 145 21,0 106 240 196 240
30 20,0 16,0 240 106 270 196 270
35 220 18,0 265 106 300 196 300

W

Material: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

Licovani: 2N

Material: HSS; HSSE

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand
Tolerance: 2N

Werkstoff: HSS; HSSE

Gewinde
Gewinde: rechts
Toleranz: 2N

Mamepuan: HSS; HSSE
Ausftihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
HewrnughosaHHasi pe3bba

Pe3bba: npaeasi
lModzoHka: 2N



[

BUCOVICE

aes TOOLS -\
Strojni zavitniky a\m—ﬂ [’[
s pfimou drazkou
Machine taps
with straight flute 60" d,
Maschinen-Gewinde- [] Cerny
bohrer T =
mit gerade Nuten D r_% w
MexaHu4yeckme MeTUYMKMN ]I
C NpsiMOX KaHaBKOM
. i
= 4
Metricky zavit 4 Y :
Standard metric thread » D s i
Metrische Regelgewinde
Metpuueckas pesbba \_ [ty e
D P l, , d, a . code HSSE
M3 0,5 48 11 3,15 2,5 2,5 162 030
M4 0,7 53 13 4,0 3,15 3,3 162 040
M5 0,8 58 16 50 40 42 162 050
M6 1 66 19 6,3 5,0 5,0 162 060
M8 1,25 72 22 8,0 6,3 6,8 162 080
M10 15 80 24 10,0 8,0 8,5 162 100
M 12 1,75 89 29 9,0 7,1 10,2 162 120

Materidl: HSSE

Provedeni: brouseny zavit

Zavit: pravy
Licovani: ISO1

Material: HSSE
Execution: ground thread
Thread: right-hand
Tolerance: ISO1

Strojni zavitniky
prfima drazka s lamacem trisek
Machine taps

with spiral point

60° d, -
Maschinen-Gewinde- @
bohrer A A
mit Schalanschnitt m || L

MexaHn4yeckne MeTUYUKN

C niomaTtenem cTpyxeK

2
3 :
Metricky zavit v i
Standard metric thread 1.0 i
Metrische Regelgewinde "
MeTtpuyeckasn pesbba \ Lo B 4-6P J

Werkstoff: HSSE
Ausfiihrung: geschliffenes
Gewinde

Gewinde: rechts
Toleranz: ISO1

Mamepuan: HSSE
WN3zomoeneHo: wnugposaHHas
pesbba

Pesbba: npasas

lNodzoHka: ISO1

HSSE

—|

—

D P l , d, a &z code HSSE
M3 05 48 11 315 25 25 163 030
M4 07 53 13 40 315 33 163 040
M5 08 58 16 50 40 42 163 050
M6 1 66 19 63 50 50 163 060
M8 1,25 72 22 80 63 68 163 080
M 10 15 80 24 10,0 80 85 163 100
M 12 1,75 89 29 90 71 10,2 163 120

Material: HSSE
Provedeni: brouseny zavit
Zavit: pravy

Licovani: ISO1

Material: HSSE
Execution: ground thread
Thread: right-hand
Tolerance: ISO1

Werkstoff: HSSE
Ausfiihrung: geschliffenes
Gewinde

Gewinde: rechts

Toleranz: ISO1

Mamepuan: HSSE
WszomoeneHo: wnugposaHHas
pesbba

Pe3bba: npaeas

lModzoHka: ISO1

BTATa A ety ¥ ¥al




PN 8/ 3044 ) BUCOVICE

eztool TOOLS -\
Strojni zavitnik a i
se éroulbovitymi drazkami ¥5° \m [[
Machine taps
with spiral flute 35° 60 d | ]

Maschinen-Gewinde- @

bohrer [] =
mit Rechtsspiralnute 35° _7

MexaHn4yeckue MeTUYUKU 1

C BUHTOBbIMM Aopoxkamu 35°

/]
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTtpuyeckas peabba \_ c/ 25 )

D P l, , d, a . code HSS

M3 0,5 48 55 3,15 2,5 2,5 164 030
M4 0,7 53 8 4,0 3,15 3,3 164 040
M5 0,8 58 9 5,0 4,0 42 164 050
M6 1 66 11 6,3 5,0 50 164 060
M8 1,25 72 14 8,0 6,3 6,8 164 080
M10 1,5 80 16 10,0 8,0 8,5 164 100
M 12 1,75 89 20 9,0 7.1 10,2 164 120

Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes WszomoeneHo: wnugposaHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Licovani: ISO1 Tolerance: ISO1 Gewinde: rechts Pesbba: npasasi
Toleranz: ISO1 lModzoHka: ISO1

W



& BUCOVICE
o TOOLS

ZAVITOVE
KRUHOVE CELISTI

CIRCULAR DIES
SCHNEIDEISEN
MNALLKW




ME W

P G UNC UNF UNEF

ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI
CIRCULAR DIES

SCHNEIDEISEN
MINALLUKA
Zavitové kruhové celisti / Circular dies / Schneideisen / lMnawku
Norma i
Standard MATERIAL / MATERIAL / MATERIAL / MATEPUAN
cT':ﬂgng MAT A|lB|C|D|E|F|G|H|IT|J|K|L|MI|N
NO/CS o ® OO0 |0 |00
CSN 22 568 HSS o &6 6 &6 &6 o6 &~ » & & & & s
M HSSE e &6 6 &6 &6 o6 &~ » & & & & s
VA/lam e &6 & e 6 &6 O &6 &6 & & O & =
PN 813211 NO/CS o ® OO0 |0 |00
W HSS o 6 6 &6 &6 &6 &~ & & & & & o
VA/lam e &6 &6 &6 6 o6 &~ » & & & & s
SSN EN 22 231 NO/CS ® o OO |]O |0 |00
G HSS e 6 6 6 &6 &6 &~ & & & & & o
VA/lam o &6 6 &6 &6 o6 &~ &» & & & & s
PN 8/3213 NO/CS o ® O NONNONNONNONNG)
P HSS o 6 6 6 &6 &6 ~ &~ & & & &
CSN 22 3216 HSS o 0 0 o 0 &0~ ~ & & & &
M HSSE o 6 6 6 &6 &6 &~ & & & & & o
; NO/CS ® ® OO0 0|00
U‘;SCN Esz-zu?ng s | @|lo|oe|/oe|/e/e|esaaaaalas
’ ’ VA/lam o 6 6 6 &6 &6 =~ & & & & & o
PN 8/3225 NO/CS ) ® OO0 O |00
M HSS o 6 6 6 &6 &6 &~ & & & & & o
NO/CS 1-3 1-3 1-3 | 13 | 1-3 | 24 | 24 | 25
Ve HSS/lam 28 | 24 |13 |24 | 13 |13 |24 |24 |24 |24 | 48 | 48 | 510
m/min HSSE 28 | 24 | 13 |24 | 13 |13 |24 |24 |24 | 24 | 48 | 48 | 510
VA 28 |24 | 13|24 |13 |1-3 |24 | 24 | 24 | 24 | 48 | 48 [ 510 14
6 1 1 1 1 1 1 1 1,3 11,3 (1,3]1,3]23 3 1

INFORMACE - SYMBOLY INFORMATION - NOTATION INFORMATIONEN - BILDERE | MH®OPMALUU - CUMBOJIbI
NO/CS/WS | nastrojova ocel Carbon steel Werkzeustahl WHcTpymeHTanbHas cranb
HSS vykonna rychlofezna ocel High speed steel Schnellschneidstahl Cranb CKOPOCTHOW Hapesky
e _— ; " . . CBepx Npou3BoAUTENbHAs
HSSE vysoce vykond rychlofezna ocel Super high speed steel Hoher legiertet Schnellschneidstahl BbICTPOPEXY - LLASICA CTanb
CSN ¢eska norma Czech standard Tschechische Norm Yewuckuii cTaHaapT
PN podnikova norma Company standard Betriebsnorm CraHpapt obLiedabpuyHbIi
LH levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pe3sbba nesas
TiN povlak nitridu titanu Titanium nitride coating Titannitrid-Beschichtung TiN nokpuTve
N nitridace Nitration Nitrieren HuTpugosaHue
0X oxidace Oxidation Oxidation OkcupmpoBaHe
Ve fezn4 rychlost Cutting speed Schnittgeschwindigkeit CkopocCTb Hapesku pesbobi
6 feznd kapalina Cutting lubrication Schneidflissigkeit PexomeHayemas XnaKkocTb
S pocet tfiskovych otvor( Number of clearance holes Anzahl Spanldcher Konuyectso 3yObeB B nnaluke
VA na nerez Stainless steel Rostfreistahle Hepexaseiika




) BUCOVICE

(S HSS HSSE — == TooOLS ~

Zavitové kruhove
celisti
Circular dies
Schneideisen
MNMnawkun
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde 60°
MeTpVI‘-IeCKaﬂ peSbﬁa p
™
Jemny metricky zavit
Fine metric thread
Metrische Feingewinde sy
Menkas meTpudeckas pesbba \_ L 15P -
P D h s Y1 code?
M1 0,25 16 5 3 1,0 XXX 010
M1,1 0,25 16 5 3 1,1 XXX 011
M1,2 0,25 16 5 3 1,2 XXX 012
M1,4 0,3 16 5 3 1,4 XXX 014
M1,6 0,35 16 5 3 1,6 XXX 016
M1,8 0,35 16 5 3 1,8 XXX 018
2 0,4 16 5 3 2,0 XXX 020
M2,2 0,45 16 5 3 2,2 XXX 022
M2,5 0,45 16 5 3 2,5 XXX 025
M25 0,35 16 5 3 2,5 XXX 026
M3 0,5 20 5 3 3,0 XXX 030
M3 0,35 20 5 3 3,0 XXX 031
M3,5 0,6 20 5 3 35 XXX 035
M35 0,35 20 5 3 3,5 XXX 036
M4 0,7 20 5 3 4,0 XXX 040
M4 0,5 20 5 3 4,0 XXX 041
M 4,5 0,5 20 5 3 45 XXX 046
M5 0,8 20 7 4 5,0 XXX 050
M5 0,5 20 5 4 5,0 XXX 051
M5,5 0,5 20 5 4 55 XXX 056
M6 1 20 7 4 6,0 XXX 060
M6 0,75 20 7 4 6,0 XXX 061
M7 1 25 9 4 7,0 XXX 070
M7 0,75 25 9 4 7,0 XXX 071
M8 1,25 25 9 4 8,0 XXX 080
M8 1 25 9 4 8,0 XXX 081
M8 0,75 25 9 4 8,0 XXX 082
M9 1,25 25 9 4 9,0 XXX 090
M9 1 25 9 4 9,0 XXX 091
M9 0,75 25 9 4 9,0 XXX 092
M10 1,5 30 11 4 10,0 XXX 100
M10 1,25 30 11 4 10,0 XXX 101
M10 1 30 11 4 10,0 XXX 102
M10 0,75 30 11 4 10,0 XXX 103
M11 1,5 30 11 5 11,0 XXX 110
M 11 1 30 1 5 11,0 XXX 111
M 11 0,75 30 1 5 11,0 XXX 112
M12 1,75 38 14 4 12,0 XXX 120
M12 1,5 38 10 4 12,0 XXX 121
M12 1,25 38 10 4 12,0 XXX 122
M12 1 38 10 4 12,0 XXX 123
M14 2 38 14 5 14,0 XXX 140
M 14 1,5 38 10 5 14,0 XXX 141
M 14 1,25 38 10 5 14,0 XXX 142
M 14 1 38 10 5 14,0 XXX 143
M15 1,5 38 10 5 15,0 XXX 151
M15 1 38 10 5 15,0 XXX 152
M16 2 45 18 5 16,0 XXX 160
M16 1,5 45 14 5 16,0 XXX 161
M 16 1 45 14 5 16,0 XXX 162
M17 1,5 45 14 5 17,0 XXX 171
M17 1 45 14 5 17,0 XXX 172
M18 25 45 18 5 18,0 XXX 180
M18 2 45 14 5 18,0 XXX 181
M18 1,5 45 14 5 18,0 XXX 182
M18 1 45 14 5 18,0 XXX 183
M20 25 45 18 6 20,0 XXX 200
M20 2 45 14 6 20,0 XXX 201
M20 1,5 45 14 6 20,0 XXX 202
M 20 1 45 14 6 20,0 XXX 203
Material: NO; Material: CS; Werkstoff: WS; Mamepuan: NO;
HSS, HSSE - dle poZadavku HSS, HSSE - on request HSS, HSSE - nach dem HSS, HSSE - o 3aka3y
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch U3zomoerneHo: pesbba
do M 26 to M 26 Ausfiihrung: geldpptes Gewinde wrnugoeaHHasi do M 26
Zavit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand bis M 26 Pesbba: npasasi, nesas "l
Licovani: 6g (6h, 6e - dle Tolerance: 6g (6h, 6e - on Gewinde: rechts, links lModeoHka: 6g (6h, 6e - no .r/'l

poZadavku zdkaznika) request) Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem 3akasy)
Anspruch) f\-



Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pe3bba

Jemny metricky zavit

Fine metric thread

Metrische Feingewinde
Menkas meTpuyeckas pesbba

P
M 22 25
M 22 2
M 22 1,5
M 22 1
M 24 3
M 24 2
M 24 1,5
M 24 1
M 25 1,5
M 26 1,5
M 27 3
M 27 2
M 27 1,5
M 27 1
M 28 2
M 28 1,5
M 30 3,5
M 30 2
M 30 1,6
M 30 1
M 32 15
M 33 35
M 33 2
M 33 1,5
M 35 1,6
M 36 4
M 36 3
M 36 2
M 39 4
M 39 3
M 39 2
M 39 1,6
M 40 1,6
M 42 4,5
M 42 3
M 42 2
M 42 1,5
M 45 45
M 45 3
M 45 2
M 45 1,6
M 48 5
M 48 3
M 48 2
M 48 1,5
M 50 1,5
M 52 5
M 52 3
M 52 2
M 52 1,5

9210 XXX - NO/CS /WS

05 HSS HSSE —

[

eztool

BUCOVICE
TOOLS

[Tt T )

'\

J

D

55
55
85
55
55
55
55
55
55
85
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
75
75
75
75
75
75
75
75
75
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

h

22
16
16
16
22
16
16
16
16
16
25
18
18
18
18
18
25
18
18
18
18
25
18
18
18
25
25
18
30
30
20
20
20
30
30
20
20
36
36
22
22
36
36
22
22
22
36
36
22
22

240 XXX - HSS pravy zavit / right hand thread / rechts Gewinde / npasasi pe3sba
9249 XXX - HSS pravy zavit s povlakem / right-hand thread with coating / rechts Gewinde mit Beschichtigung / npaBasi pesb6a ¢ nokpbiTem
%250 XXX - HSS levy zavit / left hand thread / links Gewinde / neBasi pe3bba
9270 XXX - HSS s lamadem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem crpyxek
%280 XXX - HSS LH s lamacem trisek / with spiral point / mit Schélanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek
%290 XXX - HSSE pravy zavit - pouze do M 30/ right hand thread - only to M 30 / rechts Gewinde - nur bis M 30/ npaBas peabba - Tonsko Ao M 30
%295 XXX - HSSE s lamacem tfisek - pouze do M 30 / with spiral point - only to M 30 / mit Schélanschnitt - nur bis M 30 / ¢ nomatenem cTpyxex - Tonsko Ao M 30
%300 XXX - HSSE s lamaéem tfisek - nerez - pouze do M 30 / with spiral point - Stainless steel - only to M 30/ mit Schélanschnitt - Rostfreistahle - nur bis M 30 /

C rloMatesiemM CTPpYXeK - Hepexaelika - Tofibko o M 30

OO WOWWWOOWMOOMOOPVWWWOWWWODOOODPOWOWWOWOOWEONDDODOONOODOODOOOOODODOOOOOUIOrLuTOl w

&z

22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
25,0
26,0
27,0
27,0
27,0
27,0
28,0
28,0
30,0
30,0
30,0
30,0
32,0
33,0
33,0
33,0
35,0
36,0
36,0
36,0
39,0
39,0
39,0
39,0
40,0
42,0
42,0
42,0
42,0
45,0
45,0
45,0
45,0
48,0
48,0
48,0
48,0
50,0
52,0
52,0
52,0
52,0

code¥

XXX 220
XXX 221
XXX 222
XXX 223
XXX 240
XXX 241
XXX 242
XXX 243
XXX 251
XXX 261
XXX 270
XXX 271
XXX 272
XXX 273
XXX 281
XXX 282
XXX 300
XXX 301
XXX 302
XXX 303
XXX 321
XXX 330
XXX 331
XXX 332
XXX 351
XXX 360
XXX 361
XXX 362
XXX 390
XXX 391
XXX 392
XXX 393
XXX 401
XXX 420
XXX 421
XXX 422
XXX 423
XXX 450
XXX 451
XXX 452
XXX 453
XXX 480
XXX 481
XXX 482
XXX 483
XXX 501
XXX 520
XXX 521
XXX 522
XXX 523

Material: NO;

HSS, HSSE - dle poZadavku
Provedeni: zavit lapovany
do M 26

Zavit: pravy, levy

Licovani: 6g (6h, 6e - dle
poZadavku zdkaznika)

Material: CS;

HSS, HSSE - on request
Execution: lapped thread

to M 26

Thread: right-hand, left-hand
Tolerance: 6g (6h, 6e - on
request)

Werkstoff: WS;

HSS, HSSE - nach dem

Anspruch

Mamepuan: NO;
HSS, HSSE - no 3akasy
W3zomoeneHo: pesbba

Ausfiihrung: geldpptes Gewinde wrnugosearHHasi do M 26

bis M 26
Gewinde: rechts, links

Pe3sbba: npasasi, negasi
lModezoHka: 6g (6h, 6e - no

Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem 3akasy)

Anspruch)
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aios TOOLS -\
Zavitové kruhoveé
celisti
Circular dies
Schneideisen
Mnawkwn
60°
P
!
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuyeckas pesbba \_ LT 1P J
P D h S w code NO/CS code HSS
M3 0,5 25 9 3 3,0 230 030 260 030
M4 0,7 25 9 3 4,0 230 040 260 040
M5 0,8 25 9 4 5,0 230 050 260 050
M6 1 25 9 4 6,0 230 060 260 060
M7 1 25 9 4 7,0 230 070 260 070
M8 1,25 25 9 4 8,0 230 080 260 080
M8 1 25 9 4 8,0 230 081 260 081
M10 1,5 25 9 5 10,0 230 100 260 100
M10 1 25 9 5 10,0 230 101 260 101
M12 1,75 25 9 5 12,0 230120 260 120
M12 1,5 25 9 5 12,0 230 121 260 121
M12 1 25 9 5 12,0 230 122 260 122
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Gewinde V32omoeneHo: peasba
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas
Licovani: 6g Tolerance: 6g Toleranz: 6g lModeoHka: 6g

PN 8/3213

NO CS HSS R

Zavitové kruhoveé

celisti

Circular dies

Schneideisen

Mnawkn

Pancérovy zavit
Steel conduit thread
Stahlpanzerrohr-Gewinde iy
MaHumpHas pesbba \ L 1,5P -
" J D h s v code NO/CS code HSS

P7 20 1,270 38 10 4 12,5 213 070 243 070
P9 18 1,411 45 14 5 15,2 213 090 243 090
P11 18 1,411 45 14 5 18,6 213 110 243 110
P 13,5 18 1,411 45 14 6 20,4 213135 243 135
P16 18 1,411 55 16 5 22,5 213 160 243 160
P21 16 1,588 55 16 7 28,3 213210 243 210
P29 16 1,588 75 20 7 37 213290 243 290
P 36 16 1,588 90 22 8 47 213 360 243 360
P 42 16 1,588 90 22 10 54 213 420 243 420
P48 16 1,588 100 25 10 59,3 213 480 243 480

Material: NO; Material: CS; Werkstoff: WS; Mamepuan: NO;
HSS, HSSE - dle poZadavku HSS, HSSE - on request HSS, HSSE - nach dem HSS, HSSE - o 3aka3y N,
Provedeni: standardni Execution: standard Anspruch UN3zomoeneHo: cmaHdapmHo .
Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfiihrung: normal Pesbba: npasasi
Gewinde: rechts i
l'l.
{ ] ‘."ak
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aios TOOLS -\
Zavitové kruhove
celisti
Circular dies
Schneideisen
MNMnawku
55°
P
™
Whitworth(v zavit
Whitworth thread
Whitworth-Gewinde iy
Pesbba Buteopra \_ L 15P J
21" P D h s Y1 code?
W 1/16" 60 0,423 16 5 3 1,5 XXX 116
W 3/32" 48 0,529 16 5 3 2,3 XXX 332
W 1/8" 40 0,635 20 5 3 31 XXX 180
W 5/32" 32 0,794 20 5 3 3,9 XXX 532
W 3/16" 24 1,058 20 7 3 47 XXX 316
w7/32" 24 1,058 20 7 4 55 XXX 732
W1/4" 20 1,270 20 7 4 6,3 XXX 140
W 5/16" 18 1,411 25 9 4 79 XXX 516
W 3/8" 16 1,588 30 11 4 95 XXX 380
W 716" 14 1,814 30 11 5 11,1 XXX 716
w1/2" 12 2,117 38 14 4 12,7 XXX 120
W 9/16" 12 2,117 38 14 5 14,2 XXX 916
W 5/8" 1 2,309 45 18 5 15,8 XXX 580
W 3/4" 10 2,540 45 18 5 19,0 XXX 340
W 7/8" 9 2,822 55 22 5 22,2 XXX 780
wi" 8 3,175 55 22 6 25,4 XXX 100
w11/8" 7 3,629 65 25 6 28,5 XXX 118
w1 1/4" 7 3,629 65 25 7 31,7 XXX 114
W13/8" 6 4,233 65 25 7 34,9 XXX 138
wi11/2" 6 4,233 75 30 7 38,1 XXX 112
W15/8" 5 5,080 75 30 8 41,2 XXX 158
w13/4" 5 5,080 90 36 7 444 XXX 134
w17/8" 45 5,644 90 36 7 47,6 XXX 178
wa" 45 5,644 90 36 8 50,8 XXX 200
%211 XXX - NO/ CS /WS
X241 XXX - HSS
X271 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schélanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek
Material: NO; Material: CS; Werkstoff: WS; Mamepuan: NO;
HSS, HSSE - dle poZadavku HSS, HSSE - on request HSS, HSSE - nach dem HSS, HSSE - o 3aka3y
Provedeni: zavit lapovany do Execution: lapped thread to Anspruch U3zomoerneHo: pesbba
" w1 Ausfiihrung: geldpptes Gewinde wrnugoearHHas do W 1"
Zavit: pravy Thread: right-hand bis W 1" Pesbba: npasasi
Licovani: stredni Tolerance: medium class Gewinde: rechts lModzoHka: cpedHuli knacc

'k.\_%_ !rl Toleranz: Mittelklasse
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(S HSS HSSE — == TooLs ~

Zavitové kruhove
celisti
Circular dies o
Schneideisen 8
MNMnawkun
* h js12
55°
P
™
Trubkovy zavit
Pipe thread
Rohrgewinde
ATV
Tpy6Has pesbba \_ L 1,5P -
21" P D h s Y1 code?
G 1/16" 28 0,907 25 9 4 7,7 XXX 116
G 1/8" 28 0,907 30 11 4 9,7 XXX 180
G 1/4" 19 1,337 38 10 5 13,1 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 45 14 5 16,6 XXX 380
G 12" 14 1,814 45 14 6 20,9 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 55 16 6 22,9 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 55 16 6 26,4 XXX 340
G 7/8" 14 1,814 65 18 6 30,2 XXX 780
G1" 11 2,309 65 18 8 32,2 XXX 100
G11/8" 11 2,309 75 20 8 38,8 XXX 118
G11/4" 11 2,309 75 20 9 41,9 XXX 114
G13/8" 11 2,309 90 22 8 443 XXX 138
G11/2" 1 2,309 90 22 8 478 XXX 112
G13/4" 1 2,309 105 22 8 53,7 XXX 134
G2" 1 2,309 105 22 8 59,6 XXX 200
9212 XXX - NO /CS /WS
%242 XXX - HSS
9272 XXX - HSS s lamacdem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek
%292 XXX - HSSE
%293 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistahle / Hepexaseitka
Material: NO; Material: CS; Werkstoff: WS; Mamepuan: NO;
HSS, HSSE - dle poZadavku HSS, HSSE - on request HSS, HSSE - nach dem HSS, HSSE - o 3aka3y
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to Anspruch U3zomoereHo: pesbba
do G 3/4" G 3/4" Ausfiihrung: geldpptes Gewinde wrnugoeaHHas 0o G 3/4"
Zavit: pravy Thread: right-hand bis G 3/4" Pesbba: npasasi i

Licovani: trida A Tolerance: class A Gewinde: rechts lModzoHka: knacc A |
Toleranz: Klasse A h I!f : .r/'l



NG

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Unifikovany hruby zavit
Unified coarse thread
Unified-Grobgewinde

YHnumumposaHHasa YépHas pesbba

zl n
4 40
5 40
6 32
8 32
10 24
12 24
1/4 20
5/16 18
3/8 16
7116 14
1/2 13
9/16 12
5/8 1
3/4 10
7/8 9
1 8

9215 XXX - NO /CS /WS
9245 XXX - HSS

C

[

eztool

BUCOVICE
TOOLS

'\

J

\_ [Tt T )

P D h s Y1 code?
0,635 20 5 3 28 XXX 004
0,635 20 5 3 3,1 XXX 005
0.794 20 7 3 34 XXX 006
0,794 20 7 3 4,1 XXX 008
1,058 20 7 3 47 XXX 010
1,058 20 7 4 54 XXX 012
1270 20 7 4 62 XXX 140
1411 25 9 4 78 XXX 516
1588 30 11 4 94 XXX 380
1814 30 11 5 1095 XXX 716
1954 38 14 5 125 XXX 120
2117 38 14 5 14,1 XXX 916
2,309 45 18 5 157 XXX 580
2,540 45 18 6 188 XXX 340
2,822 55 2 5 22,0 XXX 780
3,175 55 2 6 25,1 XXX 100

X275 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schélanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxek

3 &

Material: NO;

HSS, HSSE - dle poZadavku

Provedeni: zavit lapovany
Zavit: pravy
Licovéni: 2A

Material: CS;

HSS, HSSE - on request
Execution: lapped thread
Thread: right-hand
Tolerance: 2A

Werkstoff: WS;
HSS, HSSE - nach dem
Anspruch

Ausfiihrung: geldpptes Gewinde

Gewinde: rechts
Toleranz: 2A

Mamepuan: NO;

HSS, HSSE - no 3akasy
N3zomoeneHo: pesbba
wnugosaHHas

Pe3sbba: npaeasi
lModzoHka: 2A



) BUCOVICE

c o TOOLS ™~
Zavitové kruhove
celisti
Circular dies
Schneideisen
MNMnawku
60°
P
™
Unifikovany jemny zavit
Unified fine thread
Unified-Feingewinde iy
YHucbuumpoBaHHas menkas pessbba \_ L 15p -
21" P D h s Y1 code?
4 48 0,577 20 5 3 2,8 XXX 004
5 44 0,577 20 5 3 31 XXX 005
6 40 0,635 20 7 3 3,4 XXX 006
8 36 0,706 20 7 3 41 XXX 008
10 32 0,794 20 7 4 47 XXX 010
12 28 0,907 20 7 4 5,4 XXX 012
1/4 28 0,907 20 7 4 6,2 XXX 140
5/16 24 1,058 25 9 4 78 XXX 516
3/8 24 1,058 30 11 4 9,4 XXX 380
7116 20 1,270 30 11 5 10,95 XXX 716
12 20 1,270 38 10 5 12,5 XXX 120
9/16 18 1,411 38 10 5 141 XXX 916
5/8 18 1,411 45 14 5 15,7 XXX 580
3/4 16 1,588 45 14 6 18,9 XXX 340
7/8 14 1,814 55 16 5 22,05 XXX 780
1 12 2,117 55 16 6 25,2 XXX 100
%216 XXX - NO / CS /WS
246 XXX - HSS
X276 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schélanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek
Material: NO; Material: CS; Werkstoff: WS; Mamepuan: NO;
HSS, HSSE - dle poZadavku HSS, HSSE - on request HSS, HSSE - nach dem HSS, HSSE - o 3aka3y
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch U3zomoereHo: pesbba
Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfiihrung: geldpptes Gewinde wrnugosaHHas
Licovédni: 2A Tolerance: 2A Gewinde: rechts Pesbba: npasasi

A
Toleranz: 2A lModzoHka: 2A | ./II



) BUCOVICE

aes TOOLS -\
Zavitoveé kruhove
celisti
Circular dies
Schneideisen
Mnawkn
Unifikovany extra jemny zavit
Unified extra fine thread
Unified-Extra-Feingewinde
YHudpmumpoBaHHasa ekctpa
merkas pesbba \_ LT 1P J
21" P D h s Y1 code?
12 32 0,794 20 7 4 5,42 XXX 012
1/4 32 0,794 20 7 4 6,22 XXX 140
5/16 32 0,794 25 9 4 7,82 XXX 516
3/8 32 0,794 30 11 4 9,42 XXX 380
716 28 0,907 30 11 5 10,98 XXX 716
12 28 0,907 38 10 5 12,53 XXX 120
9/16 24 1,058 38 10 5 14,13 XXX 916
5/8 24 1,058 45 14 5 15,73 XXX 580
11116 24 1,058 45 14 5 17,30 XXX 111
3/4 20 1,270 45 14 6 18,95 XXX 340
13/16 20 1,270 45 14 6 20,50 XXX 131
7/8 20 1,270 55 16 5 22,10 XXX 780
15/16 20 1,270 55 16 6 23,65 XXX 151
1 20 1,270 55 16 6 25,25 XXX 100

248 XXX - HSS
X278 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schélanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek

Materidl: HSS; Material: HSS; Werkstoff: HSS; Mamepuan: HSS;
NO, HSSE - dle poZadavku CS, HSSE - on request WS HSSE - nach dem NO, HSSE - no 3aka3y
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch U3zomosreHo: pesbba
Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfiihrung: geldpptes Gewinde wrnugosaHHas
Licovéni: 2A Tolerance: 2A Gewinde: rechts Pesbba: npasasi

'M.\_%_ Toleranz: 2A [ModezoHka: 2A



) BUCOVICE
c_ilﬁl TOOLS -\

Strojni zavitové kruhové
celisti

Machine circular dies
Maschinen-Schneideisen
Mnawku ¢ MawHHOMN

pe3bbon
S
Metricky zavit ‘
Standard metric thread @
Metrische Regelgewinde =4 . — o
MeTpVIHeCKaﬂ peSbﬁa o S
|
Jemny metricky zavit M1,4-M15 h 14
Fine metric thread -
Metrische Feingewinde sy
Menkas meTpudeckas pesbba \_ L 15P -
P D h s Y1 code
M1,4 0,3 12 2,5 3 1,4 247 014
M1,6 0,35 12 25 3 1,6 247 016
M1,8 0,35 12 2,5 3 1,8 247 018
M2 0,4 16 35 3 2,0 247 020
M2,2 0,45 16 3,5 3 2,2 247 022
M2,5 0,45 16 35 3 2,5 247 025
M25 0,35 16 2,5 3 2,5 247 026
M3 0,5 16 3,5 4 3,0 247 030
M3 0,35 16 2,5 4 3,0 247 031
M35 0,6 16 5 4 3,5 247 035
M 3,5 0,35 16 35 4 3,5 247 036
M4 0,7 16 5 4 4,0 247 040
M4 0,5 16 3,5 4 4,0 247 041
M4,5 0,5 16 35 4 45 247 045
M5 0,8 20 5,5 4 5,0 247 050
M5 0,5 20 3,5 4 5,0 247 051
M55 0,5 20 3,5 4 55 247 055
M6 1 20 7 4 6,0 247 060
M6 0,75 20 55 4 6,0 247 061
M7 1 20 7 4 7,0 247 070
M7 0,75 20 55 4 7,0 247 071
M8 1,25 25 8 4 8,0 247 080
M8 1 25 7 4 8,0 247 081
M8 0,75 25 7 4 8,0 247 082
M9 1,25 25 8 4 9,0 247 090
M9 1 25 7 4 9,0 247 091
M9 0,75 25 7 4 9,0 247 092
M10 1,5 30 10 4 10,0 247 100
M10 1 30 7 4 10,0 247 101
M10 0,75 30 7 4 10,0 247102
M1 1,5 30 10 5 11,0 247110
M 11 1 30 10 5 11,0 247111
M 11 0,75 30 10 5 11,0 247 112
M12 1,75 30 12 5 12,0 247 120
M12 1,5 30 10 5 12,0 247 121
M12 1,25 30 10 5 12,0 247 122
M12 1 30 10 5 12,0 247123
M14 2 38 14 5 14,0 247 140
M14 1,5 38 10 5 14,0 247141
M14 1,25 38 10 5 14,0 247 142
M 14 1 38 10 5 14,0 247 143
M15 1,5 38 10 5 15,0 247 151
M 16 2 38 14 5 16,0 247 160
M16 1,5 38 10 5 16,0 247 161
M16 1 38 10 5 16,0 247 162
M18 25 45 16 5 18,0 247 180
M18 1,5 45 12 5 18,0 247 181
M18 1 45 12 5 18,0 247 182
M 20 2,5 45 16 6 20,0 247 200
M 20 1,5 45 12 6 20,0 247 201
M20 1 45 12 6 20,0 247 202
M 22 2,5 55 18 5 22,0 247 220
M 22 1,5 55 14 5 22,0 247 221
M 22 1 55 14 5 22,0 247 222
M24 3 55 22 6 24,0 247 240
M 24 2 55 22 6 24,0 247 241
M 24 1,5 55 16 6 24,0 247 242
M 24 1 55 14 6 24,0 247 243
Materidl: HSS; Material: HSS; Werkstoff: HSS; Mamepuan: HSS;
NO, HSSE - dle poZadavku CS, HSSE - on request WS, HSSE - nach dem NO, HSSE - no 3aka3y
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch U3zomoereHo: pesbba
Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfiihrung: geldpptes Gewinde wrnugosaHHas
Licovéni: 6g (6h, 6e - dle Tolerance: 6g (6h, 6e - on Gewinde: rechts Pesbba: npasasi "l
poZadavku zdkaznika) request) Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem [lodzoHka: 6g (6h, 6e - no .r/'l

Anspruch) 3akasy) :



© BUCOVICE
cztsol TOOLS

SOUPRAVY NASTROJU
CIRCULAR DIES
GEWINDESCHNEID-
WERKZEUG-SATZ
HABOPbI
WHCTPYMEHTOB




) BUCOVICE
o TOOLS ~

Souprava zavitoreznych

nastroju

Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHusA

pe3bb

g J

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN 22 3010 M25;3;3, 5;4; CSN 24 1521 @20/ @ 16 mm 065  255x140x22  NO/CSWS
= 5;6;7 @ 310070
N EN 22 568 M 2,55;_36;.37, 5 4; CSN 2 2-4,5mm 065  255x140x22 34'?)5037 .
CSN 24 1520 @ 20 mm

NO G5 HSS R

Souprava zavitoreznych
Ve = O
nastroju
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz
HaGop ansa Hape3aHuA
pe3bb
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN 22 3010 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1521 @25/ 20 mm 2,15 345x200x32 NO/CS/WS
i — 8;10; 12 @ @38/ 30 mm 310120
CSN EN 22 568 M 3: 4; 5; 6; DIN 1814 2,5-8 mm 215 345x200x32 HSS
& 8;10; 12 (] 340 120
= - 2,15 345x200x32 HSS LHY
CSN 24 1520 & 25; 38 mm 350 120
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
¥ levé provedeni ¥ left thread ¥ Gewindelinks ¥ neeas pesbba

Subiy



Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ans Hape3aHus
pe3bb

) BUCOVICE

(S HSS 25386081

—
=le=E=

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN 22 3010 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1521 @25/ 20 mm 2,50 355x270x35 NO/CS/WS
i e— 8;10; 12 @ @38/ 30 mm 310128
CSN EN 22 568 M 3; 4;5;6; CSN 24 1126 2-45 mm 250 356x270x35 HSS
g; 8;10; 12 = —<> o — 3,55-9 mm 340 128
CSN 24 1520 & 25; 38 mm

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ans Hape3aHus
pe3bb

NO CS HSS R

. ' Y

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN 22 3010 M 12; 14; CSN 24 1521 @ 45/ & 38 mm 4,00 410x210x34 NO/CS/WS
o — 16; 18; 20 @ 310 200
CSN EN 22 568 M 12; 14; CSN 24 1126 5,6-16 mm 400 410x210x34 HSS
i 16; 18; 20 T 340 200
= 4,00 410x210x34 HSS LHY
CSN 24 1520 & 45 mm 350 200

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

¥ levé provedeni ¥ left thread ¥ Gewindelinks ¥ neeas pesbba

W




BUCOVICE

::}

cs Hss cztsol Too Ls -\
Souprava zavitoreznych
nastrop.! (=)= d-}-%; e
=== i FAR]
Tap & die set = ]f.[ MAARAR
Gewindeschneidwerk- me— II”{“""”"I ”
zeug-Satz =
Habop ans Hape3aHus
pe3L6 wiw . W |
T
|I —— |
5 E—
: e T e ]
\_ J
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
€SN 22 3010 M3; 4;5:6; CSN 24 1121 25,3342 1,20 240x200x60 NO/CS/WS
= 8;10; 12 i —] 5;6,8;8,5;10,2 330 120
CSN 8/3225 M 3; 4;5; 6; CSN 23 0807 1,20 240x200x60 HSS
8,10; 12 — 360 120
€SN 24 1520 @ 25 mm ON 22 6196
1 o D
CSN 24 1126 2,5-9 mm CSN 25 4620

=0

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ans Hape3aHus
pe3bb

NO G5 HSS

L

e

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN 22 3010 M 3;4; 5;6;7; 8; 8x1; 10 CSN 24 1520 & 25 mm 1,30 270x170x60 NO/CS/WS
= 10x1; 12; 12x1; 12x1,5 310 121
1,30 270x170x60 HSS
360 121
PN 8/3225 M3; 4;5;6;7; 8;8x1; 10 DIN 1814 2,5-8 mm
=) 10x1; 12; 12x1; 12x1,5 P (==:)n ="

Material: NO; HSS Material: CS; HSS

Werkstoff: WS; HSS

Mamepuan: NO; HSS




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHuA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

€SN 22 3010
=

M 7; 8x1; 10x1; 10x1, 25; 11;

11x1; 12x1; 12x1,25; 12x1,5;

14x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1;
16x1 L; 16x1,5; 18x1,5;
20x1,5; 22x1,5; 24x1,5

©

BUCOVICE

TOOLS

e R L

'\

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN EN 22 568 M 7; 8x1; 10x1; 10x1, 25; 11; 5,20 440x185x60 NO/CS
11x1; 12x1; 12x1,25; 12x1,5; 310 241
~ 14x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1;
16x1 L; 16x1,5; 18x1,5; 5,20 440x185x60 HSS
20x1,5; 22x1,5; 24x1,5 340 241
CSN 24 1151 [15;56;63;7,1;9 mm
—

AUTO-2 SKODA

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010
i —]

M 4;5; 6;7;8;10; 11; 12;
8x1; 10x1; 10x1,25; 11x1;
12x1; 12x1,25; 12x1,5; 14x1;
14x1,25; 14x1,5; 16x1;
18x1,5; 20x1,5

NO CS HSS

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN EN 22 568 M 4;5;6;7;8;10; 11; 12; 4,20 440x185x60 NO/CS
8x1; 10x1; 10x1,25; 11x1; 310 201
~ 12x1; 12x1,25; 12x1,5; 14x1;
14x1,25; 14x1,5; 16x1; 4,20 440x185x60 HSS
18x1,5; 20x1,5 340 201

CSN 24 1151 [15;56;63;7,1;9 mm
—

Materigl: NO

Material: CS

Werkstoff: WS

Mamepuan: NO



Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

PN 8/3225 M 3; 4;5;6;7;8;10; 12

\-

)

NO GS HSS

eztool

BUCOVICE
TOOLS

'\

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN 24 1520 & 25 mm 0,40 260x100x15 NO/CS/WS
330 129
0,40 260x100x15 HSS
340 129

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ansa Hape3aHuA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010
i —]

M 3; 4;5;6;7;8;10; 12

NO CS HSS

L

f

Il
L]

iRt i |

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
DIN 1814 2,5-9mm 0,40 250x150x15 NO/CS/WS
—:@)3:— 310 127
0,40 250x150x15 HSS
340 127

Material: NO; HSS Material: CS; HSS

Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS




MINI-1D profi

PR

Souprava zavitoreznych

eztool

BUCOVICE
TOOLS ~

=1

nastroju

Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA

pe3bb

- J
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN EN 22 568 M3;4;5;6; CSN 24 1520 @ 25 mm 012 350x120x40 HSSE
g; 8;10; 12 & 38 mm 290 129
HSSE-VAY

= 390 129
CSN 24 1521 @25/ 20 mm
@ @38/ 30 mm

MINI-2D profi

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3043 M 3;4,5;6;7,8,10; 12 DIN 1814

PN 8/3044 :C@)D:-

i ——

kg
2,5 -8 mm 1,27

axbxc code

365x165x40 190 129

Material: HSSE;
¥ HSSE - na nerez

Material: HSSE;
¥ HSSE - Stainless steel

Werkstoff: HSSE;
¥ HSSE - Rostfreistéhle

Mamepuan: HSSE;
¥ HSSE - Hepexaselika



) BUCOVICE

NO S HSS D 2USNE

Souprava zavitoreznych
nastroju
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz
HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb
- J
Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN 22 3010 M 3L; 4L; 5L; 6L; 7L; 0,30 240x120x15 NO/CS/WS
i —_ 8L; 10L; 12L 320 120
0,30 240x120x15 HSS
340 125

NO GS HSS R

Souprava zavitoreznych
nastroju
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz
Ha6op ansa Hape3aHuA
pe3bb
\_ J
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
PN 8/3074 M2;25 DIN 1814 2-6 mm 0,20 230x100x15 NO/CS/WS
PN 8/3070 M3;35;4;5;6;7;8 —:c@jz— 310 080
i ——
0,20 230x100x15 HSS
340 080

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS




[

BUCOVICE

cs aws TOOLS ™~
Souprava zavitoreznych o ——
Ve = 0 } = - =
nastroju _E,,r;;;}&_* &
- =
Tap & die set ——
Gewindeschneidwerk- = X —
"ﬂl ; e i
zeug-Satz = —h
HaGop ana Hape3aHuA - e n e
pe3b6 R
e, | EE—
e = — B - ) - ]
TS wmS wme s —
L T o ] ———
o s wmTED —
" J——
——g————a N
e ._._:_::__,.-  — —-l—_ |
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN 22 3010 M 4x0,5; 5x0,5; 6x0,75; 8x0,75; 8x1;  CSN 24 1520 @ 20, 25; 30, 38 mm 8,60 495x315x60 340 141
= 9x1; 10x0,75; 10x1; 11x1; 12x1; O>
12x1,5; 14x1; 14x1,25; 14x1,5
M 4x0,5; 5x0,5; 6x0,75; 8x0,75; 8x1;  CSN 24 1126 2-4,5; 3,15-6,3; 3,55-9mm
9x1; 10x0,75; 10x1; 11x1; 12x1; D S
12x1,5; 14x1; 14x1,25; 14x1,5
CSN 24 1121 2;8;35;4552;7,7,2;8,9;9,2; PN 238990 €.1;2;34
10;10,5; 11; 12,5; 12,8
CSN 24 1151 3,15;3,55; 4;5;5,6,6,3;7,1;9mm — 1
—_—

NO S

Souprava zavitoreznych = & ;
nastroju '
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz /
Ha6op AnsA Hape3aHuA
pe3bb
- J
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
CSN 22 3012 G 1/8";1/4"; 3/8"; 1/2";5/8",  CSN 24 1521 @ 45/ 30 mm 12,60  670x330x90 312100
E—= 34", 7/8" 1" @ @45/ 38 mm
65/ 55 mm
CSN EN 24 231 G 1/8"; 1/4"; 3/8"; 1/2";5/8";  CSN 24 1120 18x20 mm
f 34", 7/8" 1" T -
CSN 24 1520 @ 45,65 mm CSN 24 1126 5,6-16 mm
T S
Materiagl: NO Material: CS

W

i

Werkstoff: WS

Mamepuan: NO



) BUCOVICE

cs Hss aice TOOLS -\

Souprava zavitoreznych
nastroju
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz
Habop ans Hape3aHus e e D ()
—— T i —
pe3bb — Fesd =5
- ———
| — 4 e
j
== =
\ J
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
PN 8/3011 W 1/8"; 3/16"; 1/4"; 516", €SN 24 1521 @25/ @ 20 mm 253  350x270x30 NO/CS/WS
E—= 3/8" 716" 1/2" @ @38/ 30 mm 311012
PN 8/3211 W 1/8"; 3/16"; 1/4"; 516", €SN 24 1126 2-45mm 253 350x270x30 HSS
& 38", 716" 1/2" T — 3,55-9 mm 340012

w:.
CSN 24 1520 @ 25,38 mm

NO S )

Souprava zavitofeznych ‘ .
nastroju '
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz
Ha6op ansa Hape3aHuA
pe3bb
- J

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code

PN 8/3011 W 1/2"; 9/16"; CSN 24 1521 & 55/ 38 mm 7,40 535x275x70 311100

= 5/8"; 3/4"; 7/8"; 1" @ 55/ 45 mm

PN 8/3211 W 1/2"; 9/16"; CSN 24 1126 5,6-16 mm

& 5/8", 3/4"; 7/8"; 1" — T ——
CSN 24 1520 @ 55 mm
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

(AT

EATATATAHA T AT AN

AR A



9

BUCOVICE

No cs Hss o TOOLS ™~
Souprava zavitoreznych
nastroju
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz
Habop ans HapesaHus = & @ ==
pe3bb o= & .
-
NG =0F
- J
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
PN 8/3015 - NO 5-40; 6-32; 8-32; CSN 24 1126 2,571 mm 17 355x270x35  NO/CS/WS
== 10-24; 12-24 T 315 000
DIN 352 - HSS
17 355x270x35 HSS
] ] 345 000
CSN EN 22 568 5-40; 6-32; 8-32; CSN 24 1520 @ 20 mm
& 10-24; 12-24
N OS5 HSS 2
Souprava zavitoreznych
nastroju
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz
Ha6op ans Hape3aHus ——— 3@@ —
pe3b6 B el
= "6 =
. ) = =
-\:'_._.-
NG ==hg—
T _—
el [h A
- J
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
PN 8/3015 - NO 1/4 - 20;5/16 - 18;3/8 - 16;  CSN 24 1521 @ 252 20 mm 204  350x270x40  NO/CS/WS
E—= 716 - 14; 1/2 - 13 @ @38/ @ 30 mm 315100
DIN 352 - HSS
CSN EN 22 568 1/4-20;5116 - 18;3/8- 16; €SN 24 1126 2,5-7,1 mm 204 350x270x40 HSS
i 716 - 14;1/2 - 13 T 345 100

CSN 24 1520

& 25; 38 mm

Materidl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

E
o
:
S

—
—
—
e
—
 —
—
 —
—
—
—
—_—
—
s
—
—_—
—
e

TATaralabaTalata e



NG

[Ne

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ans Hape3aHus
pe3bb

NO S

9

eztool

TOOLS

BUCOVICE

'\

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
PN 8/3015 1/2-13;5/8 - 11; 3/4 - 10; CSN 24 1521 & 55/ 38 mm 6,54 510x350x40 315200
= 7/8-9;1-8 @ @55/ 45 mm
CSN EN 22 568 1/2-13;5/8 - 11; 3/4 - 10; CSN 24 1126 5,6-16 mm
& 7/8-9;1-8 T ——
CSN 24 1520 & 55 mm
Souprava zavitoreznych
” = O
nastroju
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz
HaGop ansa Hape3aHuA = W
= W
pe3bb — e
i -'-.1_,.-—: 5 -
L il —
2= =p=0f
== e (D) vl
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
PN 8/3015 - NO 5-44; 6-40; 8-36; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm 1,58 355x270x35 NO/CS/WS
i 10-32; 12-28 ——C G S 316 000
DIN 2181 - HSS
1,58 355x270x35 HSS
_ 346 000
5-44; 6-40; 8-36; CSN 24 1520 & 20 mm
10-32; 12-28

Material: NO; HSS Material: CS; HSS

Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

|
<

——
—
. —
C—
—
—
—
—r—
o
—
e
—
——
—
e
j—
—

EATATATAHA T AT AN




[Ne

[Ne

3}

BUCOVICE

No cs Hss aws TOOLS ~
Souprava zavitoreznych
nastroju
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz
Habop ans Hape3aHus -—— (==
pe3b6  m— i —————
L —
—_— G — —
N
= al= apds
\ J
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
PN 8/3015 - NO 1/4-28; 5116 - 24; 3/8 - 24;  CSN 24 1521 @ 25/ @ 20 mm 238 350x270x40 NO/CS/WS
E— 716 - 20; 1/2 - 20 @ @38/ 30 mm 316 100
DIN 2181 - HSS
CSN EN 22 568 1/4-28;516-24:3/8 - 24; €SN 24 1126 2,5-7,1 mm 238 350x270x40 HSS
7116 - 20; 1/2 - 20 S — 346 100

CSN 24 1520

& 25; 38 mm

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ans Hape3aHus
pe3bb

NO S

HF}H
(—'~ @@-‘"@OOO

a =L

11
' .

uninii m

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
PN 8/3015 1/2 - 20; 5/8 - 18; 3/4 - 16; CSN 24 1521 & 55/ 38 mm 6,38 510x350x40 316 200
EE—= 7/8-14;1-12 @ & 55/ 45 mm
CSN EN 22 568 1/2 - 20; 5/8 - 18; 3/4 - 16; CSN 24 1126 5,6-16 mm
[ 7/8-14;1-12 —C T o=

& 55 mm

=

i

Materidl: NO; HSS

Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS

Mamepuan: NO; HSS



—
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czt5o

BUCOVICE

TOOLS ~
Soupravy zavitoreznych
bitu ofvs
. . C ABUCOVICE
Screwdriver-bits set satssl TOOLS
Gewindebohrer-Bits
- Satz
Habopbl meTunkoB
Norma / Standard / Norm / Hopma kg axb code
BIT 1 M3-M8 M 3; 4;5;6;8 0,05 155x90 948 100
PN 8/3016
s ==
BIT 1 M3-M10 M 3; 4;5;6;8; 10 0,05 155x90 948 110
PN 8/3016
===
BIT 1 M4-M12 M 4; 5; 6; 8;10; 12 0,07 155x90 948 120
PN 8/3016
===
Soupravy zavitoreznych o
=g O Ll lf -
bitu CJBUCOVICE
Screwdriver-bits set s 402
Gewindebohrer-Bits -P’l' o #f, J,J}
- Satz .}" ,‘!
il
Ha6opbl MeTYMKoB ] *"
FF
a"ﬁ-ﬂ"&"#’f
Norma / Standard / Norm / Hopma kg axb code
BIT 2 M3-M8 M 3;4;5;6;8 zastrény kli€ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- 0,08 155x90 948 200
PN 8/3016 schitissel 1/4" / sacysHoi kntoy 1/4" // magneticky drzak /
= =] Magnetic holder / Magnetic halter / MarHUTHbIN AepxaTent
BIT 2 M4-M10 M4;5;6;8;10 zastrény Kli€ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- 0,09 155x90 948 210
PN 8/3016 schllissel 1/4" / 3acyBHoi kntoy 1/4" // magneticky drzak /
e Magnetic holder / Magnetic halter / marHuTHbI AepxaTent
BIT 2 M5-M12 M 5; 6; 8; 10; 12 zastrény kli€ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- 0,10 155x90 948 220
PN 8/3016 schllissel 1/4" / 3acyBHoi kntoy 1/4" // magneticky drzak /
Magnetic holder / Magnetic halter / marHuTHbI AepxaTent
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Subiy




UCOVICE

@
o

Soupravy zavitoreznych
bitt

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

Habopbl meTunkoB

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axb code
BIT 3 M4-M12 M 4;5; 6;8;10; 12 Sroubovak s , T* rukojeti / Screwdriver with , T* holder / 0,17 155x90 948 300
PN 8/3016 Schraubendreher mit ,T* halter / otBepTka ¢ ,T* pykosiTkoi

s ==

BIT 3 M3-M10 M 3;4;5; 6; 8; 10 Sroubovak s , T* rukojeti / Screwdriver with , T“ holder / 0,16 155x90 948 310
PN 8/3016 Schraubendreher mit ,T* halter / otBepTka ¢ ,T* pykosiTkoi

S

Soupravy zavitoreznych

g0 {‘?
bitu “JBUEOVICE
Screwdriver-bits set — BRI
L] - *

Gewindebohrer-Bits ..n’ .-P"HH

- Satz T #

Habopbl meTunkoB o‘
Norma / Standard / Norm / Hopma kg axb code
BIT 4 M4-M12 M 4;5; 6; 8; 10; 12 vratidlo s raénou / tap wrench with ratchet / Werkzeughalter
PN 8/3016 mit Knarre / BopoTok ¢ 3ybbsimu
[ ——] 0,22 155x90 948 400
BIT 4 M3-M10 M 3;4;5; 6; 8; 10 vratidlo s ra¢nou / tap wrench with ratchet / Werkzeughalter
PN 8/3016 mit Knarre / BOpOTOK C 3yGbsiMu
E——— 0,21 155x90 948 410

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

[e——
[e—
e

B




) BUCOVICE

Hss aies TOOLS '\

Souprava zavitoreznych

nastrojt

Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz

Ha60p Ansa Hape3aHusd

M pe3bb
- %

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxe code
TypC-1 M 3; 4;5;6;8 TypC-3 M 5; 6; 8; 10; 12 0,10 73x17x133 101 008
E—= T 0,14 73x17x133 101010
TypC-2 M 4;5;6; 8; 10 TypC-4 M 4;6;8; 10; 12 %11;) ;22;:22 121 ?:2
e —] s

I )

Souprava zavitoreznych

nastrojt

Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz

Ha6Gop ans Hape3aHus

M pe3bb
g J

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
TypB-1 M3;4;56:8 TypB-3 M 5; 6;8; 10; 12 0,10 73x17x133 102 008
= = 0,14 73x17x133 102 010
TypB-2 M 4; 5;6;8; 10 TypB-4 M 4; 6;8; 10; 12 %11: ;225222 :gg ?E
i —— i w—

I )

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz

HaGop ansa Hape3aHuA

pe3bb
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ C/35-1 M 3; 4;5;6; 8 Typ C/35-3 M 5; 6; 8; 10; 12 0,10 73x17x133 103 008
= = 0,14 73x17x133 103010
Typ C/35 - 2 M 4; 5;6; 8; 10 Typ C/35-4 M 4; 6;8; 10; 12 019 717183 103012

yp - 19,09 yp " 0,6, 10

= = 018 73x17x133 103 112
Materiagl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

EATATATAHA T AT AN

AR A



DIN 181 4 ) BUCOVICE

/ aios TOOLS \

Vratidla ruéni
nastavitelna na zavitniky
Adjustable tap wrenches
Verstellbare Windeisen
BopoTKu pyyHble

a | L @D ad t code
1 2-6 73 175 24 7 8 402 010
1,5 2,5-8 75 200 25 8 9 402 015
3 4,9-12 132 370 45 14 16 402 030

Vratidla ruéni
nastavitelna na zavitniky
Adjustable tap wrenches \

Verstellbare Windeisen
BopoTku pyyHble

a | L @D ad t code
1 2-45 49 125 12 5 7 401 045
2 2,5-7,1 65 210 18 8 10 401 071
3 3,55-9 96 310 26 11 14 401 090
4 5,6-16 134 400 40 15 22 401 160




Vratidla ru¢ni na zavi-
tové kruhové celisti
Circular die stocks
Schneideisenhalter
BopoTku pyyHble

Ha NNawKu

16 3,15 24
20 3,25 31
25 4 36

30
38
45
55
65

6,25
8,25
10,25
11,5

42
56
64
75,5
90

75

12
14
16
20
23
26

BUCOVICE

9

TOOLS

eztool

\

>

ZKOULE D.

|-t

21,5

36,5
44
54
64
80
94
110
130

d code

5 403 016
8 403 020
10 403 025

11
12
14
14
18

403 030
403 038
403 045
403 055
403 065

Vratidla rucni
nastavitelna s racnou
Adjustable tap
wrenches with ratchet
Verstellbare Windeisen
mit Knarre

BopoToku py4Hble

C 3yObsAMM

Vratidla rucéni nastavitel-
na s racnou - bit
Adjustable tap wrenches
with ratchet - bit
Verstellbare Windeisen
mit Knarre - Bit
BopoToku py4Hble

C 3yObsimu - But

Velikost/Size/Grosse/Pa3mep L

R1 M3-M8 82
R2 M5-M12 82

Velikost/Size/Grosse/Pazmep L
R4 M3-M12 82

e v

J

100 19
100 19

100 19

2,5-
42 -1

5
0,2

1/4"

kg code

404 050
404 102

0,142
0,142

kg code

0,142 404 104

e\
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VRTAKY A ZAHLUBNIKY
DRILLS
AND COUNTERSINKS
BOHRER UND SENKER
CBEPJIA U LLIEHKEPA

-
-
3



KUZELOVE VRTACI TRNY
CONICAL PEELING DRILLS
SCHALAUFBOHRER
KOHUYECKME CBEPNA

Kuzelové vrtaci trny / Conical peeling drills / Schélaufbohrer / KoHuyeckue ceépna

V%iilzgst MATERIAL / MATERIAL / MATERIAL / MATEPUAN
Froeee B CDERG | HLLKLMW 2
n/min. n/min. n/min. n/min.
314 35-14 600 - 300 400 - 200 1200 - 700 1600 - 800
3/22 35-225 400 - 200 300 - 100 900 - 500 1000 - 750
4/30 4-30 300 - 100 200 - 50 600 - 300 900 - 500
6/20 6-20 400 - 200 300 - 100 900 - 500 1000 - 750
6/30 6-30 300 - 100 200 - 50 600 - 300 900 - 500
8/30 8-30 300 - 100 200 - 50 600 - 300 900 - 500
9/22 95-225 300 - 200 200 - 100 700 - 500 900 - 700
10/30 16- 30 200 - 100 100 - 50 500 - 300 700 - 500
10/40 26 - 40 150 - 80 70 - 40 200 - 100 500 - 200
14/50 36 - 50 100 - 50 60 - 30 150 - 80 250 - 120
16/60 40 - 61 60 - 30 40 - 20 100 - 50 150 - 80
@ 0,1-4mm 0,1-2mm 0,1-6mm <10 mm
d 1 1 1

INFORMACE - SYMBOLY INFORMATION - NOTATION INFORMATIONEN - BILDERE | MH®OPMALUU - CUMBOJIbI
NO/CS/WS | nastrojova ocel Carbon steel Werkzeustahl WHcTpymeHTanbHas cranb
HSS vykonna rychlofezna ocel High speed steel Schnellschneidstahl CTarnb CKOpOCTHOI Hapesky
. " . . ) . CBepx npoussoauTenbHas
HSSE vysoce vykond rychlofezna ocel Super high speed steel Hoher legiertet Schnellschneidstahl BbICTPODEXY - LUASICA CTarb
CSN ¢eska norma Czech standard Tschechische Norm YeLuckuit cTaHpapT
PN podnikova norma Company standard Betriebsnorm CraHgapT obLedabpuyHbIi
LH levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pesbba nesas
TiN povlak nitridu titanu Titanium nitride coating Titannitrid-Beschichtung TiN nokpuTne
N nitridace Nitration Nitrieren HuTpnoosaxre
oX oxidace Oxidation Oxidation OKcuavpoBaHue
Ve fezna rychlost Cutting speed Schnittgeschwindigkeit CKopoCTb Hapesku pe3bbbl
é fezna kapalina Cutting lubrication Schneidflissigkeit Pexomenayemas XunaKkoctb
S pocet tfiskovych otvor Number of clearance holes Anzahl Spanldcher Konuyectso 3y6beB B nnaluke
VA na nerez Stainless steel Rostfreistahle Hepexaseitka




Kuzelové vrtaci trny
Conical peeling drills
Schalaufbohrer
KoHu4yeckue cBépna

Velikost/Size/Grosse/Pasmep D,
314 3,5
3/22 35
4/30 4
6/20 6
6/30 6
8/30 8
9/22 9,5

Velikost/Size/Grosse/Pasmep D
314 3,5
3/22 3,5
4/30 4
6/20 6
6/30 6
8/30 8
9/22 9,5

HSS HSSE TiN

Y

—

) BUCOVICE
c_ilﬁl TOOLS -\

- J
D ad L code HSS code HSSE
14 6 58 541 140 544 140
22,5 8 72 541 225 544 225
30 10 103 541 250 544 250
20 8 66 541 200 544 200
30 10 103 541300 544 300
30 10 97 541 260 544 260
22,5 10 66 541230 544 230
D ad L code HSSTiN code HSSE TiN
14 6 58 546 140 TiN 596 140 TiN
22,5 8 72 546 225 TiN 596 225 TiN
30 10 103 546 250 TiN 596 250 TiN
20 8 66 546 200 TiN 596 200 TiN
30 10 103 546 300 TiN 596 300 TiN
30 10 97 546 260 TiN 596 260 TiN
22,5 10 66 546 230 TiN 596 230 TiN

Materidl: HSS; HSSE; TiN

Material: HSS; HSSE; TiN

Werkstoff: HSS; HSSE; TiN

Mamepuan: HSS; HSSE; TiN



Kuzelové vrtaci trny
Conical peeling drills
Schalaufbohrer
KoHu4yeckue cBépna

Velikost/Size/Grosse/Pasmep D,
10/30 16
10/40 26
14/50 36
16/60 40

Velikost/Size/Grosse/Pasmep D,
10/30 16
10/40 26
14/50 36
16/60 40

Materidl: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN

Kuzelové vrtaci trny
Conical peeling drills
Schélaufbohrer
KoHn4yeckue cBépna

Velikost/Size/Grosse/Pasmep @D
1/7,8 7.8
2/10,2 10,2

HSS HSSE

30
40
50
61

30
40
50
61

Werkstoff: HSS; HSSE; TiN

[

TiN

eztool

BUCOVICE

TOOLS

'\

Mamepuan: HSS; HSSE; TiN

D, ad L code HSS code HSSE
10 10 75 542 300 545 300
10 12 85 542 400 545 400
14 13 87 542 500 545 500
16 13 100 542 600 545 600
D, ad L code HSSTIN  code HSSE TiN
10 10 75 547 300 TiN 597 300 TiN
10 12 85 547 400 TiN 597 400 TiN
14 13 87 547 500 TiN 597 500 TiN
16 13 100 547 600 TiN 597 600 TiN

HSS HSSE

J

ad L code HSS code HSSE
6 49 543 078 593 078
6 53 543102 593 102

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE

Werkstoff: HSS; HSSE

Mamepuan: HSS; HSSE
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cztool TOOLS -\
Kuzelové vrtaci trny
- bit N T
Conical peeling drills
- bits

Schalaufbohrer - Bits
KoHuuyeckune cBépna

- Buthbl
Velikost/Size/Grosse/Pazmep D ad L code
37 3-7 1/4" 40 540 070
314 3-14 1/4" 58 540 140
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

NO S )

Odrezavaci kolecka -
Cutting disks
Schneidrader
OTpe3Hble AUCKMU i
i
7J7 le 5| o
Q| Q| Q
L iy ¥
Y
L [
<—>L<—> L2
-
PR
- J
Typ d/H9 d, d, L, L, L code
1 MZ-2 9 17 35 7,75 3,5 19 840 001
2 REMS Combi 9 17 32 8 3 19 840 002
3 OSTER 8,87 17 32 8 3 19 840 003
4 RIDGID 300 8,87 17 32 8 3 19 840 004

Material: HSS; NO Material: HSS; CS Werkstoff: HSS; WS Mamepuan: HSS; NO




STUPNOVITE VRTAKY
STEPPED PEELING DRILLS
STUFENBOHRER
CTYNEHYATBIE CBEPNIA

Stupnovité vrtaky /Stepped peeling drills / Stufenbohrer / CmyneH4ambie ceépna

V%iilzgst MATERIAL / MATERIAL / MATERIAL / MATEPUAN
gafg;i; - AB C.D,EF,G H,1,J, K, L, M V,Z
n/min. n/min. n/min. n/min.
4112-1 4-12 700 - 300 600 - 200 1300 - 600 800 - 300
4112-2 4-12 700 - 300 600 - 200 1300 - 600 800 - 300
4/20 4-20 700 - 200 600 - 150 1300 - 500 800 - 250
4/30 4-30 700 - 150 600 - 100 1300 - 400 800 - 200
5/35 5-35 600 - 130 500 - 90 1200 - 300 700 - 150
6/24 6-24 600 - 200 500 - 150 1200 - 500 700 - 250
6/30 6-30 600 - 150 500 - 100 1200 - 400 700 - 200
6/38 6-38 600 - 130 500 - 90 1200 - 300 700 - 150
7/30 7-305 400 - 150 300 - 100 1000 - 400 300 - 200
10/20 10-20 400 - 200 300 - 150 1000 - 500 300 - 250
20/30 20-30 200 - 150 150 - 100 500 - 400 250 - 200
PG 1 6 - 26,75 600 - 150 500 - 100 1200 - 400 700 - 200
PG 2 6-283 600 - 150 500 - 100 1200 - 400 700 - 200
PG 3 6- 35,7 600 - 130 500 - 90 1200 - 300 700 - 150
PG 4 6 - 37 600 - 130 500 - 90 1200 - 300 700 - 150
@ 0,1-4mm 0,1-2mm 0,1-6mm <10 mm
) 1 1 1

INFORMACE - SYMBOLY INFORMATION - NOTATION INFORMATIONEN - BILDERE | MH®OPMALMUU - CUMBOJIbI
NO/CS/WS | nastrojova ocel Carbon steel Werkzeustahl WHcTpymeHTanbHas cranb
HSS vykonnd rychlofezna ocel High speed steel Schnellschneidstahl CTanb CKOpPOCTHOI Hapesku
S _ . . ) . CBepx Npou3BoaUTENbHAs
HSSE vysoce vykond rychlofezna ocel Super high speed steel Hoher legiertet Schnellschneidstahl BbICTPOPEXY - LUASCA CTaMb
CSN Ceska norma Czech standard Tschechische Norm YeLuckuit cTaHaapT
PN podnikova norma Company standard Betriebsnorm CraHgapt obLedabpuyHbIi
LH levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pe3sbba nesas
TiN povlak nitridu titanu Titanium nitride coating Titannitrid-Beschichtung TiN nokpuTue
N nitridace Nitration Nitrieren Hutpnoosaxre
oX oxidace Oxidation Oxidation OKcuaMpoBaHue
Ve fezna rychlost Cutting speed Schnittgeschwindigkeit CkopocCTb Hapesku pe3bobl
) fezné kapalina Cutting lubrication Schneidflissigkeit Pexomenayemas XuaKkoctb
S pocet tfiskovych otvor( Number of clearance holes Anzahl Spanldcher Konuyectso 3y6beB B nnaluke
VA na nerez Stainless steel Rostfreistahle Hepexaseitka




Stupnovité vrtaky
Stepped peeling drills T
Stufenbohrer
CTtyneHyYaTble cBEpna

HSS HSSE TiN

:‘;} BUCOVICE
=i TOOLS ™

J
Velikost/Size/Grosse/Pa3mep 2D ad L code HSS code HSSE
41122 4;6;8;10; 12 6 65 641 005 691 005
40121 4;5;6;7;8;9;10; 11; 12 6 65 641009 691009
4/20 4;6;8;10; 12; 14; 16 18; 20 8 75 641010 691 010
4/30 4, 6;8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 13 100 641015 691 015
5/35 5;7,5;10; 13; 16; 19; 21; 23; 26; 29; 31; 33; 35 13 100 641 025 691 025
6/30 6; 8;10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 10 100 641020 691 020
6/24 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24 10 85 641013 691013
6/38 6;9; 13; 16; 19; 21; 23; 26; 29; 32; 35; 38 10 100 641 030 691 030
7/30 7;9;11;13,5; 16; 21; 30,5 13 85 641028 691028
10/20 10; 11; 12 13; 14; 15 16; 17; 18; 19; 20 10 82 641 027 691 027
20/30 20; 21; 22; 23; 24; 25; 26; 27; 28; 29; 30 13 88 641031 691 031
Velikost/Size/Grosse/Pasmep oD ad L code HSSTiN code HSSE TiN
4/12-2TiN 4;6;8;10; 12 6 65 646 005 TiN 696 005 TiN
4/12-1TiN 4;5;6;7;8;9;10; 11; 12 6 65 646 009 TiN 696 009 TiN
4/20 TiN 4; 6;8;10; 12; 14; 16; 18; 20 8 75 646 010 TiN 696 010 TiN
4/30 TiN 4; 6; 8;10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 13 100 646 015 TiN 696 015 TiN
5/35 TiN 5;7,5;10; 13; 16; 19; 21; 23; 26; 29; 31; 33; 35 13 100 646 025 TiN 696 025 TiN
6/30 TiN 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 10 100 646 020 TiN 696 020 TiN
6/24TiN 6; 8;10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24 10 85 646 013 TiN 696 013 TiN
6/38 TiN 6;9; 13; 16; 19; 21; 23; 26; 29; 32; 35; 38 10 100 646 030 TiN 696 030 TiN
7/30 TiN 7;9;11;13,5; 16; 21 30,5 13 85 646 028 TIN 696 028 TiN
10/20 TiN 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20 10 82 646 027 TiN 696 027 TiN
20/30 TiN 20; 21; 22; 23; 24; 25; 26; 27; 28; 29; 30 13 88 646 031 TiN 696 031 TiN
Material: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN




) BUCOVICE

HSS HSSE 9 585001

Stupnovité vrtaky PG
- e ad -

Stepped peeling

drills PG

Stufenbohrer PG

CtyneHvyaTble

ceépna PG

Velikost/Size/Grosse/Pa3mep oD ad L code HSS code HSSE
PG1 6;9; 11,4; 14; 17,25; 19; 21,25; 26,75 10 77 642 010 692 010
PG 2 6;9; 12,5; 15,2; 18,6; 20,4; 22,5; 28,3 10 77 642 020 692 020
PG3 6;9; 11,4; 14; 17,25; 19; 21,25; 24; 26,75; 30; 33; 35,7 10 100 642 030 692 030
PG 4 6;9; 12,5; 15,2; 18,6; 20,4; 22,5; 26; 28,3; 30,5; 34; 37 10 100 642 040 692 040
Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

Stupnovité vrtaky - bit
Stepped peeling I

drills - bits
Stufenbohrer - Bits
CtyneH4yaTble cBEépna

- Butbl
Velikost/Size/Grosse/Pa3mep @D ad L code
4/12 4;6;8;10; 12 1/4" 54 643 012
5/13 5,7;9;11;13 1/4" 54 643 013
8/20 8;10; 12; 14; 16; 18; 20 1/4" 67 643 020
9/21 9;11;13; 15; 17; 19; 21 1/4" 67 643 021

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE




KUZELOVE A ODJEHLOVACI ZAHLUBNIKY
COUNTERSINKS AND DEBURRER COUNTERSINKS
KEGELSENKER UND ENTGRATUNSENKER
KOHUYECKUE LUEHKEPA U LLEHKEPA

AnA O4YUCTKU OTBEPCTUU OT CTPYXKKH

KuZelové zahlubniky /Countersinks / Kegelsenker | KoHuyeckue weHkepa

R%Ziiz'féél' MATERIAL / MATERIAL / MATERIAL / MATEPUAN
g;g;zg AB c D,E H,1,d, K, M L v z
n/min. n/min. n/min. n/min. n/min. n/min. n/min.
43 1000 700 700 1200 1300 1000 700
5-6 800 500 500 1100 1100 800 500
6,3-7,3 700 400 400 900 900 600 400
8-10 500 300 300 650 600 450 300
10,4 - 12,4 400 250 250 500 500 350 250
13,4 - 16,5 250 150 150 350 350 300 200
19-20,5 200 120 120 250 250 200 150
23 - 26 150 90 90 200 200 150 100
28-315 120 70 70 150 150 120 90
34-40 90 50 50 120 120 90 70
41-50 80 40 40 100 100 80 60
Vc. 15 10 8 20 20 15 10
m/min
d 1 1 1 1 1

INFORMACE - SYMBOLY

INFORMATION - NOTATION

INFORMATIONEN - BILDERE

UHOOPMALUN - CUMBOIJIbI

NO/CS/WS | nastrojova ocel Carbon steel Werkzeustahl WHCTpymMeHTarnbHas cTanb
HSS vykonna rychlofeznd ocel High speed steel Schnellschneidstahl Cranb CKOPOCTHO Hape3ku
- N . . ) . CBepx Npou3BoaUTENbHAs
HSSE vysoce vykond rychlofezna ocel Super high speed steel Hoher legiertet Schnellschneidstahl BbICTPOPEXY - LLASICA CTaMb
CSN ¢eska norma Czech standard Tschechische Norm YeLuckuit cTaHpapt
PN podnikova norma Company standard Betriebsnorm CraHpapT 06LiedabpuyHbIi
LH levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pe3bba nesas
TiN povlak nitridu titanu Titanium nitride coating Titannitrid-Beschichtung TiN nokpuTve
N nitridace Nitration Nitrieren HuTpuposaHme
0X oxidace Oxidation Oxidation OkemampoBaHie
Ve feznd rychlost Cutting speed Schnittgeschwindigkeit CkopocCTb Hapesku pe3abobl
6 feznd kapalina Cutting lubrication Schneidflissigkeit PexomeHayemas XnaKkocTb
S podet tiiskovych otvor( Number of clearance holes Anzahl Spanldcher Konuyectso 3yObeB B nnaluke
VA na nerez Stainless steel Rostfreistahle Hepexaseiika
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HSS wm TOOLS ~N

Kuzelové zahlubniky e

jednobrité 90°

Countersinks 90° |

Kegelsenker 90° |

KoHuueckne weHkepa 90° |
|

b

\ -
oD ad L code
5 4 40 743 050
6 5 45 743 060
8 6 46 743 080
10 6 46 743100
12 8 46 743120
16 8 46,5 743 160
20 10 47 743 200
25 10 51 743 250
30 12 71 743 300
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

HSS HSSE R

Kuzelové zahlubniky e
tiibFité 90° )

Countersinks 90° |
Kegelsenker 90° |
KoHuueckue weHkepa 90° |

|

oD
- J
oD ad L code HSS  code HSSE @D ad L code HSS  code HSSE
43 4 40 741 043 745 043 14,4 8 56 741 144 745 144
5 4 40 741 050 745 050 16 8 46,5 741 160 745160
6 5 45 741 060 745 060 16,5 10 60 741 165 745 165
6,3 5 46 741 063 745 063 19 10 63 741190 745190
7 6 50 741070 745 070 20 10 47 741 200 745 200
8 6 46 741080 745 080 20,5 10 63 741 205 745 205
8,3 6 46 741 083 745 083 23 10 67 741 230 745 230
10 6 46 741100 745100 25 10 51 741 250 745 250
10,4 6 54 741 104 745 104 25,5 10 66 741 255 745 255
11,5 8 56 741115 745115 30 12 71 741 300 745 300
12 8 46 741120 745120 40 12 80 741 400 745 400
12,4 8 54 741124 745124 50 12 741 500 745 500

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE




Kuzelové zahlubniky
DIN 335 C
Countersinks DIN 335 C
Kegelsenker DIN 335 C
KoHn4yeckue weHkepa

DIN 335 C

D
43

53
58

6,3
73

83
9,4
10
10,4
11,5
12,4

16,5
19
20,5
23
25
26
28
30
31

9746 XXX - HSS
796 XXX - HSSE
MT747 XXX - HSSTIN

HSS HSSE TiN

) BUCOVICE
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Q
o

—_
MNMooooooommmc’mmmmmmmmpph

40
40
40
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50
56
56
60
60
63
63
67
68
68
7
7
7

code¥

XXX 043
XXX 050
XXX 053
XXX 058
XXX 060
XXX 063
XXX 070
XXX 073
XXX 080
XXX 083
XXX 094
XXX 100
XXX 104
XXX 115
XXX 124
XXX 150
XXX 165
XXX 190
XXX 205
XXX 230
XXX 250
XXX 260
XXX 280
XXX 300
XXX 310

Materidl: HSS; HSSE; TiN

Material: HSS; HSSE; TiN

Werkstoff: HSS; HSSE; TiN

Mamepuan: HSS; HSSE; TiN
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Hss aies TOOLS '\

Kuzelové zahlubniky
tribrité - bit
Countersinks 3 flutes -
bits
Kegelsenker 3 Schneiden
- Bits
KoHn4yeckue weHkepa -
Buthl \J
\ J
gD L k code
6,3 31 1/4" 744 063
8,3 31 1/4" 744 083
10,4 34 1/4" 744 104
12,4 35 1/4" 744 124
16,5 40 1/4" 744 165
20,5 4 1/4" 744 205
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

HSS HSSE R

Odjehlovaci

zahlubniky 90°

Deburrer countersink 90°
Entgratungssenker 90°
LLeHkep

AN OYMCTKU OTBEpPCTUM
OT CTPYXKun 90°

- J
Velikost/Size/Grosse/Pa3mep D ad L code HSS code HSSE
2/5 10 6 46 742 005 745 005
5/10 14 8 46 742 010 745010
10115 21,5 10 64,5 742 015 745015
15/20 28 12 80 742 020 745 020
20/25 35 15 97 742 025 745 025
25/30 44 15 115 742 030 745030

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
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Odjehlovaci zahlubniky

- bit

Deburrer countersink

- bits

Entgratungssenker - Bits
LLleHKep ANs OYUCTKM
OTBEPCTUN OT CTPYKKMN

- Buthbl
Velikost/Size/Grosse/Pazmep D ad L code
513 13 1/4" 45 748 130
7120 20 1/4" 55 748 200

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

HSS

Kombinovany zavitnik
Combination taps
Kombiniert
= 60°
Gewindebohrer e
KoMGMHUpPOBaHHLIN LT
MeTuMK V'V
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckasi pe3bba \_
D P I, l, I, d, d, a code
M4 0,5 50 13 10 3,3 4 3 133 040
M5 0,8 56 15 12 42 5 3,8 133 050
M6 1 64 17 14 5 6 49 133 060
M8 1,25 72 12 20 6,8 8 6,2 133 080
M10 1,5 80 14 22 8,5 10 8 133 100
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfiihrung: nicht geschliffenes ~ WszomoeneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnughosaHHas pesbba
Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pesbba: npasasi

Toleranz: 2N lModzoHka: 2N
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HSS HSSE TiM D puSowten

Sady kuzelovych
vrtacich trnu
Conical peeling
drills set
Schélaufbohrer-Satz
HaGop

KOHUYECKUX CBEpn

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ - K 1 HSS 3,5/14:6/20;8/16 0,22  73x17x133 541 801 Typ-K1HSSTIN  3514;6/20;8/16 022  73x17x133 546 801 TiN
Typ - K1 HSSE 022  73x17x133 544 801 Typ - K1 HSSETiN 022  73x17x133 596 801 TiN
LT =

Typ - K 2 HSS 3,5/14: 8/16 0,7  73x17x133 541 802 Typ - K 2 HSSTIN 35/14; 8/16 017  73x17x133 546 802 TiN
Typ - K2 HSSE 0,17  73x17x133 544 802 Typ - K2 HSSETiN 0,17  73x17x133 596 802 TiN
= T

Typ - K 3 HSS 6/20; 8/16 020  73x17x133 541 803 Typ - K 3 HSSTIN 6/20; 8/16 020 73x17x133 546 803 TiN
Typ - K3 HSSE 0,20  73x17x133 544 803 Typ - K3 HSSETIN 020  73x17x133 596 803 TiN
= T

HSS HSSE TiN R

Sady ,kuzeloovych SH— -
vrtacich trnu
Conical peeling 1
drills set R e
ﬁcrsialaufboh rer-Satz o —
aoop . (="
KOHU4YeCKUX CBEpN
lu \
314 6/20 10/30
\_ J
Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ - K4 HSS 3/14; 6/20; 16/30 0,560 110x135x45 541 804
=
Typ - K4 HSSTIN 3/14; 6/20; 16/30 0,560 110x135x45 546 804 TiN
S
Typ - K 4 HSSE 3/14; 6/20; 16/30 0,560 110x135x45 544 804
= —
Typ - K 4 HSSETIN 3/14; 6/20; 16/30 0,560 110x135x45 596 804 TiN
= —

Materigl: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN
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HSS HSSE TiM  jugoen

Sady

stupnovitych vrtaku
Stepped peeling
drills set
Stufenbohrer-Satz
Habop kKoHu4eckux
CTyneH4aTbIX CBEpI

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ - S 1HSS 4/12-2; 4/20 0,11  73x17x133 641 801 Typ - S 1 HSSTIN 4/12-2; 4/20 0,11  73x17x133 646 801 TiN
Typ - S 1 HSSE 011  73x17x133 691 801 Typ - S 1 HSSETIN 011  73x17x133 696 801 TiN
-y [y

Typ - S 2 HSS 4/12-2; 6/30 026  73x17x133 641 802 Typ - S 2 HSSTIN 4/12-2; 6/30 026  73x17x133 646 802 TiN
Typ - S 2 HSSE 0,26  73x17x133 691 802 Typ - S 2 HSSETIN 026  73x17x133 696 802 TiN
[ [

Typ - S 3 HSS 6/30; 6/38 046  73x17x133 641 803 Typ - S 3 HSSTIN 6/30; 6/38 046  73x17x133 646 803 TiN
Typ - S 3 HSSE 046  73x17x133 691 803 Typ - S 3 HSSETIN 046  73x17x133 696 803 TiN
oo o

HSS HSSE TiN R
Sady s Ea

stupnovitych vrtaku
Stepped peeling . |
drills set ———
Stufenbohrer-Satz -
Habop koHuueckux o !
CTyrneH4yaTbIX CBEpn '
| |
4122 10/20 20/30
A |
- : J
Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ -S4 HSS 4/12-2; 10/20; 20/30 0,560 110x135x45 641 804
=
Typ - S 4 HSSTIN 4/12-2; 10/20; 20/30 0,560 110x135x45 646 804 TiN
=
Typ - S 4 HSSE 4/12-2; 10/20; 20/30 0,560 110x135x45 691 804
=
Typ - S 4 HSSETIN 4/12-2; 10/20; 20/30 0,560 110x135x45 696 804 TiN
=

Materigl: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN
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HSS HSSE TiM 238804

3

Sady

stupnovitych vrtaku
Stepped peeling
drills set
Stufenbohrer-Satz
Habop koHu4ecknx

1

-
™
.

CTyneH4YaTbIX CBEpn '}
— _—

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ - S5 HSS 4/12; 4/20/ 6/30 0,6 110x150x35 641 805
Typ - S 5 HSSE 0,6 110x150x35 691 805
o =Y

Typ - S 5 HSSTIN 4/12; 4/20/ 6/30 0,6 110x150x35 646 805
Typ - S 5 HSSE TIiN 0,6 110x150x35 696 805
[

HSS HSSE ™

Sady kuzelovych
zahlubniku
Countersinks set
Kegelsenker-Satz
HabGop KoHn4yeckunx

LUeHKepoB

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ-Z1HSS D 6,3;8; 10; 12 0,07 70x33x133 741 801
Typ - Z 1 HSSE 0,07 70x33x133 740 801
—1p

Typ - Z 2 HSS D 6,3; 8; 10; 16 0,08 70x33x133 741 802
Typ - Z 2 HSSE 0,08 70x33x133 740 802
——p>

Typ - Z 3 HSS D 6,3; 10; 12; 16 0,09 70x33x133 741 803
Typ - Z 3 HSSE 0,09 70x33x133 740 803
—1p>

Typ - Z 4 HSS D 12;16; 20 0,10 70x33x133 741 804
Typ - Z 4 HSSE 0,10 70x33x133 740 804
—1>

Material: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN m



HSS HSSE' TN — = R

Sady kuzelovych

zahlubniku

Countersinks set ,

Kegelsenker-Satz O ot

Habop koHuuyeckunx < A rieir®

wieHKkepoB ‘ _.——,.-

b
—
- J

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ - Z5 HSS D 6,3;8;10; 12; 16; 20 0,46 110x150x35 741 805
Typ - Z 5 HSSE 0,46 110x150x35 740 805
Typ - Z5 HSS TN D 6,3;8; 10; 12; 16; 20 0,46 110x150x35 746 805
Typ - Z 5 HSSE TiN 0,46 110x150x35 796 805

HSS HSSE ™

Sady odjehlovacich
zahlubnikut

Deburrer

countersinks set
Kegelsenker - Satz
HaGop KkoHU4YecKux
LUEHKePOB A1l OYUCTKM
OTBEPCTUN OT CTPYKKMN

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ-Q1HSS 2/5;5/10; 10/15 0,11 70x33x133 742 801
Typ - Q 1 HSSE 0,11 70x33x133 745 801

—1p

n ( ) Material: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN
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Souprava bitovych RS
kuzelovych zahlubniku | — ;
Bit - countersinks set '

Bit - Kegelsenker-Satz
HaGop 6utoBbIX
KOHUYECKUX pa3BepToK

reed

N i J

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code

Typ - Z 2 bit HSS 6,3;8,3;10,4; 0,40 140x110x50 744 802
——=p 12,4;16,5; 20,5

Souprava bitovych
kuzelovych zahlubnik
Bit - countersinks set
Bit - Kegelsenker-Satz
Habop 6utoBbIX
KOHMYeCKNX pa3BepPTOK

., BUGDVICE
=¥ TOOLS

N | J

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code

Typ - Z 1 bit HSS 6,3;8,3;10,4;12,4; 16,5 Sroubovak s, T* rukojeti / Screwdriver with , T“ holder / 0,40 140x110x50 744 801
= Schraubendreher mit ,T* halter / oTBepTka ¢ , T* pykosiTKoiA

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS




Panel zavitofezného

naradi
Panel of thread-cutting
tools
Panel mit Gewinde-
scheidwerkzeuge
CteHpbl Ansa

MHCTPYMeHTa

10.

PANEL 1

PANEL 2

Obsah/Contens/Inhalt/Cogepxanue

. ZAv CSN 22 3010 NO M3

Hand taps CSN 22 3010 CS M3
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS
Metunkn CSN 22 3010 NO M3

. ZAv CSN 22 3010 NO M4

Hand taps CSN 22 3010 CS M4
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS
Metunkn CSN 22 3010 NO M4

. ZAv CSN 22 3010 NO M5

Hand taps CSN 22 3010 CS M5
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS
Metuuku CSN 22 3010 NO M5

. ZAv CSN 22 3010 NO M6

Hand taps CSN 22 3010 CS M6
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS
Metunkn CSN 22 3010 NO M6

. ZAV CSN 22 3010 NO M7

Hand taps CSN 22 3010 CS M7
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS
Metumku CSN 22 3010 NO M7

. ZAv CSN 223010 NO M8

Hand taps CSN 22 3010 CS M8
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS
Metumku CSN 22 3010 NO M8

. ZAvV CSN 22 3010 NO M10

Hand taps CSN 22 3010 CS M10
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS
Metunkn CSN 22 3010 NO M10

. ZAv CSN 22 3010 NO M12

Hand taps CSN 22 3010 CS M12
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS
Metumku CSN 22 3010 NO M12

. ZAV CSN 22 3010 NO M14

Hand taps CSN 22 3010 CS M14
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS
Metunkn CSN 22 3010 NO M14
ZAV CSN 22 3010 NO M16

Hand taps CSN 22 3010 CS M16
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS
Metunkn CSN 22 3010 NO M16

. ZKC CSN EN 22 568 NO M3

Circular dies CSN EN 22 568 CS M3
Schneideisen CSN EN 22 568 WS M3
Mnatwku CSN EN 22 568 NO M3

M3

M4

M5

M6

M7

M8

M10

M12

M14

M16

Panel 1

ks/pcs/Stk./wT. ks/pes/Stk./w.

7
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Panel 2

4

12.

20.

21.

22.

code

900 100
900 200

Panel 1 Panel 2
ks/pcs/Stk./wr. ks/pes/Stk./w.

ZKC CSN EN 22 568 NO M4 7 4
Circular dies CSN EN 22 568 CS M4

Schneideisen CSN EN 22 568 WS M4

Mnawkv CSN EN 22 568 NO M4

Obsah/Contens/Inhalt/CogepxaHue

. ZKC CSN EN 22 568 NO M5 7 4

Circular dies CSN EN 22 568 CS M5
Schneideisen CSN EN 22 568 WS M5
Mnatwkvt CSN EN 22 568 NO M5

. ZKC CSN EN 22 568 NO M6 7 4

Circular dies CSN EN 22 568 CS M6
Schneideisen CSN EN 22 568 WS M6
Mnatwkvt CSN EN 22 568 NO M6

. ZKC CSN EN 22 568 NO M7 7 4

Circular dies CSN EN 22 568 CS M7
Schneideisen CSN EN 22 568 WS M7
Mnawku CSN EN 22 568 NO M7

. ZKC CSN EN 22 568 NO M8 7 4

Circular dies CSN EN 22 568 CS M8
Schneideisen CSN EN 22 568 WS M8
Mnawku CSN EN 22 568 NO M8

. ZKC CSN EN 22 568 NO M10 7 4

Circular dies CSN EN 22 568 CS M10
Schneideisen CSN EN 22 568 WS M10
Mnawku CSN EN 22 568 NO M10

. ZKC CSN EN 22 568 NO M12 5 3

Circular dies CSN EN 22 568 CS M12
Schneideisen CSN EN 22 568 WS M12
Mnawwsu CSN EN 22 568 NO M12

. ZKC CSN EN 22 568 NO M16 5 2

Circular dies CSN EN 22 568 CS M16

Schneideisen CSN EN 22 568 WS M16

Mnawsu CSN EN 22 568 NO M16

ZKC CSN EN 24 231 NO Gi/4 3 1
Circular dies CSN EN 24 231 CS G1/4

Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1/4

Mnawkn CSN EN 24 231 NO G1/4

ZKC CSN EN 24 231 NO G3/8 3 1
Circular dies CSN EN 24 231 CS G3/8

Schneideisen CSN EN 24 231 WS G3/8

Mnawsu CSN EN 24 231 NO G3/8

ZKC CSN EN 24 231 NO G1/2 3 1
Circular dies CSN EN 24 231 CS G1/2

Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1/2

Mnawku CSN EN 24 231 NO G1/2
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Panel 1 Panel 2 Panel 1 Panel 2
ks/pcs/Sti/uwr. ks/pes/Sti/ur. Obsah/Contens/inhalt/Conepxanye ksfpes/Sti/uwr. ks/pes/Stk/w.

23. ZKC CSN EN 24 231 NO G3/4 2 1 39. odjehlovaci zahl. HSS 5/10 3 1
Circular dies CSN EN 24 231 CS G3/4 Deburrer countersinks HSS 5/10
Schneideisen CSN EN 24 231 WS G3/4 Entgratungssenker HSS 5/10
Mnawkn CSN EN 24 231 NO G3/4 PasBepTky, LweHkepa ¢ ouneHrem cTpyxek HSS 5/10

Obsah/Contens/Inhalt/Copepxaxue

24, ZKC CSN EN 24 231 NO G 2 1 40. odjehlovaci zahl. HSS 10/15 3 1

Circular dies CSN EN 24 231 CS G1
Schneideisen CSN EN 24 231 WS G
Mnatwkn CSN EN 24 231 NO G

Deburrer countersinks HSS 10/15
Entgratungssenker HSS 10/15

PasBepTkm, LeHkepa ¢ ounLeHrem cTpyxek HSS 10/15

25, ZAV CSN 22 3012 NO G1/8 3 1 41. odjehlovaci zahl. HSS 15/20 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/8 Deburrer countersinks HSS 15/20
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/8 Entgratungssenker HSS 15/20
Metunkn CSN 22 3012 NO G1/8 PasBepTky, LieHkepa ¢ ounLleHnem cTpyxek HSS 15/20

26. ZAV CSN 22 3012 NO Gi/4 3 1 42. kuz. vrt.trn HSS &. 6/20 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/4 Conical peeling drills HSS No. 6/20
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/4 Schélaufbohrer HSS Nr. 6/20
Metunkn CSN 22 3012 NO G1/4 Konmueckue ceépna HSS No 6/20

27. ZAv CSN 22 3012 NO G3/8 3 1 43. kuz. vrt. tm HSS ¢. 3/22 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G3/8 Conical peeling drills HSS No. 3/22
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G3/8 Schélaufbohrer HSS Nr. 3/22
Metunkn CSN 22 3012 NO G3/8 Konunueckue caépna HSS No 3/22

28. ZAV CSN 22 3012 NO G1/2 3 1 44. kuz. vrt. trm HSS ¢.10/30 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/2 Conical peeling drills HSS No. 10/30
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/2 Schalaufbohrer HSS Nr. 10/30
Metunkn CSN 22 3012 NO G1/2 KoHuueckne ceépna HSS No 10/30

29. ZAV CSN 22 3012 NO G3/4 2 1 45. kuz.vrt. trn HSS ¢. 10/40 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G3/4 Conical peeling drills HSS No. 10/40
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G3/4 Schalaufbohrer HSS Nr. 10/40
Metunkn CSN 22 3012 NO G3/4 KoHunueckne ceépna HSS No 10/40

30. zahlubnik tibf. HSS D 6,3 3 1 46. stup. vrtdk HSS ¢. 4/20 1
Countersinks HSS D 6,3 Stepped peeling drills HSS No. 4/20
Kegelsenker HSS D 6,3 Stufenbohrer HSS Nr. 4/20
Pas3BepTku, WweHkepa HSS D 6,3 Crynenyarble ceépna HSS No 4/20

31. zahlubnik tfibf. HSS D 8 3 1 47. stup. vrtak HSS ¢. 6/30 1
Countersinks HSS D 8 Stepped peeling drills HSS No. 6/30
Kegelsenker HSS D 8 Stufenbohrer HSS Nr. 6/30
PasBepTku, weHkepa HSS D 8 Crynenyarble ceépna HSS No 6/30

32. zahlubnik tfibf. HSS D 10 3 1 48. stup. vrtak HSS ¢. 6/38 1
Countersinks HSS D 10 Stepped peeling drills HSS No. 6/38
Kegelsenker HSS D 10 Stufenbohrer HSS Nr. 6/38
Passeptky, weHkepa HSS D 10 CryneHyatble ceépna HSS No 6/38

33. zahlubnik tfibf. HSS D 12 3 1 49. BIT 1 M3-M10 HSS 3
Countersinks HSS D 12 Screwdriver-bit set BIT 1 M3-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 12 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 1 M3-M10 HSS
Pa3Beptky, weHkepa HSS D 12 Habop otBépTok BIT 1 M3-M10 HSS

34. zahlubnik tfibf. D 16 3 1 50. BIT 2 M4-M10 HSS 2
Countersinks HSS D 16 Screwdriver-bit set BIT 2 M4-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 16 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 2 M4-M10 HSS
PassepTku, wenkepa D 16 Habop oTéptok BIT 2 M4-M10 HSS

35. zahlubnik tiibf. HSS D 20 3 1 51. BIT 3 M3-M10 HSS 3
Countersinks HSS D 20 Screwdriver-bit set BIT 3 M3-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 20 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 3 M3-M10 HSS
PassepTky, wenkepa HSS D 20 Habop otéptok BIT 3 M3-M10 HSS

36. zahlubnik tfibf. HSS D 25 3 1 52. BIT 4 M3-M10 HSS 2
Countersinks HSS D 25 Screwdriver bit set BIT 4 M3-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 25 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 4 M3-M10 HSS
PasBepTku, weHkepa HSS D 25 Ha6op oTépTtok BIT 4 M3-M10 HSS

37. zahlubnik tiibf. HSS D 30 8 1 53 redukéni pouzdro CSN 24 1521 @125/2320, 3
Countersinks HSS D 30 " @38/2330
Kegelsenker HSS D 30 Reducing rings CSN 24 1521 @325/2520,
PasBepTku, weHkepa HSS D 30 &38/2330

38. odjehlovaci zahl. HSS 2/5 3 1 Schneideisen-Kapseln CSN 24 1521 225/

Deburrer countersinks HSS 2/5
Entgratungssenker HSS 2/5

PasBeptky, LweHKepa ¢ oumwieHrem cTpyxek HSS 2/5

2520, &38/330

PeaykuyonHas BTynka CSN 24 1521 525/
@520, 238/2330




54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.

69.

Obsah/Contens/Inhalt/Copepxaxue

odfezavaci kladka ¢. 1 NO

Cutting disks No. 1 CS

Schneidréder Nr. 1 WS

OtpesHoit wkud No 1 NO

sada strojnich zavitnikd Typ C-1 HSS
Machine taps set Typ C-1 HSS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ C-1 HSS
Habop maLmHHbIx MeTumkoB Typ C-1 HSS
sada strojnich zavitnikd Typ B-2 HSS
Machine taps set Typ B-2 HSS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ B-2 HSS
Habop mawwmHHbIX MeT4mkoB Typ B-2 HSS
sada strojnich zavitnikd Typ C/35-3 HSS
Machine taps set Typ C/35-3 HSS

Maschinengewindebohrer-Satz Typ C/35-3 HSS

Habop maLwmHHbix meTunkos Typ C/35-3 HSS
sada kuzelovych vrtacich trni Typ-K 1 HSS
Conical peeling drills set Typ-K 1 HSS
Schélaufbohrer-Satz Typ-K 1 HSS

Habop konuueckix ceepn Typ-K 1 HSS
sada stupriovitych vrtak( Typ-S 2 HSS
Stepped peeling drills set Typ-S 2 HSS
Stufenbohrer-Satz Typ-S 2 HSS

Habop ctynenyarbix ceepn Typ-S 2 HSS
sada kuzelovych zahlubnikl Typ-Z 1 HSS
Countersinks set Typ-Z 1 HSS
Kegelsenker-Satz Typ-Z 1 HSS

Habop konuueckux passeptok Typ-Z 1 HSS
sada kuzelovych zéhlubniki Typ-Z 4
Countersinks set Typ-Z 4

Kegelsenker-Satz Typ-Z 4

Habop koHuueckux passepTok Typ-Z 4
vratidlo CSN 24 1126 €. 1

Adjustable tap wrenches CSN 24 1126 No. 1
Verstellbare Windeisen CSN 24 1126 Nr. 1
Bopotok CSN 24 1126 No 1

vratidio CSN 24 1126 &. 3

Adjustable tap wrenches CSN 24 1126 No. 3
Verstellbare Windeisen CSN 24 1126 Nr. 3
Bopotok CSN 24 1126 No 3

vratidlo CSN 24 1520 D 25

Circular die stocks CSN 24 1520 D 25
Schneideisenhalter CSN 24 1520 D 25
Bopotok CSN 24 1520 D 25

vratidio CSN 24 1520 D 38

Circular die stocks CSN 24 1520 D 38
Schneideisenhalter CSN 24 1520 D 38
Bopotok CSN 24 1520 D 38

vratidlo DIN 1814 ¢. 1

Adjustable tap wrenches DIN 1814 No. 1
Verstellbare Windeisen DIN 1814 Nr.1
Bopotok DIN 1814 No 1

vratidlo DIN 1814 ¢.1,5

Adjustable tap wrenches DIN 1814 No. 1,5
Verstellbare Windeisen DIN 1814 Nr. 1,5
Boportok DIN 1814 No 1,5

kazeta M3 NO

Tap & die set M3 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz M3 WS
Kacceta M3 NO

kazeta MINI-1 NO

Tap & die set MINI-1 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-1 WS
Kacceta MINI-1 NO

Panel 1
ks/pcs/Stk./wT. ks/pes/Stk./wr.

3

[
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Panel 2

3

70.

7

—_

72.

73.

74.

75.

76.

77.

78.

79.

80.

Obsah/Contens/Inhalt/ConepxaHue

kazeta MINI-2 NO

Tap & die set MINI-2 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-2 WS
Kacceta MINI-2 NO

. kazeta MINI-2 L NO

Tap & die set MINI-2 L CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-2 L WS
Kaccera MINI-2 L NO

kazeta MAT-1 NO

Tap & die set MAT-1 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz MAT-1 WS
Kacceta MAT-1 NO

kazeta M1-QS NO

Tap & die set M1-QS CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-QS WS
Kacceta M1-QS NO

kazeta M1-Il NO

Tap & die set M1-Il CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-Il WS
Kacceta M1-Il NO

kazeta M1-D NO

Tap & die set M1-D CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-D WS
Kaccera M1-D NO

kazeta M2-II NO

Tap & die set M2-1l CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz M2-1l WS
Kaccera M2-Il NO

kazeta MO-Il NO

Tap & die set MO-Il CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz MO-Il WS
Kaccera MO-Il NO

kazeta W1-D NO

Tap & die set W1-D CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz W1-D WS
Kacceta W1-D NO

kazeta AUTO-2 SKODA NO

Tap & die set AUTO-2 SKODA CS

Panel 1

4

Gewindeschneidwerkzeug-Satz AUTO-2 SKODA WS

Kacceta AUTO-2 SKODA NO
stojan

Stand

Stander

CraHuHa

1

Panel 2
ks/pes/Stk./wT. ks/pes/Stk./wr.

2




PROVEDENI ZAVITNiKU NA METRICKE ZAVITY
Zavitniky z nastrojové oceli slitinové na metrické zavity s nebrousenym profilem zavitu dle ISO
- oznaceni 2N, 3N (z&kladni licovani 2N)
Pfitazeni zavitnikd s nebrousenym profilem zavitu k toleraénim polim zvitu matic.
Toleraéni tfida zavitu Toleranéni pole zavitu matice

2N 5H
3N 6G
TAPS FOR METRIC THREADS

Taps from alloy tool steel for metric threads with non-ground thread according to 1SO -
Marking 2N, 3N (basic tolerance 2N)
Joining of the taps with non-ground threads to the tolerance zones of the nut threads.
Tolerance zone of thread Tolerance zone of nut thread
2N 5H
3N 6G

GEWINDEBOHRER DURCHFUHRUNG FUR METRISCHE GEWINDE
Gewindebohrer aus dem legierten Werkzeugstahl fiir metrisches Gewinde mit dem unge-
schliffenen Gewindeprofil laut ISO. - Bezeichnung 2N, 3N (Grundtoleranz 2N)
Anreichnung der Gewindebohrer mit dem nicht geschliffen Gewindeprofil zu den Toleranz-Feldern
der Muttergewinde.
Toleranzklasse der Gewindebohrer  Toleranz-Feld des zu schneidenden Muttergewindes
2N 5H
3N 6G

TUMbl METYUKOB C METPUYMECKUMMN PE3bBEAMU

MeTuuKi 13 CnaBoB MHCTPYMEHTAIBHOI CTanM ¢ HelWNMdoBaHHbIM Npodurem 3y6a 0603Ha-
YatoTCs B COOTBETCTBUM C MaKVPOBKOW MEXAyHapOAHOI opraHu3aLyum no craHaapuaum (1ISO)
2N, 3N (6asoBble gonycku 2N)

COOTBETCTBME METUYUKOB C HELLNUGOBAHHBIM Npodhunem 3y6a k pe3bBGoBbIM AOMyCKaM B raiikax.

Tunbl pe3sh [onyctumas pesbba B raike
2N 5H
3N 6G

PROVEDENI ZKC NA METRICKE ZAVITY

ZKC jsou b&zné vyrabény v licovani 6g. Po dohodé se zakaznikem je mozno vyrobit ZKC

v licovani 6h a 6e. Zavitové kruhové Celisti pro metrické zavity ISO se vyrabéji z-nastrojové oceli
slitinové nebo z rychlofezné oceli. Po dohodé se zakaznikem je mozno vyrobit ZKC z kobaltové
rychlofezné oceli. Geometrie standardné vyrébénych ZKC je stanovena na béznou konstrukéni

ocel. PFi pouziti ZKC na jiné materily je nutn konzultace s vyrobcem.

CIRCULAR SCREWING DIES FOR METRIC THREADS
Standard tolerance is 6g. Special tolerance 6h and 6e - available on request. Circular screwing
dies are produced from alloy tool steel or HSS. Circular dies from HSSE - available on request.
Geometry of the standard produced dies is recommended for usual structural steel. Application
to another material is recommended to consult producer.

RUNDE GEWINDESCHNEIDEISEN DURCHFUHRUNG FUR METRISCHES GEWINDE

Runde Gewindeschneideisen - laufende fertigen wir in Toleranz 6g. Nach Vereinbarung mit

dem Kunden ist es mdglich runde Gewindeschneideisen auch in Toleranz 6h und 6e fertigen.
Runde Gewindeschneideisen fir metrisches 1ISO Gewinde fertigen wir aus dem Werkzeugstahl
oder Schnellschneidstahl. Nach Vereinbarung mit dem Kunden ist es méglich runde Gewinde-
schneideisen aus dem Kobaltschnellschneidstahl fertigen. Geometrie der standardfertigten
runden Gewindeschneideisen wird fiir den laufenden Edelbaustahl bestimmt. Bei Applikation fir
andere Materialien ist eine Konsultation mit dem Hersteller nétig.

TUNbI NNALWEK C METPUYECKUM PE3bBEAMU

MnaLuky u3rotoBneHs! B TUne 6g. Mo AOroBOPEHHOCTY C 3aKa34MKoM BOIMOXHO W3rOTOBUTL
nnavky B Tunax 6h v 6e. Mnalukv M3rotaBnUBalOTCS C METPUYECKM pe3bbamm B COOTBETCTBIM
C MapK1POBKOM MEXAyHapOAHO OpraHu3aLum no ctaHgapTusaumun (ISO) u3 nHCTpyMeHTanbHoM
cTanu, cnnasa unu cTanu Ans ckopocTHol pesku (HSS). Mo AoroBop&HHOCTY C 3aka34ikoMm
NNaLK1 BO3MOXHO U3roTOBUTb U3 Cinasa kobanbTa 1 cTanu Ans ckopocTHoi pesku (HSSE).
CraHpapTHas reoMeTpus U3roTaBNMBaEMbIX NNallek yCTaHoBMEHa Ha KOHCTPYKLMOHHYIO CTarb.
Mpy ncnonb3oBaHMW NnaLLek ¢ ApyruM1 Matepuanamv Heobxoanma KoHcynbTaLms

C M3rOTOBUTENEM.

ZAVITNIKY SADOVE
SET OF HAND TAPS
SATZGEWINDEBOHRER
METYUKUN HABOPHBbIE

Poloha a velikost tolerancnich poli nebrousenych zavitniki:

Position and size of tolerance zones of non-ground thread taps:

Lage und Grosse der Toleranz-Felder von den nicht geschliffen Gewindebohrern:
|103VIL|VIVI W pasMepbl 4oNycKoB Ans HeanVId)OBaHHbIX METYMKOB:

Tolerance stfedniho priméru zavitniku
Tolerance of pitch diameter
Toleranz des Flankendurchmessers
[lonyck cpefHero aameTpa MeTuMka

ZAVIT MATICE

NUT THREAD
MUTTERGEWINDE
PE3bBA FAUKK
8H
7H
6G T
6H
56 T
46 5H ZAVITNIK / TAP / GEWINDEBOHRER / METYMKM
H——]
tfida 3, class 3, Klasse 3, knacc 3
3N
-~ trida 2, class 2, Klasse 2, knacc 2
- 2N
| .| ffida1, class 1, Klasse 1, knacc 1 ’ ‘
&
i < g] stiedni primér zakladniho profilu
o - I pitch diameter of the basic profile 7
Flankendurchmesser des Grundprofils += {T B
S S

0,1t

CpefHWii QMaveTp ocHoBHOrO npocpunst

ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI
CIRCULAR DIES
SCHNEIDEISEN

MIALUKWA

Poloha a velikost toleranénich poli ZKC:

Position and size of tolerance zones of circular screwing dies:

Lage und Grésse der Toleranz-Felder von den runden Gewindeschneidesen:
Mo3uuwmm u pa3mepbl AONYCKOB ANs Nnawek

Toleranéni pole stfednich prdmérdi zavitovych Celisti
Tolerance zone of pitch diameter
Toleranz- Feld der Mitteldurchmesser von den Gewindeschneideisen
Tabnuua AONYCKOB CpeaHUX A1amMeTpoB Nnnallek

Toleranéni znacka
Tolerance sign
Toleranzbezeichnung
Tunbl gonyckos

\ -0,1
0,2
0,3
TD2(6) 0,4
-0,5
0,6
0,7
-0,8
0,9
Y i
-1,1
-1,2
-1,3
TD2(6) - tolerance Sestého stupné presnosti stiedniho primeru zavitd Sroubu
tolerance class 5 of the pitch diameter of the screw thread

Toleranz des 6 Prézisionsgrades des Mitteldurchmessers der Schraubengewinde
[lonycku wwecToro knacca TOYHOCTV CPEAHEro AMameTpa nnatek
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Zavitové tabulky
Threading charts
Gewindetabellen
Tabnuubl pe3bLb

60°

MUTTERGEWINDE
FTAUKA

\

N\

o
o'
g
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckas pesbba \_ -
Zavit /Thread / D D Zavit /Thread / D D
Gewinde / Pe3b6a L It Gewinde / Pe3bba e Ui
d P 5H 6H 7H 5H, 6H, 7H d P 5H 6H 7H 5H, 6H, 7H
M3 0,5 2,571 2,599 2,639 2,459 M 25 2 23,135 23,210 23,310 22,835
M3 0,35 2,701 2,721 - 2,621 M 25 1,5 23,612 23,676 23,751 23,376
M 3,5 0,6 2,975 3,010 3,050 2,850 M 26 1,5 24,612 24,676 24,751 24,376
M 3,5 0,35 3,201 3,221 > 3,121 M 27 3 24,152 24,252 24,382 23,752
M4 0,7 3,382 3,422 3,466 3,242 M27 2 25,135 25,210 25,310 24,835
M4 0,5 3,571 3,599 3,639 3,459 M27 15 25,612 25,676 25,751 52,376
M4 0,35 3,701 3,722 - 3,622 M27 1 26,107 26,153 26,217 25,917
M 4,5 0,75 3,838 3,878 3,924 3,688 M 28 2 26,135 26,210 26,310 25,835
M 4,5 0,5 4,071 4,099 4,139 3,959 M 28 1,5 26,612 26,676 26,751 26,376
M5 0,8 4,294 4,334 4,384 4,134 M 30 3,5 26,661 26,771 26,921 26,211
M5 0,5 4,571 4,599 4,639 4,459 M 30 2 28,135 28,210 28,310 27,835
M 5,5 0,5 5,071 5,099 5,139 4,959 M 30 1,5 28,612 28,676 28,751 28,376
M6 1 5,107 5,153 5,217 4,917 M 30 1 29,107 29,153 29,217 28,917
M6 0,75 5,338 5,378 5,424 5,188 M 32 15 30,612 30,676 30,751 30,376
M6 05 5,570 5,598 5,638 5,458 M 33 35 29,661 29,771 29,921 29,211
M7 1 6,107 6,153 6,217 5,917 M 33 2 31,135 31,210 31,310 30,835
M7 0,75 6,338 6,378 6,424 6,188 M 33 1,5 31,612 31,676 31,751 31,376
M8 1,25 6,859 6,912 6,982 6,647 M 34 1,6 32,612 32,676 32,751 32,376
M8 1 7,107 7,153 7,217 6,917 M 35 1,5 33,612 33,676 33,751 33,376
M8 0,75 7,338 7,378 7,424 7,188 M 36 4 32,145 32,270 32,420 31,670
M8 .5 7,570 7,598 7,638 7,458 M 36 3 33,152 33,252 33,382 32,752
M9 1,25 7,859 7912 7,982 7,647 M 36 2 34,135 34,210 34,310 33,835
M9 1 8,107 8,153 8,217 7,917 M 36 1,5 34,612 34,676 34,751 34,376
M9 0,75 8,338 8,378 8,424 8,188 M 38 1,6 36,612 36,676 36,751 36,376
M 10 1,5 8,612 8,676 8,751 8,376 M 39 4 35,145 35,270 35,420 34,670
M10 1,25 8,859 8,912 8,982 8,647 M 39 3 36,152 36,252 36,382 35,752
M 10 1 9,107 9,153 9,217 8,917 M 39 2 37,135 37,210 37,310 36,835
M10 0,75 9,338 9,378 9,424 9,188 M 39 1,5 37,612 37,676 37,751 37,376
M 11 1,5 9,612 9,676 9,751 9,376 M 40 3 37,152 37,252 37,382 36,752
M11 1 10,107 10,153 10,217 9,917 M 40 2 38,135 38,210 38,310 37,835
M 11 0,75 10,338 10,378 10,424 10,188 M 40 15 38,612 38,676 38,751 38,376
M12 1,75 10,371 10,441 10,531 10,106 M 42 45 37,659 37,799 37,979 37,129
M 12 1,5 10,612 10,676 10,751 10,376 M 42 3 39,152 39,252 39,382 38,752
M12 1,25 10,859 10,912 10,982 10,647 M 42 2 40,135 40,210 40,310 39,835
M 12 1 11,107 11,153 11,217 10,917 M 42 1,5 40,612 40,676 40,751 40,376
M13 1 12,108 12,154 12,218 11,918 M 45 45 40,659 40,799 40,979 40,129
M 14 2 12,135 12,210 12,310 11,835 M 45 3 42,152 42,252 42,382 41,752
M 14 1,5 12,612 12,676 12,751 12,376 M 45 2 43,135 43,210 43,310 42,835
M 14 1,2 12,859 12,912 12,982 12,647 M 45 15 43,612 43,676 43,751 43,376
M 14 1 13,107 13,153 13,217 12,917 M 48 5 43,147 43,297 43,487 42,587
M 15 1,5 13,612 13,676 13,751 13,376 M 48 3 45,152 45,252 45,382 44,752
M 15 1 14,107 14,153 14,217 13,917 M 48 2 46,135 46,210 46,310 45,835
M 16 2 14,135 14,210 14,310 13,835 M 48 1,6 46,612 46,676 46,751 46,376
M 16 15 14,612 14,676 14,751 14,376 M 50 3 47,152 47,252 47,382 46,752
M 16 1 15,107 15,153 15,217 14,917 M 50 15 48,612 48,676 48,751 48,376
M17 15 15,612 15,676 15,751 15,376 M 52 5 47,147 47,297 47,487 46,587
M 17 1 16,107 16,153 16,217 15,917 M 52 3 49,152 49,252 49,382 48,752
M18 25 15,649 15,744 15,854 15,294 M 52 2 50,135 50,210 50,310 49,835
M 18 2 16,135 16,210 16,310 15,835 M 52 1,6 50,612 50,676 50,751 50,376
M18 1,5 16,612 16,676 16,751 16,376 M 55 2 53,135 53,210 53,310 53,835
M18 1 17,107 17,153 17,217 16,917 M 55 1,6 53,612 53,676 53,751 53,376
M20 25 17,649 17,744 17,854 17,294 M 56 55 50,646 50,796 50,996 50,046
M20 2 18,135 18,210 18,310 17,835 M 56 4 52,145 52,270 52,420 51,670
M20 1,5 18,612 18,676 18,751 18,376 M 56 3 53,152 53,252 53,382 52,752
M20 1 19,107 19,153 19,217 18,917 M 56 2 54,135 54,210 54,310 53,835
M 22 25 19,649 19,744 19,854 19,294 M 56 15 54,612 54,676 54,751 54,376
M 22 2 20,135 20,210 20,310 19,835 M 58 56,135 56,210 56,310 55,835
M 22 1,5 20,612 20,676 20,751 20,376 M 58 1,5 56,612 56,676 56,751 56,376
M 22 1 21,107 21,153 21,217 20,917 M 60 55 54,326 54,401 54,496 54,046
M 24 3 21,152 21,252 21,382 20,752 M 60 4 56,145 56,270 56,420 55,670
M 24 2 22,135 22,210 22,310 21,835 M 60 3 57,152 57,252 57,382 56,752
M 24 1,5 22,612 22,676 22,751 22,376 M 60 2 58,135 58,210 58,310 57,835
M24 1 23,107 23,153 23,217 22,917 M 60 1,5 58,612 58,676 58,751 58,376
D = velky & zavitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - & des Gewindes D = 6onbuioli & pe3bbbi 2aliku
D, = stfedni @ zévitu matice D, = pitch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - & des Gewindes D, = cpedHuu @ pe3bbbi 2atiku
D, = maly & zavitu matice D, = minor diameter of nut thread D, = Mutterkern - & des Gewindes D, = maribiti & pesb0bl ealiku
P = stoupani P = pitch P = Teilung P = wae

d=D d=D d=D d=D
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Zavitové tabulky
Threading charts
Gewindetabellen
Tabnuubl pe3bLb

N /0%

MATICE

NUT
« MUTTERGEWINDE
\\ FAVIKA

o
&
g
Whitworthav zavit TOLERANCE STREDNI
Whitworth thread TOLERANCE MEDIUM
Whitworth-Gewinde TOLERANZ MITTEL
Pe3bba ButBopTa wOﬂ.rOHKA CPEQHASA j
Zévit / Thread / Gewinde / Peabba Do D, i D, o
d z P
W 3/32" 48 0,529 2,381 1,704
w1/8" 40 0,635 3,175 2,362
W 5/32" 32 0,794 3,969 2,952
W 3/16" 24 1,058 4,762 3,407
w7/32" 24 1,058 5,556 4,201 -
w1/4" 20 1,270 6,350 4,744 5,224
W 5/16" 18 1,411 7,938 6,151 6,661
W 3/8" 16 1,588 9,525 7,512 8,052
W 7/16" 14 1,814 11,113 8,809 9,379
w1/2" 12 2,117 12,700 10,015 10,610
W 5/8" 11 2,309 15,876 12,948 13,598
W 3/4" 10 2,540 19,051 15,831 16,538
w7/8" 9 2,822 22,226 18,647 19,411
w1 8 3,175 25,401 21,375 22,185
w11/8" 7 3,629 28,576 23,976 24,879
W11/4" 7 3,629 31,751 27,151 28,054
W1 3/8" 6 4,233 34,926 29,558 30,555
wi1i1/2" 6 4,233 38,101 32,733 33,730
W1 5/8" 5 5,080 41,277 34,834 35,921
W1 3/4" 5 5,080 44,,452 38,009 39,096
W17/8" 41/2 5,645 47,627 40,468 41,648
wa2" 412 5,645 50,802 43,643 44,823
D = velky & zavitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - & des Gewindes D = Gonbuwioli & pe3bbbi 2aliku
D, = stfedni @ zévitu matice D, = pitch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - & des Gewindes D, = cpedHuu @ pe3bbbi 2atiku
D, = maly @ zavitu matice D, = minor diameter of nut thread D, = Mutterkern - & des Gewindes D, = marbiti @ pesb0bl 2aliku
Z = pocet zaviti/1" Z = threads/1" Z = Gangzahl/1" Z = Konuyecmeo pesbba/1”
P = stoupani P = pitch P = Teilung P = waz

d=D d=D d=D d=D
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Zavitové tabulky
Threading charts MATICE
Gewindetabellen « MUTTERGEWINDE

Tabnuubl pe3bo

(=]
&
g

Trubkovy zavit

Pipe thread

Rohrgewinde

Tpy6Has pesbba k J

Zavit / Thread / Gewinde / Pe3b6a D.. D, .in D, x
d z P

G 1/16" 28 0,907 7,723 6,561 6,843
G 1/8" 28 0,907 9,728 8,566 8,848
G 1/4" 19 1,337 13,157 11,445 11,890
G 3/8" 19 1,337 16,662 14,950 15,395
G1/2" 14 1,814 20,955 18,631 19,172
G 5/8" 14 1,814 22,911 20,587 21,128
G 3/4" 14 1,814 26,441 24,117 24,658
G 7/8" 14 1,814 30,201 27,877 28,418
G1" 11 2,309 33,249 30,291 30,931
G11/8" 11 2,309 37,897 34,939 35,579
G11/4" 11 2,309 41,910 38,952 39,592
G13/8" 11 2,309 44,323 41,365 42,005
G11/2" 11 2,309 47,803 44,845 45,485
G13/4" 11 2,309 53,746 50,788 51,428
G2" 11 2,309 59,614 56,656 57,296

GSN 01 4035,

DIN 40430 - ~

Zavitové tabulky

80°

Threading charts MATICE
Gewindetabellen Xe IMAJFTEERGEWINDE
N

A

Tabnuubl pe3bb \

vV

o
g
Pancérovy zavit
Steel conduit thread
Stahlpanzerrohr-Gewinde
MaHumpHas pesb6a k j
Zavit / Thread / Gewinde / Pe3bba D, D, . D, ox
z P
Pg7 20 1,27 12,5 11,28 11,43
Pg9 18 1,41 15,2 13,86 14,01
Pg 11 18 1,41 18,6 17,26 17,41
Pg 13,5 18 1,41 20,4 19,06 19,21
Pg 16 18 1,41 22,5 21,16 21,31
Pg 21 16 1,588 28,3 26,78 27,03
Pg 29 16 1,588 37 35,48 35,73
Pg 36 16 1,588 47 45,48 45,73
Pg 42 16 1,588 54 52,48 52,73
Pg 48 16 1,588 59,3 57,78 58,03
D = velky & zavitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - & des Gewindes D = Gonbuwioli & pe3bbbi 2aliku
D, = stfedni @ zévitu matice D, = pitch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - & des Gewindes D, = cpedHuu @ pe3bbbi 2atiku
D, = maly @ zavitu matice D, = minor diameter of nut thread D, = Mutterkern - & des Gewindes D, = marbiti & pesb0bl ealiku
Z = pocet zaviti/1" Z = threads/1" Z = Gangzahl/1" Z = Kkonuyecmeo pesbba/1”
P = stoupani P = pitch P = Teilung P = waz

d=D d=D d=D d=D
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Zavitové tabulky o MATICE
Threading charts : LS—
Gewindetabellen NG

Tabnuubl pe3bLb

[=]
8”!;!“3"3”3' hrutkrn]y za&nt LICOVANI ZAVITU MATICE: 3B = PRESNE, 2B = STREDNI, 1B = HRUBE
IH(EE] CORIEE UnIEE TOLERANCE OF NUT THREAD: 3B = FINE, 2B = MEDIUM, 1B = COARSE
Unified-Grobgewinde TOLERANZ DES MUTTER GEWINDES: 3B = FEIN, 2B = MITTEL, 1B = GROB
YHuduumpoBaHHasa YépHas pesbba \_[TOArOHKA PE3bEI FAVKV: 3B = TOYHAS, 2B = CPE[JHSSA, 1B = IPYBASA -

Zévit / Thread / Gewinde / Pe3nba Do D, in D, .

d-Z d(") P 3B,28B,1B 3B 2B,1B
1-64 0,073 0,397 1,854 1,425 1,582 1,582
2-56 0,086 0,454 2,184 1,694 4,872 1,872
3-48 0,099 0,529 2,515 1,941 2,146 2,146
4-40 0,112 0,635 2,845 2,156 2,385 2,385
5-40 0,125 0,635 3,175 2,487 2,697 2,697
6-32 0,138 0,794 3,505 2,647 2,896 2,896
8-32 0,164 0,794 4,166 3,307 3,528 3,631
10-24 0,190 1,058 4,826 3,680 3,950 3,962
12-24 0,216 1,058 5,486 4,341 4,590 4,597
1/4 - 20 0,250 1,270 6,350 4,976 5,250 5,258
5/16 - 18 0,3125 1,411 7,938 6,411 6,680 6,731
3/8-16 0,375 1,588 9,525 7,805 8,082 8,153
716 -14 0,4375 1,814 11,112 9,149 9,441 9,550
12-13 0,500 1,954 12,700 10,584 10,881 11,024
9116 - 12 0,5625 2,117 14,288 11,996 12,301 12,446
5/8 - 11 0,625 2,309 15,875 13,376 13,693 13,868
3/4-10 0,750 2,540 19,050 16,299 16,624 16,840
7/8-9 0,875 2,822 22,225 19,169 19,520 19,761
1-8 1,000 3,175 25,400 21,963 22,344 22,606
11/8-7 1,125 3,629 28,575 24,648 25,082 25,349
11/4-7 1,250 3,629 31,750 27,823 28,258 28,524
13/8-6 1,375 4,233 34,925 30,343 30,851 31,115
11/2-6 1,500 4,233 38,100 33,518 34,026 34,290
13/4-5 1,750 5,080 44,450 38,951 39,560 39,827
2-41f2 2,000 5,645 50,800 44,689 45,367 45,593
21/4-41/2 2,250 5,645 57,150 51,039 51,717 51,943
21/2-4 2,500 6,350 63,500 56,627 57,389 57,582
23/4-4 2,750 6,350 69,850 62,977 63,739 63,932
3-4 3,000 6,350 76,200 69,327 70,089 70,282
31/4-4 3,250 6,350 82,550 75,677 76,439 76,632
31/2-4 3,500 6,350 88,900 82,027 82,789 82,982
33/4-4 3,750 6,350 95,250 88,377 89,139 89,332
4-4 4,000 6,350 101,600 94,727 95,489 95,682

D = velky & zavitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - & des Gewindes D = Gonbuioli & pe3bbbi 2aliku
D, = stfedni @ zévitu matice D, = pitch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - & des Gewindes D, = cpedHuu @ pe3bbbi 2atiku
D, = maly @ zavitu matice D, = minor diameter of nut thread D, = Mutterkern - & des Gewindes D, = marbili & pesb0bl 2aliku
Z = pocet zaviti/1" Z = threads/1" Z = Gangzahl/1" Z = Kkonuyecmeo pesbba/1”

P = stoupani P = pitch P = Teilung P = waz

d=D d=D d=D d=D
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Zavitové tabulky = MATICE
Threading charts : LS—
Gewindetabellen NG

Tabnuubl pe3bLb

o
8”!;!“3"?”3' {ﬁm”)é zavit LICOVANI ZAVITU MATICE: 3B = PRESNE, 2B = STREDNI, 1B = HRUBE
IMUIEE]NE Wttt TOLERANCE OF NUT THREAD: 3B = FINE, 2B = MEDIUM, 1B = COARSE
Unified-Feingewinde TOLERANZ DES MUTTER GEWINDES: 3B = FEIN, 2B = MITTEL, 1B = GROB
YHurUmpoBaHHas menkas pesbba Qo.uFOHKA PE3bBbI FAMKM: 3B = TOYHAS, 2B = CPE[IHSAA, 1B = TPYBAS -

Zévit / Thread / Gewinde / Pe3nba Do D, i D, .

d-Z d(") P 3B,28B,1B 3B 2B,1B
0-80 0,060 0,318 1,524 1,181 1,306 1,306
1-72 0,073 0,353 1,854 1,473 1,613 1,613
2-64 0,086 0,397 2,184 1,755 1,913 1,913
3-56 0,099 0,454 2,515 2,024 2,197 2,197
4-48 0,112 0,529 2,845 2,271 2,459 2,459
5-44 0,125 0,577 3,175 2,550 2,741 2,741
6-40 0,138 0,635 3,505 2,817 3,012 3,023
8- 36 0,164 0,706 4,166 3,401 3,597 3,607
10 - 32 0,190 0,794 4,826 3,967 4,168 4,168
12-28 0,216 0,907 5,486 4,503 4,717 4,724
1/4 -28 0,250 0,907 6,350 5,367 5,563 5,588
5/16 - 24 0,3125 1,058 7,938 6,792 6,995 7,036
3/8-24 0,375 1,058 9,525 8,379 8,565 8,636
7116 - 20 0,4375 1,270 11,112 9,738 9,947 10,033
1/2-20 0,500 1,270 12,700 11,326 11,524 11,608
9/16 - 18 0,5625 1,411 14,288 12,761 12,969 13,081
5/8 - 18 0,625 1,411 15,875 14,348 14,554 14,681
3/4-16 0,750 1,588 19,050 17,330 17,546 17,678
7/8-14 0,875 1,814 22,225 20,262 20,493 20,676
1-12 1,000 2,117 25,400 23,109 23,363 23,571
11/8-12 1,125 2,117 28,575 26,284 26,538 26,746
11/4-12 1,250 2,117 31,750 29,459 29,713 29,921
13/8-12 1,375 2,117 34,925 32,634 32,888 33,096
11/2-12 1,500 2,117 38,100 35,809 36,063 36,271

D = velky & zavitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - & des Gewindes D = Gonbuwioli & pe3bbbi 2aliku
D, = stfedni @ zévitu matice D, = pitch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - & des Gewindes D, = cpedHuu @ pe3bbbi 2atiku
D, = maly @ zavitu matice D, = minor diameter of nut thread D, = Mutterkern - & des Gewindes D, = maribili & pesb0bl 2aliku
Z = pocet zaviti/1" Z = threads/1" Z = Gangzahl/1" Z = Konuyecmeo pesbba/1”

P = stoupani P = pitch P = Teilung P = waz

d=D d=D d=D d=D




ZAKAZKOVA VYROBA
AUFTRAGSPRODUKTION

SPECIAL PRODUCTION
NMPOAOYKUUA MO 3AKA3Y

Zavitniky / Taps / Gewindebohrer / MeTunku

Norma / Standart / Norm / Hopma

Nazev / Atribution / Titel / HasBanue

Velikost / Size / Grése / Paamep

M - Metricky zavit / Standard metric thread / Metrische Regelgewinde /

. MeTpuueckas pe3bba M30-M64
CSN 22 3010 - PEp— , , ; ;
MF - Jemny metricky zavit / Fine metric thread / Metrische Feingewinde / M 30 - M 64
Menkas meTpuyeckas pesbba
M - Metricky zavit / Standard metric thread / Metrische Regelgewinde /
MeTpuueckas pesbba M 30 - M64
DIN 352 " , T I "
UNC - Unifikovany hruby zavit / Unified coarse thread / Unified- UNC 1" - 2 1/2"
Grobgewinde / YandwuumpoaHHas YépHas pesbba
MF - Jemny metricky zavit / Fine metric thread / Metrische Feingewinde / M 30 - M 64
Menkasi meTpuyeckas pesbba
DIN 2181 UNF - Unifik V j y zavit / Unified fine thread / Unified-Fei ind
- Unifikovany jemny zavi nified fine threa nified-Feingewinde " "
/ YHucuumpoBaHHas mernkas pessba UNF 1" - UNF 2 1/,
W - Whitworthdv zavit / Whitworth thread / n "
PN 8/3011 Whitworth-Gewinde / Pe3b6a ButsopTta wi1t-w21/
= G - Trubkovy zavit / Pipe thread / Rohrgewinde / " "
CSN 22 3012 TpyGHasi pesbGa G1"-G3
P - Pancéfovy zavit / Steel conduit thread /
PN 8/3014 Stahlpanzerrohr-Gewinde / MaHunpHas pesbba P29 - P48
M - Metricky zavit / Standard metric thread / Metrische Regelgewinde / .
DIN 376 MeTpuyeckas pesbba M30-M64
MF - Jemny metricky zavit / Fine metric thread / Metrische Feingewinde / _
DIN 374 Menkasi meTpuyeckas pesbba M 30 - M 64
DIN 5156, 5157 G - Trubkovy zavit / Pipe thread / Rohrgewinde / G1'-G 3"

TpybHas pe3bba

ANSI B 1.20.1

NPT, (NPTF) - KuZelové zavity / Conical threads /
Kegelgewinde / KoHnyeckas pesbba

NPT 1/8"- NPT 2"

CSN 01 4084

Vz - Ventilkovy zavit / Tyre valve thread / Ventilgewinde / KnananHas
pesbba

Vz5-Vz12

Zavitové kruhové celisti / Circular dies / Schneideisen / Mnatuku

Norma / Standart / Norm / Hopma

Nazev / Atribution / Titel / HasBanue

Velikost / Size / Grose / Paamep

CSN EN 22 568

M - Metricky zavit / Standard metric thread / Metrische Regelgewinde /
MeTtpuyeckas pe3bba

M 52 - M 150

UNC - Unifikovany hruby zavit / Unified coarse thread / Unified-
Grobgewinde / YHndwmumpoBaHHas YépHas pesbba

UNC 1" - UNC 3"

UNF - Unifikovany jemny zavit / Unified fine thread / Unified-Feingewinde
/ YundumumpoBaHHasn menkas peabba

UNF 1" - UNF 3"

UNEF - Unifikovany extra jemny zavit /Unified extra fine thread / Unified-
Extra-Feingewinde / YHudwmumpoBaHHas ekctpa Menkas pesbba

UNEF 1" - UNEF 3"

W - WhitworthGv zavit / Whitworth thread /

PN 8/3211 Whitworth-Gewinde / Peabba BuTtBopTa w2'-wa4
X G - Trubkovy zavit / Pipe thread / Rohrgewinde / G
CSN EN 24 231 TpyGHast pesbba G2"'-G4

&SN 01 4084 Vz - Ventilkovy zavit / Tyre valve thread / Ventilgewinde / KnanaHxas Vz5-Vz 12

pe3bba

Mimo uvedené typy zavitnik( i zavitovych Celisti je mozno vyrobit i jina provedeni a rozméry dle dodané specifikace.

Except noted kinds of taps and dies is possibility to produce others dimensions with refference to delivered specifi-

kacion.

Ausser der gennanten Type der Gewindebohrer und Schneideisen kénnen wir auch die andere Ausfuhrunge und die
Abmessunge nach der gelieferten Spezifikation erzeugen.

Kpome YKa3aHHbIX ME€TYMKOB U Nnnawlek eCTb BO3MOXHOCTb cAeriaTb TOXe OTIIMYHHbIe pOo3Mepbl ONA CHELI,VI(bI/I-

Kaumu.
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