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1. ZAv CSN 22 3010 NO M3 7 4 12. ZKC CSN EN 22 568 NO M4 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M3 Circular dies CSN EN 22 568 CS M4
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M3 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M4
Metumkn CSN 22 3010 NO M3 Mnawkv CSN EN 22 568 NO M4

2. ZAV CSN 22 3010 NO M4 7 4 13. ZKC CSN EN 22 568 NO M5 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M4 Circular dies CSN EN 22 568 CS M5
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M4 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M5
Metumkn CSN 22 3010 NO M4 Mnawkm CSN EN 22 568 NO M5

3. ZAV CSN 22 3010 NO M5 7 4 14. ZKC CSN EN 22 568 NO M6 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M5 Circular dies CSN EN 22 568 CS M6
Satzgewindebohrer GSN 22 3010 WS M5 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M6
Metumkn CSN 22 3010 NO M5 Mnawkv CSN EN 22 568 NO M6

4. ZAV CSN 22 3010 NO M6 7 4 15. ZKC CSN EN 22 568 NO M7 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M6 Circular dies CSN EN 22 568 CS M7
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M6 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M7
Metunu CSN 22 3010 NO M6 Mnatwkut CSN EN 22 568 NO M7

5. ZAV CSN 22 3010 NO M7 7 4 16. ZKC CSN EN 22 568 NO M8 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M7 Circular dies CSN EN 22 568 CS M8
Satzgewindebohrer GSN 22 3010 WS M7 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M8
Metunku CSN 22 3010 NO M7 Mnatwkvt CSN EN 22 568 NO M8

6. ZAV CSN 22 3010 NO M8 5 4 17. ZKC CSN EN 22 568 NO M10 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M8 Circular dies CSN EN 22 568 CS M10
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M8 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M10
Metuniut CSN 22 3010 NO M8 Mnatwkvt CSN EN 22 568 NO M10

7. ZAV CSN 22 3010 NO M10 5 4 18. ZKC CSN EN 22 568 NO M12 5 3
Hand taps CSN 22 3010 CS M10 Circular dies CSN EN 22 568 CS M12
Satzgewindebohrer GSN 22 3010 WS M10 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M12
Metunku CSN 22 3010 NO M10 Mnatwkut CSN EN 22 568 NO M12

8. ZAV CSN 22 3010 NO M12 5 3 19. ZKC CSN EN 22 568 NO M16 5 2
Hand taps CSN 22 3010 CS M12 Circular dies CSN EN 22 568 CS M16
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M12 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M16
Metunku CSN 22 3010 NO M12 Mnatwkvt CSN EN 22 568 NO M16

9. ZAV CSN 22 3010 NO M14 4 1 20. ZKC CSN EN 24 231 NO G1/4 3 1
Hand taps CSN 22 3010 CS M14 Circular dies CSN EN 24 231 CS G1/4
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M14 Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1/4
Metunku CSN 22 3010 NO M14 Mnatwkvt CSN EN 24 231 NO G1/4

10. ZAv CSN 22 3010 NO M16 4 1 21. ZKC CSN EN 24 231 NO G3/8 3 1
Hand taps CSN 22 3010 CS M16 Circular dies CSN EN 24 231 CS G3/8
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M16 Schneideisen CSN EN 24 231 WS G3/8
Metunku CSN 22 3010 NO M16 Mnawkvt CSN EN 24 231 NO G3/8

11. ZKC CSN EN 22 568 NO M3 7 4 22. ZKC CSN EN 24 231 NO G1/2 3 1

Circular dies CSN EN 22 568 CS M3 Circular dies CSN EN 24 231 CS G1/2
Schneideisen CSN EN 22 568 WS M3 Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1/2

Mnatwku CSN EN 22 568 NO M3 Mnatwkvt CSN EN 24 231 NO G1/2
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ZKC CSN EN 24 231 NO G3/4 2 1 39. odjehlovaci zahl. HSS 5/10 3 1

Circular dies CSN EN 24 231 CS G3/4

Schneideisen CSN EN 24 231 WS G3/4

Mnawkv CSN EN 24 231 NO G3/4

ZKC CSN EN 24 231 NO G1 2 1
Circular dies CSN EN 24 231 CS G1

Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1

Mnawkv CSN EN 24 231 NO G1

ZAV CSN 22 3012 NO G1/8 3 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/8

Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/8

Metunkn CSN 22 3012 NO G1/8

ZAV CSN 22 3012 NO G1/4 3 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/4

Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/4

Metunkn CSN 22 3012 NO G1/4

ZAV CSN 22 3012 NO G3/8 3 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G3/8

Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G3/8

Metunkn CSN 22 3012 NO G3/8

ZAV CSN 22 3012 NO G1/2 3 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/2

Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/2

Metumkn CSN 22 3012 NO G1/2

ZAV CSN 22 3012 NO G3/4 2 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G3/4

Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G3/4

Metumkn CSN 22 3012 NO G3/4

zahlubnik tiibf. HSS D 6,3 3 1
Countersinks HSS D 6,3

Kegelsenker HSS D 6,3

PasBepTkm, weHkepa HSS D 6,3

zahlubnik tfibf. HSS D 8 3 1
Countersinks HSS D 8

Kegelsenker HSS D 8

PasBepTku, weHkepa HSS D 8

zahlubnik tfibf. HSS D 10 3 1
Countersinks HSS D 10

Kegelsenker HSS D 10

PasBepTku, WweHkepa HSS D 10

zahlubnik tfibf. HSS D 12 3 1
Countersinks HSS D 12

Kegelsenker HSS D 12

PasBepTku, WweHkepa HSS D 12

zahlubnik tfibf. D 16 3 1
Countersinks HSS D 16

Kegelsenker HSS D 16

Pa3BepTku, weHkepa D 16

zahlubnik tfibf. HSS D 20 3 1
Countersinks HSS D 20

Kegelsenker HSS D 20

PassepTkm, wenkepa HSS D 20

zahlubnik tfibf. HSS D 25 3 1
Countersinks HSS D 25

Kegelsenker HSS D 25

Pa3Beptky, weHkepa HSS D 25

zahlubnik tfibf. HSS D 30 3 1
Countersinks HSS D 30

Kegelsenker HSS D 30

PassepTku, wenkepa HSS D 30

odjehlovaci zahl. HSS 2/5 3 1
Deburrer countersinks HSS 2/5

Entgratungssenker HSS 2/5

Pa3BepTku, LeHkepa ¢ oumLieHrem cTpyxek HSS 2/5
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Deburrer countersinks HSS 5/10
Entgratungssenker HSS 5/10
PasBepTku, LWeHkepa ¢ ounLLeHrem cTpyxek HSS 5/10

odjehlovaci zahl. HSS 10/15 3 1
Deburrer countersinks HSS 10/15

Entgratungssenker HSS 10/15

PasBepTku, WweHkepa ¢ ouniernem cTpyxek HSS 10/15

odjehlovaci zahl. HSS 15/20 3 1
Deburrer countersinks HSS 15/20

Entgratungssenker HSS 15/20

PasBepTku, WeHkepa ¢ oumLieHrem ctpyxek HSS 15/20

kuz. vrt. trn HSS €. 6/20 2 1
Conical peeling drills HSS No. 6/20

Schalaufbohrer HSS Nr. 6/20

KoHuueckne ceépna HSS No 6/20

kuz. vrt. trn HSS ¢. 3/22 2 1
Conical peeling drills HSS No. 3/22

Schélaufbohrer HSS Nr. 3/22

KoHuueckne ceépna HSS No 3/22

kuz. vrt. trn HSS €. 10/30 2 1
Conical peeling drills HSS No. 10/30

Schalaufbohrer HSS Nr. 10/30

KoHuueckne ceépna HSS No 10/30

kuz. vrt. trn HSS €. 10/40 1 1
Conical peeling drills HSS No. 10/40

Schalaufbohrer HSS Nr. 10/40

KoHuyeckne ceépna HSS No 10/40

stup. vrtdk HSS ¢. 4/20 2 1
Stepped peeling drills HSS No. 4/20

Stufenbohrer HSS Nr. 4/20

Crynenyatble ceépna HSS No 4/20

stup. vrtak HSS €. 6/30 2 1
Stepped peeling drills HSS No. 6/30

Stufenbohrer HSS Nr. 6/30

Crynenyartble ceépnia HSS No 6/30

stup. vrtak HSS ¢.6/38 2 1
Stepped peeling drills HSS No. 6/38

Stufenbohrer HSS Nr. 6/38

Crynenyatble ceépna HSS No 6/38

BIT1 M3-M10 HSS 5 3
Screwdriver-bit set BIT 1 M3-M10 HSS

Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 1 M3-M10 HSS

Habop otBépTok BIT 1 M3-M10 HSS

BIT 2 M4-M10 HSS 4 2
Screwdriver-bit set BIT 2 M4-M10 HSS

Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 2 M4-M10 HSS

Habop otBépTok BIT 2 M4-M10 HSS

BIT 3 M3-M10 HSS 4 3
Screwdriver-bit set BIT 3 M3-M10 HSS

Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 3 M3-M10 HSS

Habop otBépTok BIT 3 M3-M10 HSS

BIT 4 M3-M10 HSS 3 2
Screwdriver bit set BIT 4 M3-M10 HSS
Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 4 M3-M10 HSS
Habop otBépTok BIT 4 M3-M10 HSS

redukéni pouzdro CSN 24 1521 @25/2520,
@38/2330

Reducing rings CSN 24 1521 @125/2520,
&38/330

Schneideisen-Kapseln CSN 24 1521 @525/
2520, &38/530

PenykuyonHas BTynka CSN 24 1521 @525/
220, &I38/530
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54. odfezavaci kladka ¢. 1 NO 3 3 70. kazeta MINI-2 NO 4 2

Cutting disks No. 1 CS
Schneidréder Nr.1 WS
OtpesHoit wikud No 1 NO

Tap & die set MINI-2 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-2 WS
Kaccera MINI-2 NO

55. sada strojnich zavitnikdi Typ C-1 HSS 71. kazeta MINI-2 L NO 1 1
Machine taps set Typ C-1 HSS Tap & die set MINI-2 L CS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ C-1 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-2 L WS
Habop mawmHHbIx meTumnkoB Typ C-1 HSS Kacceta MINI-2 L NO

56. sada strojnich zavitniki Typ B-2 HSS 72. kazeta MAT-1 NO 2 1
Machine taps set Typ B-2 HSS Tap & die set MAT-1 CS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ B-2 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz MAT-1 WS
Habop mawmHHbIX MeT4mkoB Typ B-2 HSS Kaccera MAT-1 NO

57. sada strojnich zavitniki Typ C/35-3 HSS 73. kazeta M1-QS NO 2 1
Machine taps set Typ C/35-3 HSS Tap & die setM1-QS CS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ C/35-3 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-QS WS
Habop mawwmHHbIx MeTumnkoB Typ C/35-3 HSS KaccetaM1-QS NO

58. sada kuzelovych vrtacich trnd Typ-K 1 HSS 74. kazeta M1-1l NO 2 2
Conical peeling drills set Typ-K 1 HSS Tap & die set M1-Il CS
Schélaufbohrer-Satz Typ-K 1 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-1l WS
Ha6op konnyeckux ceepn Typ-K 1 HSS Kaccetra M1-Il NO

59. sada stupfiovitych vrtakd Typ-S 2 HSS 75. kazeta M1-D NO 1 0
Stepped peeling drills set Typ-S 2 HSS Tap & die setM1-D CS
Stufenbohrer-Satz Typ-S 2 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-D WS
Habop ctynenyatbix ceepn Typ-S 2 HSS KaccetaM1-D NO

60. sada kuzelovych zahlubnikd Typ-Z 1 HSS 76. kazeta M2-1l NO 2 1
Countersinks set Typ-Z 1 HSS Tap & die set M2-Il CS
Kegelsenker-Satz Typ-Z 1 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M2-Il WS
Hab6op koHuueckux passepTok Typ-Z 1 HSS Kacceta M2-Il NO

61. sada kuzelovych zahlubnikd Typ-Z 4 77. kazeta MO-Il NO 2 1
Countersinks set Typ-Z 4 Tap & die set MO-Il CS
Kegelsenker-Satz Typ-Z 4 Gewindeschneidwerkzeug-Satz MO-Il WS
Habop koHuueckux passepTok Typ-Z 4 Kacceta MO-Il NO

62. vratidlo CSN 24 1126 ¢. 1 78. kazetaW1-D NO 1 0
Adjustable tap wrenches CSN 24 1126 No. 1 Tap & die setW1-D CS
Verstellbare Windeisen CSN 24 1126 Nr. 1 Gewindeschneidwerkzeug-Satz W1-D WS
Bopotok CSN 24 1126 No 1 KaccetaW1-D NO

63. vratidlo CSN 24 1126 €. 3 79. kazeta AUTO-2 SKODA NO 1 1
Adjustable tap wrenches CSN 24 1126 No. 3 Tap & die set AUTO-2 SKODA CS
Verstellbare Windeisen CSN 24 1126 Nr. 3 Gewindeschneidwerkzeug-Satz AUTO-2 SKODA WS
Bopotok CSN 24 1126 No 3 Kacceta AUTO-2 SKODA NO

64. vratidlo CSN 24 1520 D 25 80. stojan 1 1
Circular die stocks CSN 24 1520 D 25 Stand
Schneideisenhalter CSN 24 1520 D 25 Sténder
Bopotok CSN 24 1520 D 25 CraHuHa

65.

66.

67.

68.

69.

vratidlo CSN 24 1520 D 38

Circular die stocks CSN 24 1520 D 38
Schneideisenhalter CSN 24 1520 D 38
Bopotok CSN 24 1520 D 38

vratidlo DIN 1814 ¢. 1

Adijustable tap wrenches DIN 1814 No. 1
Verstellbare Windeisen DIN 1814 Nr.1
Bopotok DIN 1814 No 1

vratidlo DIN 1814 ¢.1,5

Adjustable tap wrenches DIN 1814 No. 1,5
Verstellbare Windeisen DIN 1814 Nr. 1,5
Bopotok DIN 1814 No 1,5

kazeta M3 NO

Tap & die set M3 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz M3 WS
KaccetaM3 NO

kazeta MINI-1 NO

Tap & die set MINI-1 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-1 WS
Kacceta MINI-1 NO




PROVEDENI ZAVITNIKU NA METRICKE ZAVITY
Zavitniky z néstrojové oceli slitinové na metrické zavity s nebrousenym profilem zévitu dle ISO
- oznaceni 2N, 3N (zakladni licovani 2N)
Pfifazeni zavitniki s nebrouSenym profilem zavitu k toleracnim polim zavitu matic.
Toleraéni tfida zavitu Toleranéni pole zavitu matice
2N 5H
3N 6G

TAPS FOR METRIC THREADS
Taps from alloy tool steel for metric threads with non-ground thread according to ISO -
Marking 2N, 3N (basic tolerance 2N)
Joining of the taps with non-ground threads to the tolerance zones of the nut threads.
Tolerance zone of thread Tolerance zone of nut thread
2N 5H
3N 6G

GEWINDEBOHRER DURCHFUHRUNG FUR METRISCHE GEWINDE
Gewindebohrer aus dem legierten Werkzeugstahl fir metrisches Gewinde mit dem unge-
schliffenen Gewindeprofil laut ISO. - Bezeichnung 2N, 3N (Grundtoleranz 2N)
Anreichnung der Gewindebohrer mit dem nicht geschliffen Gewindeprofil zu den Toleranz-Feldern
der Muttergewinde.
Toleranzklasse der Gewindebohrer  Toleranz-Feld des zu schneidenden Muttergewindes

2N 5H

3N 6G

TUNbl METYXUKOB C METPUYECKUMWN PE3bBEAMU

MeTunkm 13 cnnaBoB MHCTPYMEHTANbHOI CTanu ¢ HelnudoBaHHbLIM npoduiem 3yba 0603Ha-
YaloTCs B COOTBETCTBIUM C MaKMPOBKOM MEXIyHapOAHOI OpraHu3aLm no ctaHgapTusaumum (1ISO)
2N, 3N (6a3soBble gonycku 2N)

Co0TBETCTBUE METUMKOB C HeLLn1(oBaHHbIM Npocdunem 3yba k pe3bboBbIM JOMyckaM B raitkax.

Tunbl pe3sd [onyctumas pessba B ravike
2N 5H
3N 6G

PROVEDENI ZKC NA METRICKE ZAVITY

ZKC jsou b&zné vyrabény v licovéni 6g. Po dohodé se zdkaznikem je mozno vyrobit ZKC

v licovani 6h a 6e. Zavitové kruhové Celisti pro metrické zavity ISO se vyrdbéji z-néstrojové oceli
slitinové nebo z rychlofezné oceli. Po dohodé se zékaznikem je mozno vyrobit ZKC z kobaltové

rychlofezné oceli. Geometrie standardné vyrab&nych ZKC je stanovena na béznou konstrukéni

ocel. Pfi pouziti ZKC na jiné materidly je nutna konzultace s vyrobcem.

CIRCULAR SCREWING DIES FOR METRIC THREADS
Standard tolerance is 6g. Special tolerance 6h and 6e - available on request. Circular screwing
dies are produced from alloy tool steel or HSS. Circular dies from HSSE - available on request.
Geometry of the standard produced dies is recommended for usual structural steel. Application
to another material is recommended to consult producer.

RUNDE GEWINDESCHNEIDEISEN DURCHFUHRUNG FUR METRISCHES GEWINDE
Runde Gewindeschneideisen - laufende fertigen wir in Toleranz 6g. Nach Vereinbarung mit

dem Kunden ist es médglich runde Gewindeschneideisen auch in Toleranz 6h und 6e fertigen.
Runde Gewindeschneideisen fiir metrisches ISO Gewinde fertigen wir aus dem Werkzeugstahl
oder Schnellschneidstahl. Nach Vereinbarung mit dem Kunden ist es mdglich runde Gewinde-
schneideisen aus dem Kobaltschnellschneidstahl fertigen. Geometrie der standardfertigten
runden Gewindeschneideisen wird fiir den laufenden Edelbaustahl bestimmt. Bei Applikation fiir
andere Materialien ist eine Konsultation mit dem Hersteller ndtig.

TUNbI NNALWEK C METPUYECKUM PE3bBAMU

MnaLuky n3rotoBMeHb! B TN 6g. Mo AOroBOPEHHOCTY C 3aKa34iKoM BOMOXHO M3rOTOBUTL
nraLky B Tunax 6h v 6e. Mnatukv U3roTaBnMBatoTCs C METPUYECKAM pe3bGamu B COOTBETCTBIM
C MapKMPOBKOIl MEXyHapPOAHO! opraHu3aLmn no craHaapTuaaumn (ISO) u3 MHCTpyMeHTanbHo
CTanu, cnnasea Unu cTann Ans ckopoctHon pesku (HSS). Mo AoroBopEHHOCTY C 3aka34nkom
NNaLLK1 BO3MOXHO M3roTOBUTL M3 Crinasa kobanbTa v cTanu Ans ckopocTHow pesku (HSSE).
CraHpapTHas reoMeTpus M3rotaBnmMBaeMblX NNallek yCTaHoBNeHa Ha KOHCTPYKLMOHHYIO CTarb.
Mpy cnonb3oBaHWM NAaLLEK C ApYrMMIA MaTepuanamu Heobxoauma KoHCyrbTaLust

C M3roTOBUTENEM.

ZAVITNIKY SADOVE
SET OF HAND TAPS
SATZGEWINDEBOHRER
METYUKUN HABOPHbBIE

Poloha a velikost toleranénich poli nebrousenych zavitniku:

Position and size of tolerance zones of non-ground thread taps:

Lage und Grosse der Toleranz-Felder von den nicht geschliffen Gewindebohrern:
Mo3uumm 1 pasmepb! AONYCKOB ANA HEWNU(OBAHHbLIX METYUKOB:

Tolerance stfedniho priméru zavitniku
Tolerance of pitch diameter
Toleranz des Flankendurchmessers
[lonyck cpepHero AvameTpa MeT4MKa

ZAVIT MATICE
NUT THREAD
MUTTERGEWINDE
PE3bBA FAVKK
8H
H——
66T
6H———
56T
46 5H ZAVITNIK / TAP / GEWINDEBOHRER / METHUKIA
4H 4——
tfida 3, class 3, Klasse 3, knacc 3
3N
o= trida 2, class 2, Klasse 2, knacc 2
o 2N
S| | tida1, class 1, Klasse 1, knace 1
5
- < g stredni priimér zakladniho profilu
0 = pitch diameter of the basic profile

Flankendurchmesser des Grundprofils +=1
CPenHwi AMameTp ocHoBHoro npogmna <

0.1t |
0,4
0,31

ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI
CIRCULAR DIES
SCHNEIDEISEN

MIALUKWK

Poloha a velikost toleranénich poli ZKC:

Position and size of tolerance zones of circular screwing dies:

Lage und Grosse der Toleranz-Felder von den runden Gewindeschneidesen:
Mo3nuuum 1 pa3mepbl AONYCKOB ANA nnaluek

Tolerancni pole stfednich primérd zavitovych Celisti
Tolerance zone of pitch diameter
Toleranz- Feld der Mitteldurchmesser von den Gewindeschneideisen
Tabnuua AOMYCKOB CpeaHUX AMaMeTpoB nnaLlek

Toleranéni znacka
ToIeTrglne;%gcziizlhgnnung 0 6h 69 6e
Tunbl gomycko
\ 0,1
-0,2
-0,3
TD2(6) 0,4
-0,5
06 |
07 |
08 |
-0,9
Y il ] ]
1,1
-1,2 1
-1,3 m

TD2(6) - tolerance $estého stupné pfesnosti stfedniho primeru zavitd Sroubu
tolerance class 5 of the pitch diameter of the screw thread
Toleranz des 6 Prézisionsgrades des Mitteldurchmessers der Schraubengewinde
Jlonycky LUECTOrO Krnacca TOYHOCTU CPeaHEro AuameTpa niatuek




